=]l Panametrics

a Baker Hughes business

DigitalFlow™ XGF868i

Transmissor de vazéo de gases de flare da Panametrics
Manual de servigo

panametrics.com BHOG0CG61PBE


www.panametrics.com




=]l Panametrics

a Baker Hughes business

DigitalFlow™ XGF868i

Transmissor de vazéo de gases de flare da Panametrics

Manual de servico

BHO60CG61 Rev. E
Junho de 2024

panametrics.com

Copyright 2024 Baker Hughes Company.

Este material contém uma ou mais marcas registradas da Baker Hughes Company e suas subsididrias
em um ou mais paises. Todos os nomes de produtos e empresas de terceiros séilo marcas comerciais
de seus respectivos proprietdrios.


www.panametrics.com

[sem contetdo para esta pagina]



Prefdcio

Servigos

A Panametrics oferece aos clientes uma equipe experiente de atendimento. pronta para
responder a duvidas técnicas, bem como a outras necessidades de suporte remoto e no
local. Para complementar o nosso amplo portfdlio de solugdes lideres do setor, oferecemos
vdrios tipos de servigos de suporte flexiveis e escaldveis, incluindo: Treinamento, Reparos de
produtos, Contratos de manutengd@o e muito mais.

Visite https://www.bakerhughes.com/panametrics/panametrics-services para obter mais
detalhes.

Convengdes tipogrdficas

Nota: Esses pardagrafos fornecem informagoées que proporcionam uma compreensédo mais profunda da situagéo,
mas néio sdo essenciais para o cumprimento adequado das instrugées.

IMPORTANTE: Esses pardgrafos fornecem informagdes que enfatizam as instrugdes essenciais para a configuragdo
adequada do equipamento. O néo cumprimento cuidadoso dessas instrugdes pode causar um
desempenho néo confidvel.

ATENCAO! Esse simbolo indica um risco potencial de ferimentos pessodais leves efou danos graves
ao equipamento, a menos que essas instrugdes sejam seguidas cuidadosamente.

AVISO! Esse simbolo indica um risco potencial de lesdes pessoais graves, a menos que essas
instrugdes sejam seguidas cuidadosamente.

Questdes de seguranca

AVISO! E responsabilidade do usudrio certificar-se de que todos os cédigos, regulamentos,
regras e leis locais, municipais, estaduais e nacionais relacionados & seguranga
e as condigdes operacionais seguras sejam cumpridos em cada instalagéo.

Atengdo clientes europeus! Para atender aos requisitos da Marca CE para todas as unidades
pretendidas para uso na UE, todos os cabos elétricos devem ser instalados conforme descrito
neste manual.

Equipamento auxiliar

Padrdes de segurancga locais

O usudrio deve certificar-se de que opera todos os equipamentos auxiliares de acordo com os cédigos, padrdes,
regulamentos ou leis locais aplicdveis & seguranga.

Area de trabalho

AVISO! 0 equipamento auxiliar pode ter modos de operagéio manual e automético. Como
o equipamento pode se mover repentinamente e sem aviso, néo entre na célula de
trabalho desse equipamento durante a operagéo automética e néo entre no envelope
de trabalho desse equipamento durante a operag¢éio manual. Se vocé fizer isso, poderd
sofrer ferimentos graves.

AVISO! Certifique-se de que a alimentagéo do equipamento auxiliar esteja desligada
e bloqueada antes de executar procedimentos de manutengéo neste equipamento.
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Quualificagéo de pessoal

Certifique-se de que todo o pessoal tenha treinamento aprovado pelo fabricante aplicével ao equipamento auxiliar.
Equipamento de seguranga pessoal

Certifique-se de que os operadores e a equipe de manutengdo tenham todos os equipamentos de seguranga

aplicéveis ao equipamento auxiliar. Os exemplos incluem éculos de seguranga, protetores auriculares, calgados
de segurancga etc.

Operacgdo néo autorizada

Certifique-se de que pessoas ndio autorizadas néo tenham acesso & operagéio do equipamento.
Conformidade ambiental

Diretiva sobre residuos de equipamentos elétricos e eletrénicos (WEEE)

A Panametrics € uma participante ativa da iniciativa de coleta de residuos de equipamentos elétricos e eletrénicos
(WEEE) da Europa, a diretiva 2012/19/EU.

O equipamento que vocé comprou exigiu a extragdo e o uso de recursos naturais para sua produgdo. Ele pode
conter substdncias perigosas que podem afetar a sadde do usudrio e 0 meio ambiente.

Para evitar a disseminagéio dessas substdncias em nosso meio ambiente e diminuir a presséo sobre os recursos
naturais, recomendamos que vocé use os sistemas de coleta apropriados. Esses sistemas reutilizaréo ou reciclaréo
de maneira adequada a maior parte dos materiais do seu equipamento em fim de vida util.

O simbolo da lixeira com rodas riscado convida vocé a usar esses sistemas.

Se precisar de mais informagdes sobre os sistemas de coleta, reutilizagéo e reciclagem, entre em contato com
a administragéo de residuos local ou regionall.

Acesse www.bakerhughes.com/health-safety-and-environment-hse para obter instrugdes de coleta e mais
informacdes sobre essa iniciativa.
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Capitulo 1. Calibragéo

Capitulo1. Calibracdo

11  Introdugéo

Neste capitulo, é explicado como calibrar entradas e saidas analégicas do XGF868i. Além disso, € discutido
como testar as saidas opcionais de totalizador, frequéncia e relé de alarme. O capitulo inclui os seguintes
toépicos especificos:

« Calibrando as saidas analdgicas do Slot 0 e Slot 1 - pdgina 2.

+ Calibrando as entradas analdgicas da placa de opgdio - pdgina 4.

« Calibrando as entradas do RTD da placa de opgédo - pdgina 6.

« Testando as saidas de frequéncia da placa de opgéio - pdgina 6.
Nota: A convencéo neste manual identifica qualquer slot de expanséo como Sletx, em que x é um ndmero de

0 a 2.0 Slot 2 é usado somente para registro de dados, placas de opgéio MODBUS ou HART.

Consulte o Capitulo 1, Instalagdo, e o Apéndice B, Registros de dados, no Guia de inicializa¢géo para obter uma
descricéio completa das placas de opgdio disponiveis e dos procedimentos para conectd-las.

12 Acesso ao menu Calibration (Calibragéio)

O menu Calibration (Calibragéo) estd acessivel por meio do Keypad Program (Programa do teclado) e também
por meio do software PanaView™. (Se estiver usando o PanaView para calibrar o XGF868i, consulte o Apéndice B.)
Use este menu para calibrar e testar as saidas analégicas do Slot 0, bem como para calibrar efou testar qualquer
placa de opgdo que esteja instalada no Slet1de expansdo. Consulte os mapas de menus na Figura 3 na pdgina 9
como orientagdo nas seguintes instrugdes de calibragdo.

1. ligue o XGF868i e aguarde até que ele seja inicializado.

2. Pressione as teclas [Escapel, [Enter], [Escapel. O Keypad Program (Programa do teclado) é exibido na tela.

3. Pressione a tecla de seta & direita para rolar até o menu CALIB (CALIBRAR). Pressione [Enter]. A janela Cal
(Colibragdo) € aberta.

Continue nas se¢ées apropriadas deste capitulo para calibrar efou testar qualquer uma das entradas e/ou saidas
instaladas.

Nota: O menu Calibration (Calibragdo) nunca retorna ao Keypad Program (Programa do teclado). Se vocé
pressionar (Escapel para sair do menu, o XGF868i serd reiniciado.

DigitalFlow™ XGF868i Manual de servigo 1



Capitulo 1. Calibragéo

1.3 Cadlibrando e testando as saidas analégicas

Cada medidor de vazéio XGF868i inclui duas saidas analégicas incorporadas (A e B) no bloco terminal J1, que estd
designado como Slet 0. Saidas analdgicas adicionais podem ser incluidas no Modelo XGF868i por meio da
instalagdo de uma placa de opgdo apropriada no Slot 1. Essa placa de opgdo contém duas saidas analégicas,
que também sdo designadas como A e B.

Antes de iniciar a calibragéo, um amperimetro deve ser conectado a saida analdgica desejada. Os valores de ponto
zero e escala total para todas essas saidas devem ser calibrados. Depois de calibrar as saidas, que tém uma
resolugdo de 5,0 A (0,03% da escala reol), a linearidade deverd ser testada.

Nota: O ponto zero da saida analdgica pode ser definido para 0 mA ou 4 mA. No entanto, a calibragéo sempre
usa o ponto 4 mA quando o medidor extrapola esse valor para obter o ponto 0 mA.

13.1 Preparando a calibragéao

Prepare a calibragéo inserindo um amperimetro em série com a carga na saida desejada. Consulte a Figura 1 abaixo
e a Figura 4 na pagina 10 para identificar os pinos OUT(+) e RTN(-) para a saida desejada.

Bloco terminal J1 (Slot 0)
4 1
B B A A
RTN SIG RTN SIG

Carga
ot \
o =

Amperimetro

Figura 1: Conexéo de amperimetro (saida A)
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Capitulo 1. Calibragéo

13.2 Calibrando o limite minimo da faixa de saida

1. NoKeypad Program (Programa do teclado), pressione a tecla de seta a direita para rolar até o menu CALIB
(CALIBRAR). Pressione [Enter].

2. No menu Cal (Calibragéo), vé para a opgéio Slot 0 ou Slot 1 e pressione [Enter].
Nota: A opcgdo Slot1s6 aparece no menu se uma placa de opgéio tiver sido instalada neste slot.
3. Role até Output A (Saida A) ou Output B (Saida B) para abrir o menu Analog Output (Saida qnqlégica). (Output A
(Saida A) serd usada como exemplo neste manual.,) Pressione [Enter].
IMPORTANTE: O procedimento de calibrag&o da Output B (Saida B) é idéntico ao da calibragéio da Output A (Saida A).
No entanto, ao calibrar a Output B (Sol’do B), reconecte o amperimetro no bloco terminal J1. Consulte
a Figura 1 na pdgina 2 para ver os nimeros de pinos corretos.
. Role até 4 mA para calibrar o limite minimo da faixa de saida. Pressione [Enter].
5. Role até UP (CIMA) ou DOWN (BAIXO) para ajustar a leitura do amperimetro para UP (CIMA) ou DOWN (BAIXO) até
obter a leitura de 4 mA,
ou
Role até Number (Nimero) e insira diretamente a leitura de mA. Nos dois casos, pressione [Enter] para confirmar
aentrada.

6. Depois de ter atingido uma leitura de 4 mA, acesse STORE (ARMAZENAR) para armazenar a calibragéo ou ABORT
(ABORTAR) para sair do menu sem armazenar a calibragéo. Nos dois casos, pressione [Enter].

Nota: Se a leitura do amperimetro néo puder ser ajustada dentro de 5,0 pA da configuragéo de 4 ou 20 mA, entre
em contato com a fabrica para obter assisténcia.
13.3 Calibrando o limite méximo da faixa de saida

7. O XGF868iretorna & janela Analog Output (Saida analégica). Role até 20 mA e repita as etapas 4 e 5 para
calibrar o limite mdaximo da faixa de saida.

Nota: Ignore o prompt a seguir se o teste de linearidade da saida néo for ser executado neste momento.

13.4 Testando alinearidade da saida
8. Role até TEST (TESTAR) para testar a linearidade da saida analégica selecionada. Pressione [Enter].

9. Verifique a leitura do amperimetro a 50% Full Scale (560% da escala real). Em seguida, use as teclas de seta para
inserir um % Full Scale (% da escala real) diferente (0 a100%). Pressione [Enter] ao concluir.
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Capitulo 1. Calibragéo

Tabela 1abaixo lista as leituras de amperimetro esperadas em vdrias configuracées de % Full Scale (% da escala reall),
para escalas de 4 a 20 mA e 0 a 20 mA. Consulte esta tabela para verificar a precis@o das leituras do amperimetro

obtidas acima.
Tabela 1: Leituras esperadas do amperimetro
% da escala real Escala de 4 a 20 mA* Escala de 0 a 20 mA*

0 4,000 0,000
10 5,600 2,000
20 7200 4,000
30 8,800 6,000
40 10,400 8,000
50 12,000 10,000
60 13,600 12,000
70 15,200 14,000
80 16,800 16,000
90 18,400 18,000
100 20,000 20,000

* todas as leituras de amperimetro devem ser £0,005 mA

Se as leituras de teste de linearidade néo estiverem dentro de 5 pA dos valores listados na Tabela 1, verifique
a precisdo e a fiagdo do amperimetro. Em seguida, repita as calibragdes de limite mdximo e limite minimo.
Se a saida analdgica mesmo assim ndo passar no teste de linearidade, entre em contato com a fébrica para
solicitar assisténcia.

10. Role até EXIT (SAIR) e pressione [Enter] para retornar ao menu Cal (calibrar). Em seguida, escolha outra saida para
calibrar ou pressione [Escape] para sair do menu CALIB (CALIBRAR).

Isso conclui a calibragéo das saidas analégicas do Slot 0. Continue na segdo apropriada para calibrar as entradas/
saidas adicionais.

14 Cadlibrando as entradas analégicas

As entradas analdgicas podem ser adicionadas ao XGF868i instalando uma placa de opgdo apropriada no Slot1.
Esta placa de opgdio contém duas ou quatro entradas analdgicas, que séo designadas como A, B, C e D. Ambos 0s
valores de ponto zero e escala real para cada entrada devem ser calibrados.

A calibragéio das entradas analdgicas requer o uso de uma fonte de corrente calibrada. Se uma fonte de corrente
calibrada independente néio estiver disponivel, uma das saidas analdgicas do Slot 0 deve ser usada para
calibragdo. Durante a calibragéo da entrada analdgica, a saida analdgica do Slet 0 fornecerd baixa referéncia,
alta referéncia, sinais de 4 mA e 20 mA nos hordrios apropriados.

IMPORTANTE: Se uma saida analégica do Slot 0 for usada para calibrar as entradas analégicas, o procedimento
de calibragéo da saida analégica do Slot 0 deverd ser concluido primeiro.
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Capitulo 1. Calibragéo

141 Preparando a calibragéo

Prepare o procedimento de calibrag@o conectando uma saida analdgica de Slot 0 (ou uma fonte de corrente
calibrada independente) & entrada desejada na placa de opgéo. Consulte a Figura 4 na pdgina 10 para identificar
0s pinos ENTRADA (+) e RTN(-) para a entrada desejada no bloco do terminal J2.

Nota: O ponto zero da entrada analégica pode ser definido para 0 mA ou 4 mA. No entanto, a calibragéo sempre
usa o ponto 4 mA quando o medidor extrapola esse valor para obter o ponto 0 mA.

142 Acessando o menu Calibration/Test (CalibragéiofTeste)

1. NoKeypad Program (Programa do teclado), pressione a tecla de seta & direita para rolar até o menu CALIB
(CALIBRAR). Pressione [Enter].

2. Najanela Cal (Calibrar), role até Slot 1. Pressione [Enter].

3. Role até ainput (Entrada) desejada para abrir o menu ANALOG INPUT (ENTRADA ANALOGICA). (A Input A (Entrada
A) serd usada como exemplo neste mqnuql.) Pressione [Enter].

IMPORTANTE: A calibracéo de InputB, C or D (Entrada B, C ou D) é idéntica & calibragéo da Input A (Entrada A).
No entanto, certifique-se de reconectar a fonte de corrente no bloco do terminal J2. Consulte
a Figura 4 na pdgina 10 para obter os ndmeros de pino corretos.

4. Role até aopgdo apropriada para selecionar o ponto de referéncia a ser calibrado. Pressione [Enter].

IMPORTANTE: O procedimento para calibrar todas as entradas é o mesmo. No entanto, ao calibrar uma entrada
diferente, reconecte a fonte de corrente no bloco do terminal J2 Consulte a Figura 4 na pdgina 10 para
ver os nimeros de pinos corretos.

5. Execute uma das seguintes agodes:
« Vd para a"Opegéio 4 mA” na pagina 5.
« Vd para a"Opgdo 20 mA” na pdgina b.

14.21 Opgéio4 mA
Defina a fonte de corrente calibrada para 4 mA.

.« Sevoceé selecionou a opgéo 4 mA no menu ANALOG INPUT (ENTRADA ANALOGICA), role até STORE (ARMAZENAR)
para aceitar o valor de corrente 4 mA ou ABORT (ABORTAR) para cancelar a entrada. Pressione [Enter]. Nos dois
casos, 0 XGF868i retorna & janela Analog Input (Entrada analégica).

14.2.2 Opgéio 20 mA

Defina a fonte de corrente calibrada para 20 mA.

- Se voceé selecionou a opgdio 20 MA no menu ANALOG INPUT (ENTRADA ANALOGICA), role até STORE (ARMAZENAR)
para aceitar o valor de corrente 20 mA ou ABORT (ABORTAR) para cancelar a entrada. Pressione [Enter]. Nos dois
casos, 0 XGF868i retorna & janela ANALOG INPUT (ENTRADA ANALOGICA).

« Pressione [Escape] para retornar & janela Slot 1 e calibrar entradas/saidas adicionais, ou pressione [Escape]
novamente para fechar o menu CALIB (CALIBRAR).

DigitalFlow™ XGF868i Manual de servi¢co 5



Capitulo 1. Calibragéo

1.5 Calibrando as entradas do RTD

As entradas analdgicas do RTD podem ser adicionadas ao XGF868i instalando uma placa de opgdo apropriada

no Slot 1. Esta placa de opgdo contém duas ou quatro entradas do RTD que s@o designadas como A, B, C e D. Ambos
os valores de ponto de ajuste e do ponto de declive para cada entrada devem ser especificados antes do uso.

151 Preparando a calibragéo

Prepare o procedimento de calibragéo, conectando o transmissor de temperatura do RTD & entrada desejada
(A, B, C ou D) na placa de opgéio. Consulte a Figura 4 na pdgina 10 para identificar os pinos RTD(+) e COM(—j para
a entrada desejada no bloco do terminal J2.

15.2 Acessando o menu Calibration/Test (Calibragé‘loITeste)

1. NoKeypad Program (Programa do teclado), pressione a tecla de seta & direita para rolar até o menu CALIB
(CALIBRAR). Pressione [Enter].

2. Najanela Cal (Calibrar), role até Slot 1. Pressione [Enter].
Nota: A opcdo Slot1s6 aparece no prompt acima se uma placa de opgéo estiver instalada neste slot.
3. Role até aIinput (Entrada) desejada. (A Input A (Entrada A) serd usada como exemplo neste manual.) Pressione
(Enter).
IMPORTANTE: Ao calibrar as outras entradas, reconecte a fonte de corrente no bloco do terminal J2. Consulte a
Figura 4 na pdgina 10 para ver os pinos corretos.
15.3 Inserindo o ponto de ajuste

1. Antes de continuar, coloque o RTD em um banho de temperatura e aguarde até ele estabilizar na temperatura
do ponto de djuste desejado.

2. Role até Set (Definir) para programar o ponto de ajuste do RTD. Pressione [Enter].

3. Useasteclas de seta para inserir a temperatura do ponto de ajuste desejada e pressione [Enter].

4. Role até STORE (ARMAZENAR) para aceitar o novo valor do ponto de ajuste ou ABORT (ABORTAR) para cancelar
a entrada. Pressione [Enter].

154 Inserindo o declive

1. Role até Slope (Declive) para programar o ponto de declive do RTD. Pressione [Enter].

2. Use asteclas de seta para inserir a temperatura do ponto de declive desejada e pressione [Enter].

3. Pressione STORE (ARMAZENAR) para aceitar o novo valor de ponto de declive ou ABORT (ABORTAR) para cancelar
a entrada. Pressione [Enter].

Nota: Se aparecer uma mensagem de erro, verifique se o RTD estd na temperatura programada. Além disso,
se vocé substituir o intervalo de ajuste/declive por outro intervalo, recalibre os pontos de ajuste e declive.

Opcbes de procedimento
Isso conclui a calibragd@o da entrada do RTD do Slet 1. Execute uma das seguintes agoes:

- Para calibrar ou testar outra entrada, pressione [Escape] e retorne & Etapa 3 em menu Acessando o menu
Calibration/Test (Calibragéo/Teste) acimai.

« Para sair do Keypad Program (Programa do teclado), pressione [Escape] duas vezes.
1.6 Testando as saidas de frequéncia

As saidas de frequéncia podem ser adicionadas ao XGF868i instalando uma placa de opgdo apropriada no Slot 1.
Esta placa de opgéio contém duas ou quatro saidas de frequéncia, que séio designadas como A, B, C e D.

16.1 Preparando-se para o teste

Prepare-se para o procedimento de teste conectando um contador de frequéncia & saida desejada na placa de
opgdo. Consulte a Figura 2 abaixo para fiagéio de saida de frequéncia e a Figura 4 na pdgina 10 para identificar
os pinos ouT(+) e RTN(-) para a saida desejada no bloco do terminal J2.
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Transmissor

SAIDA

Saida do totalizador

‘

¢ RTN

Transmissor

Contador de pulsos

Volts +
(Fonte de
alimentacéo int.)

Carga

ﬂ Volts -

Saida de frequéncia

(Comum)

Contador de frequéncia

+5V
200Q
) L
) SAIDA ENTRADA
¢ RTN Comum

Figura 2: Fiagéo de saida de frequéncia e totalizador
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Capitulo 1. Calibragéo

1.6.2 Testando asaida

1. NoKeypad Program (Programa do teclado), pressione a tecla de seta a direita para rolar até o menu CALIB
(CALIBRAR). Pressione [Enter].

2. Najanela Cal (Calibrar), role até Slot 1. Pressione [Enter].
Nota: A opcgdo Slot1s6 aparece no prompt acima se uma placa de opgéo estiver instalada neste slot.

3. Role até a Output (Saida) desejada. (OutputA (Saida A) serd usada como exemplo neste manual.) Pressione
(Enter].

IMPORTANTE: O procedimento para testar todas as saidas é o mesmo. Entretanto, ao testar outra saida, reconecte

o contador de frequéncia no bloco do terminal J2. Consulte a Figura 4 na pdgina 10 para ver os pinos
corretos.

4. Insira uma frequéncia (entre 1 10.000 Hz) e pressione [Enter].
5. Verifique se o contador de frequéncia I& o valor correto.

Opcodes de procedimento
Isso conclui o teste das saidas de frequéncia do Slot 1. Execute uma das seguintes agoes:

« Para testar outra das saidas de frequéncia disponiveis, retorne ¢ Etapa 3 em Testando a saida acima. Se
qualquer das saidas de frequéncia falhar no teste, entre em contato com a fébrica para obter assisténcia.
« Para calibrar/testar entradas/saidas adicionais, vé para a segéo apropriada.

« Para sair do Keypad Program (Progromo do teclodo), pressione [Escape] duas vezes.
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Keypad Pgm.

[Esc] —== [Enter] —== [Esc] (Progr. do teclado)
PROG RESET CALIB CNTRS
(PROGRAMA) (REDEFINIR) (CALIBRACAO) (Controles)

Consulte o Manual de programagéo

Redefinir totais

DARKN CLARO
(ESCURO) (LITEN)
YES (SIM) ‘ ‘
STORE ABORT
(ARMAZENAR) (ABORTAR)
SLOTO SLOT1 ‘
[ som ] (=

Slot 1 y Placa de opgéo

Slot 0 ySaidas analégicas

Slot 1 §y Entradas analdgicas Slot 1 y Relés de alarme

=) 3

8

A B C D A B c D S

| | | | 2

SAIDA ANALOGICA T

pressione a tecla [EXIT] (SAIR) ALARMES g

4mA 20mA Numer TEST% EXIT i o

m m. (Numérica) (TESTE%) (SAIR) ENTRADA ANALOGICA ‘ 5

‘ ‘ i CLOSE OPEN EXIT c

Leitura de mA (FECHAR) (ABRIR) (SAIR) o

o 4mA 20mA

CALIBRANDO % da escala real £

o

| | | | 3
uP DOWN Numer STORE ABORT o
(CIMA) (BAIXO) (Numérica) (ARMAZENAR) (ABORTAR) CALIBRANDO 5
| | =
STORE ABORT o™

(ARMAZENAR) (ABORTAR) o

=

’ ) 3
Slot 1y Saidas de totalizador te)]

o

Enlanluslan

Slot 1y Entradas do RTD

-A B ‘ ‘ ‘ ‘ TEMPO
PULSOS
ENEBIENIEN
SAIDA ANALOGICA ‘ ‘ ‘ ‘
pressione a tecla [EXIT] (SAIR) Slot 1y Saidas de frequéncia
TEST% EXIT
fmA (TESTE%) (SAIR) ENTRADA DO RTD
A B C D
(SetPt)
0 (Ponto de
CALIBRANDO % da escala real e

up DOWN Numer
(CIMA) (BAIXO) (Numérica)

Leitura de mA

‘ TEMP. DO PONTO DE AJUSTE

STORE
(ARMAZENAR)

FREQUENCIA

NOTA: O texto simples representa mensagens da area
de prompt e o texto em caixa representa as opgdes
da barra de opgdes. Fx representa as teclas de fungéo
para selecionar opgdes da barra de opgdes.

STORE
(ARMAZENAR)
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Capitulo 2. Cédigos de erro

21 Introdugéo

O transmissor de vazdo ultrassénico do XGF868i € um instrumento confidvel e de fécil manutengéo. Quando
instalado e operado corretamente, conforme descrito no Guia de inicializagéo, o medidor fornece medi¢es
precisas da taxa de vazéio com intervengdo minima do usudrio. No entanto, se surgir um problema com os
componentes eletronicos, os transdutores ou a célula de vazéo, um sistema integrado de mensagem de cédigo
de erro simplifica bastante o processo de solugéo de problemas.

Todas as mensagens de cédigo de erro possiveis do XGF868i sdo discutidas neste capitulo, junto com as possiveis
causas e as agdes recomendadas. Quando um cdédigo de erro € gerado, ele aparece ho LCD como mostrado na
Figura 5 abaixo.

Mensagem de erro

CANAL 1 MASSA Exx
4500 LB/HR

XGF868i

Display LCD

Figura 5: Locdlizagdo da mensagem de erro

Se uma mensagem de erro aparecer durante a operacdo do Modelo XGF868i, consulte a se¢do apropriada deste
capitulo para obter instrugdes sobre como proceder.
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EO: Sem erro

Problema: Nenhuma condigéo de erro existe no momento.

Causa: Esta mensagem aparece rapidamente para confirmar que a resposta a outra mensagem de erro
corrigiu o problema.

Agdo: Nenhuma ag¢do é necessdria.

El: Sinal baixo

Problema: Intensidade de sinal ultrassénico fraca ou o sinal excede os limites inseridos por meio do Keypad
Program (Programq do teclado).

Causa: A intensidade fraca do sinal pode ser causada por um cabo com defeito, um problema de célula de
fluxo, um transdutor com defeito ou um problema no console eletrénico. Um sinal que exceda os limites
programados provavelmente é causado pela entrada de um valor inadequado no submenu
Channelx-Set up-Signal (Canal x- Configurar - Sinal) do Keypad Program (Progrcmc do teclado).

Acéio: Usando os procedimentos no Capitulo 3, Diagndsticos, verifique os componentes listados acima. Além
disso, verifique os valores de limites inseridos no submenu Channelx-Set up-Signal (Canal x- Configurar
- Sinal) conforme descrito no Capitulo 1, Programando dados do local, no Manual de programagéo.

E2: Erro de velocidade do som

Problema: A velocidade do som excede os limites programados no submenu Channelx-Set up-Signal (Canal x -
Configurar - Sinal) do Keypad Program (Progrcmc de teclado).

Causa: O erro pode ser causado por uma programagdo incorreta, condi¢gdes de vazéo ruins ou orientagdo fraca
do transdutor.

Acdo: Compare a velocidade do som medida com os valores hominais tabulados para o gds utilizado e corrija
os erros de programagdo. Consulte o Capitulo 3, Diagnéstico, para corrigir qualquer problema na célula
de vazdo efou no transdutor.

E3: Faixa de velocidade

Problema: A velocidade excede os limites programados no submenu Channelx-Set up-Signal (Canal x-
Configurar - Sinal) do Keypad Program (Programa de teclado).

Causa: Esse erro pode ser causado pela insergdio de dados de programagdo incorretos ou por condigdes de
vazdo ruins efou turbuléncia excessiva.

Acéio: Verifique se a taxa de vazdo real estd dentro dos limites de £23 m/seg (175 pés/seg). Para obter mais
detalhes, consulte o Capitulo 1, Programando dados do local, no Manual de programagdéo. Consulte
o Capitulo 3, Diagnéstico, para corrigir qualquer problema na célula de vazéo ef/ou no transdutor.
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E4: Qualidade do sinal

Problema: A qualidade do sinal estd fora dos limites programados no submenu Channelx-Set up-Signal (Canal x -

Causa:

Acgdo:

Configurar - Sinal) do Keypad Program (Programa de teclado).

O pico dos sinais de correlagdo a montante ou a jusante ficou abaixo do limite de pico de correlagéo,
conforme definido no submenu Channelx-Set up-Signal (Canal x - Configurar - Sinal). Isso poderd ser
causado por um problema elétrico ou na célula de vazdo.

Verifique as fontes de interferéncia elétrica e a integridade do console eletrénico substituindo
temporariamente uma célula de vazéo de teste que esteja comprovadamente em bom estado.
Verifique os transdutores e reposicione-os, se necessdrio. Consulte o Capitulo 3, Diagndstico, para obter
instrugées.

E5: Erro de amplitude

Problema: A amplitude do sinal excede os limites programados no submenu Channelx-Set up-Signal (Canal x -

Causa:

Acéio:

Configurar - Sinal) do Keypad Program (Programa de teclado).

Niveis excessivos de um gds atenuante, como CO,, podem estar presentes ha célula de vazdo. Particulas
sélidas ou liquidas podem estar presentes na célula de vazéo.

Consulte o Capitulo 3, Diagndstico, para corrigir qualquer problema na célula de vazéo.

E6: Pular ciclo, Aceleracéo

Problema: A aceleragéio excede os limites programados no submenu Channelx-Set up-Signal (Canal x -

Causa:

Acéo:

Configurar - Sinal) do Keypad Program (Programa de teclado).

Em geral, essa condig¢do é provocada por condigdes inadequadas de fluxo ou alinhamento indevido
do transdutor.

Consulte o Capitulo 3, Diagnéstico, para corrigir qualquer problema na célula de vazéo efou
no transdutor.

E7: Erro de saida analégica

Problema: A corrente no circuito de saida analdgica excede os limites da porta de saida analégical.

Causa:
Acdo:

A carga de saida excede os limites especificados para a porta de saida analdgical.

Certifique-se de que a carga de saida seja inferior a 600 ohms para as saidas analdgicas no Slot 0
ou inferior a1.000 ohms para uma placa de opgdio das saidas analégicas no Slot 1.
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E8: Entrada de temperatura
Problema: Esta mensagem indica um erro de entrada de temperatura.

Causa: A temperatura excede os limites especificados para a placa de opgéio de entradas analégicas/RTD
ou henhum dispositivo de entrada estd conectado.

Agdo: Verifigue o transmissor de temperatura e o cabo de conexdo. Consulte o Capitulo 1, Calibragéo,
e recalibre a placa de opcéo de entradas analégicas/RTD.

E9: Entrada de presséio

Problema: Esta mensagem indica um erro de entrada de pressdo.

Causa: A pressdo excede os limites especificados para a placa de opgdio de entradas analdgicas ou nenhum
dispositivo de entrada estd conectado.

Acéio: Verifique o transmissor de presséo e o cabo de conexdo. Consulte o Capitulo 1, Calibragéo, e recalibre
a placa de opgdio de entradas analégicas.

E10: Entrada especial

Problema: Esta mensagem indica um erro de entrada especial.

Causa: A entrada especial excede os limites especificados para a placa de opgéio de entradas analdgicas.
Acéio: Verifique o dispositivo de entrada especial e o cabo de conexdo. Consulte o Capitulo 1, Calibragéo,

e recalibre a placa de opg¢éo de entradas analégicas.

ETI: Ndio utilizado

Esta mensagem de cédigo de erro néio estd em uso no momento.

E12: Baixa presséo

Problema: Este cédigo de erro é disparado quando a medigdo da presséio estd abaixo da configuragéo do
interruptor de baixa presséo.

Causa: A medic¢do de pressdo excede os limites especificados conforme definido no submenu
Channelx-Input/Output (Canal x - Entrada/Saida).

Causa: Verifique o valor limite (O a 5.000 psia) inserido no submenu Channelx-lnputIOutput (Canal x - Entrada/
Scu’dc% conforme descrito no Capitulo 1, Programando dados do local, do Manual de programagéo.
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E13: Limite excedido

Problema: Essa mensagem de cédigo de erro indica que a medigéio presente excede a amplitude do medidor.

Causa: Ocorreu um sobreposi¢do interna de dados matemdaticos nos cdlculos volumétricos ou de vazdo de
massal.
Agdo: Selecione as unidades de medi¢éio maiores ou um intervalo de tempo menor para o paréimetro de

medicéo atual. Por exemplo, escolha KSCF/M em vez de SCF/M no menu Channelx-System (Canal x-
Sistema). Consulte o Capitulo 2, Configuragéo inicial, do Guia de inicializagéo para obter instrugées.

E14: Estouro de totais

Problema: Os totalizadores néio conseguem acompanhar o total de sinais de vazéo acumulados.
Causa: O valor de unidades/pulsos programados é muito pequeno.

Acéio: Selecione um nimero maior de valor de unidades/pulsos.

E15: Limite de equagédo

Problema: O medidor néio consegue solucionar o peso molecular do gds com base na velocidade do som,
temperatura, presséo e concentragdo de N, medidas.

Nota: A leitura do peso molecular aparecerd como 2.0e3 ou 3.0e3 para indicar essa condigéo.
Causa: Uma ou mais das medigdes acima devem estar incorretas.
Causa: Verifique se as leituras de pressé@io e temperatura estéio corretas. Verifique se a concentragéo de

nitrogénio (ou entrada) programada estd correta. Verifique se as medicées de tempo de trénsito
acustico estéo operando corretamente e se o caminho programado e as dimensdes de comprimento
axial estéio corretas.
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[sem conteudo para esta paginal
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Capitulo 3. Diagnéstico

3.1 Introducéo

Este capitulo explica como solucionar problemas no XGF868i se surgirem problemas com o gabinete eletrénico,
a célula de vazdo ou os transdutores. As indicagdes de um possivel problema séo:

« Exibicéio de uma mensagem de erro na tela LCD

¢ Leituras de vazdo errdticas

- Leituras de preciséio duvidosa (isto &, leituras néio consistentes com as de outro dispositivo de medigéo de
vazéo conectado do mesmo processo).

Se uma das condigdes acima ocorrer, vé para as instrugdes apresentadas neste capitulo.

3.2 Exibindo parametros de diagnéstico

O XGF868i oferece Parémetros de diagndstico internos para ajudar a solucionar problemas na célula de vazéio,
no transdutor e/ou nos componentes elétricos. Para acessar esses pardmetros, use o Keypad Program (Programa
de teclado). Em seguida, conclua as instrugdes a seguir para exibir o parédmetro de diagnéstico desejado:

Nota: Para executar esta fungéo com o software PanaView, consulte o Apéndice C, Programando com o
PanaView, no Manual de programagéo e/ou no Manual do usudrio do PanaView.

Pressione [Escapel], [Enter], [Escapel.

Na janela Keypad Program (Programa do teclado), role até PROG (PROGRAMA) e pressione [Enter].

No menu PROG (PROGRAMA), role até GLOBL (GLOBAL) e pressione [Enter].

Role até 1/0 (E/S) e pressione [Enter].

Role até LCD e pressione [Enter].

oo p N

A janela agora solicita o # of LCD Parameters (N° de parémetros do LCD). Role até o nimero desejado (de OFF
(Desativado) a 1-4 e KeY (Tecla)) e pressione [Enter].

A configuragéio OFF (Desativado) desliga o visor de medigéio, enquanto a configuracéo KEY (Tecla) permite que
os usudrios alterem o visor de medigdio por meio das teclas de seta, sem acessar o Keypad Program (Programa
do teclado). Se vocé selecionar KeY (Tecla):

«  Para visualizar um pardmetro diferente do exibido atualmente, pressione as teclas [r] ouls] para
percorrer os diversos parémetros.

+  Pararolar pelas opgdes de canal em um XGF868i, pressione as teclas [v] ou [w] até chegar & opgéo
desejada.

7. Role até a Channel option (Opgédo de canal) desejada, conforme listado na Tabela 2 abaixo.

Tabela 2: Opgdes de canal
Opc¢do Descrigdo

CHI Canall

CH2 Canal 2

SUM Canal1+ Canal 2

DIF CHI-CH2

AVE (canal 1+ Canall
2)/2

8. Para cada canal, selecione o Measurement Parameter (Parémetro de medigdo) desejado, como mostrado
na Tabela 3.

Nota: As unidades de medigéo que aparecem nestes prompts s@o as que foram selecionadas no menu
GLOBL-SYSTM (GLOBAL - SISTEMA) anteriormente nesta secdo. Além disso, quando diferencas na
programagdéo de um canal invalidam uma saida previamente escolhida para o outro, a medi¢éo
é padronizada para o item seleciondvel mais proximo na lista de parémetros.
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Os dois prompts anteriores se repetem até que todos os # of LCD Parameters (N°s de parémetros do LCD)
especificados tenham sido configurados. Quando todos os parémetros de exibi¢do tiverem sido configurados,

o medidor retornard & janela Global IO (E/S global). Para sair do Keypad Program (Programa do teclado), pressione
atecla [Escape] trés vezes.

Depois de sair do Keypad Program (Programa do teclado), o XGF868i serd reinicializado e comecgard a exibir os
paréimetros especificados nesta segdo. Se mais de um parédmetro tiver sido configurado, cada um dos paréimetros
serd exibido em sequéncia, com uma pausa de vdrios segundos entre as mudangas de exibigdo.

Barra de opgoes

Tabela 3: Pardmetros de diagndstico disponiveis
Descrigéio

VEL Exibe a velocidade da vazdo. N.A. N.A.
VOLUM Exibe a vazéo volumétrica. N.A. N.A.
+TOTL Exibe a vazéio de volume totalizada avangada. N.A. N.A.
-TOTL Exibe a vazéo de volume totalizada reversa. N.A. N.A.
TIME (TEMPO)  |Exibe o tempo total de medigé&o da vazéo. NA. NA.
MDOT Exibe a vazéio de massa. N.A. N.A.
+MASS Exibe a vazéo de massa totalizada avangada. N.A. N.A.
-MASS Exibe a vaz&o de massa totalizada reversa. N.A. N.A.
SSup Exibe a intensidade do sinal para o transdutor a montante. 50-75 <60 ou >75
SS do Exibe a intensidade do sinal para o transdutor a jusante. 50-75 <60 ou >75
SNDSP Exibe a velocidade do som medida no gds. N.A. N.A.
Tup Exibe o tempo de trnsito do sinal ultrassénico a montante. N.A. N.A.
Tdown Exibe o tempo de trénsito do sinal ultrassénico a jusante. N.A. N.A.
DELTA Exibe a diferenga de tempo de transito entre os sinais a montante N.A. N.A.
e a jusante.
TotK Exibe o nimero total de fatores K. N.A. N.A.
PEAK% (% DE PICO) |Exibe a porcentagem do pico (definido como +50 por padrédo). N.A. N.A.
Qup Exibe a qualidade do sinal para o transdutor a montante. 21200 -400 a +400
Qdown Exibe a qualidade do sinal para o transdutor a jusante. 21200 -400 a +400
AMPup Exibe o valor da amplitude do sinal do transdutor a montante. 245 <19 ou >29
AMPdn Exibe o valor da amplitude do sinal do transdutor a jusante. 24+5 <19 ou >29
CNTup Exibe a contagem de DAC AGC para a configuragéo de ganho N.A. N.A.
a montante.
CNTdn Exibe a contagem de DAC AGC para a configuragdo de ganho N.A. N.A.
ajusante.
PHup Exibe os picos de sinal do transdutor a montante. 100—2300 | <100 ou >2300
P#dn Exibe os picos de sinal do transdutor a jusante. 100—-2300 | <100 ou >2300
TEMP Exibe a temperatura do gds (da entrada de 0/4-20 mA). N.A. N.A.
PRESR Exibe a presséio do gds (da entrada de 0/4-20 mA). N.A. N.A.
Mw Exibe o peso molecular. N.A. N.A.

z Exibe a compressibilidade. N.A. N.A.
AcVOL Exibe a vazéio volumétrica real. N.A. N.A.
StvoL Exibe a vaz&o volumétrica padréo. N.A. N.A.

Tus Exibe o tempo de tréinsito do Skan a montante. N.A. N.A.
Td s! Exibe o tempo de transito do Skan a jusante. N.A. N.A.
DT S! Exibe o Skan Delta T. N.A. N.A.
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Capitulo 3. Diagndstico

Tabela 3: Pardmetros de diagnéstico disponiveis

Barra de opgoes Descrigdo
TuM! Exibe o tempo de trénsito do Measure a montante. N.A. N.A.
Td M Exibe o tempo de trénsito do Measure a jusante. N.A. N.A.
DT M! Exibe o Measure Delta T. N.A. N.A.
Vinst Exibe a velocidade instanténeai. N.A. N.A.
Disponivel somente se o Burst Mode (Modo de sequéncia rdpida) = S/M

3.3 Problemas da célula de vazéo

Se a solugdio de problemas preliminar com as Mensagens de cédigos de erro efou os Paré@metros de diagndéstico
indicar um possivel problema na célula de vazéo, consulte esta se¢cdo. Os problemas das células de vazdo se
enquadram em duas categorias:

+ Problemas no gds
+ Problemas na tubulagéo

Leia as segdes a seguir atentamente para determinar se o problema estd, de fato, relacionado & célula de vazéo.
Se as instrugdes nesta segdio ndo resolverem o problema, entre em contato com a fébrica para obter assisténcia.

33.1 Problemasno gds

A maioria dos problemas relacionados ao gdéis ocorre devido & ndo observéncia das instrugdes de instalagéo do
sistema medidor de vazéo, conforme descrito no Guia de inicializagéo. Consulte o Capitulo 1, Instalagéo, do Guia
de inicializagéo para corrigir todos os problemas de instalagéo.

Se ainstalagdo fisica do sistema cumprir as especificagdes recomendadas, serd possivel que o proprio gds esteja
impedindo medigdes de taxa de vazdo precisas. O gds a ser medido deve atender aos seguintes requisitos:

1. O gdsdeve ser homogéneo, monofdsico e relativamente limpo.
Embora um baixo nivel de particulas arrastadas possa ter pouco efeito na operagéio do XGF868i, quantidades
excessivas de particulas sélidas ou liquidas absorveréo ou dispersardo os sinais ultrassonicos. Essa interferéncia
nas transmissdes ultrassénicas por meio do gds causard medigdes de taxa de vazdéio imprecisas. Além disso,
os gradientes de temperatura na vazéo do gds podem resultar em leituras de taxa de vazéo errdticas ou
imprecisas.

2, O gas ndo deve atenuar excessivamente os sinais ultrassénicos.
Alguns gases (como diéxido de carbono de alta pureza, hidrogénio, nitrogénio etc.) absorvem prontamente
a energia ultrassonica. Nesse caso, uma mensagem de codigo de erro El serd exibida na tela do display para
indicar que a intensidade do sinal ultrassénico € insuficiente para medigdes confidveis.

3. Avelocidade de som do gds ndo deve variar excessivamente.
O XGF868i tolerard alteragdes relativamente grandes na velocidade do som do gds, como pode ser provocado
por variagdes na composigéo e/ou temperatura do gds. No entanto, essas alteragées devem ocorrer
lentamente. Flutuagdes rdpidas na velocidade do som do gds, para um valor consideravelmente diferente do
programado no XGF868i, causardo leituras de taxa de vazdo errdticas ou imprecisas. Consulte o Capitulo 2,
Configuragédo inicial, do Guia de inicializagdéo e certifique-se de que a velocidade do som apropriada esteja
programada no medidor.

33.2 Problemas nha tubulagdo

Problemas relacionados & tubulagéo podem resultar da néo observéincia das instrugdes de instalagdo, conforme
descritas no Guia de inicializagéo, ou da programagdo inadequada do medidor. De longe, os problemas de
tubulagé@o mais comuns séo os seguintes:

1. A coleta de materiais no{s{ locall is{ do transdutor.
Detritos acumulados nol(s) local(is) do transdutor interferiréio na transmisséo dos sinais de ultrassom. Como
resultado, ndo é possivel fazer medigdes precisas da taxa de vazéo. Muitas vezes, basta um realinhamento
da célula de vazdo ou dos transdutores para corrigir esses problemas e, em alguns casos, os transdutores
que saem do fluxo de vazéo podem ser utilizados. Consulte o Capitulo 1, Instalagéo, do Guia de inicializagéo
para obter mais detalhes sobre as prdticas de instalagéo apropriadas.
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Medigbes de tubulacéio imprecisas.

A precis@o das medigdes da taxa de vazéio ndio € melhor que a precis@o das dimensdes programadas da
tubulagdo. Para uma célula de vazéo fornecida pela Panametrics, seréio incluidos dados corretos na
documentagdo. Para outras células de vazéo, mega a espessura da parede e o diémetro da tubulagéo com a
mesma precis@o desejada nas leituras de taxa de vazdo. Além disso, verifique o tubo quanto a amassados,
excentricidade, deformidade da solda, retilineidade e outros fatores que possam causar leituras imprecisas.
Consulte o Capitulo 2, Configurag¢éo inicial, do Guia de inicializagéo para obter instrugdes sobre a programagéo
dos dados da tubulagdo.

Além das dimensdes da tubulagéio real, o comprimento do caminho (P) e a dimensao axial (L), baseados nos
locais de montagem do transdutor real, devem estar programados com preciséio no fluxdmetro. Para uma
célula de vazéo da Panametrics, esses dados serdo incluidos na documentagéo do sistema. Se os transdutores
estiverem montados em uma tubulagéo j& existente, essas dimensdes devem ser medidas com precisdo.
Consulte o Apéndice C, Medindo as dimensdes P e L, do Guia de inicializag&o para ver uma explicagéo completa
deste tépico.

Intensidade do sinal acima de 75.

O XGF868i é fornecido com um pré-amplificador de sinal. No entanto, este amplificador pode néo ser necessdrio
para aplicagdes de alta presséo. Se o medidor tiver uma intensidade de sinal superior a 75, ignore o
pré-amplificador e conecte o cabo coaxial diretamente nos transdutores.

3.4 Problemas no transdutor

Os transdutores ultrassdnicos séo dispositivos resistentes e confidveis. No entanto, eles estéio sujeitos a danos fisicos
decorrentes de manipulagdo inadequada e reagdes quimicas. Os problemas mais comuns do transdutor estéo
listados abaixo:

1

VAZAMENTOS: Podem ocorrer vazamentos nos acessorios do transdutor e/ou da célula de vazéio. Conserte
imediatamente esses vazamentos. Se o vazamento de gds for corrosivo, verifique cuidadosamente o transdutor
e os cabos quanto a danos, apdés o vazamento ter sido reparado.

DANOS POR CORROSAO: Se o material do transdutor ndo for devidamente escolhido para a aplicagéo
pretendida, os transdutores poderdo sofrer danos decorrentes de corrosdo. Em geral, os danos ocorrem no
conector elétrico ou na face do transdutor. Se houver suspeita de corroséo, remova o transdutor da célula de
fluxo e inspecione cuidadosamente o conector elétrico e a face do transdutor quanto a rugosidade efou
corrosd@o. Qualquer transdutor que apresentar esse tipo de dano deve ser trocado. Entre em contato com

a Panametrics para obter informagdes sobre transdutores em materiais adequados para a aplicagdo.

DANOS INTERNOS: O transdutor ultrassénico consiste em um cristal de cer@mica preso ao gabinete do
transdutor. A ligagdo entre o cristal e o gabinete ou o préprio cristal pode ser danificada por choques mecénicos
violentos e/ou temperaturas extremas. Além disso, a fiagdo interna poderd sofrer corrosdo ou entrar em curto se
contaminantes entrarem no gabinete do transdutor.

DANOS FISICOS: Os transdutores podem ser fisicamente danificados se cairem em uma superficie dura ou
baterem em outro objeto. O conector do transdutor é a parte mais fragil e mais sujeita a danos. Pequenos danos
podem ser reparados dobrando cuidadosamente o conector de volta ao seu formato. Se o conector néio puder
ser reparado, o transdutor deverd ser trocado.

IMPORTANTE: Os transdutores devem ser trocados em pares. Consulte o Capitulo 2, Configuragdo inicial, do Guia de

inicializagdo para programar os novos dados do transdutor no medidor.

Se as instrugdes nesta secdio ndo resolverem o problema, entre em contato com a Panametrics para obter
assisténcia.

20
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Capitulo 4. Reposicdio de pegas

Capitulo 4. Reposicdo de pecas

41 Introdugéo

O XGF868i foi projetado para permitir atualizagdes fdceis e troca de pegas no local. Consulte a Figura 6 na pdgina 29
para obter detalhes da montagem do invélucro da eletrénica do XGF868i padréio. As instrugdes neste capitulo,
juntamente com algumas ferramentas comuns, séo tudo o que vocé precisa para executar as seguintes tarefas:

« Remover o conjunto da placa de circuito

« Trocar o subconjunto de display LCD/de interconexéo
« Trocar o fusivel

« Trocar o Programa do usudrio

+ Instalar uma placa de opgéio

+ Montar/instalar o conjunto da placa de circuito

AVISO! Antes de executar qualquer procedimento de manutencdo, certifique-se de que
a unidade tenha sido desconectada da fonte de alimentagéio.Se o XGF868i estiver
instalado em um ambiente de drea classificada, o invélucro da eletrénica deverd ser
transferido para uma drea segura antes da remogdo das tampas. Se o compartimento
eletrénico ndo puder ser movido para uma érea segura, garanta que a Grea em torno
esteja livre de gases inflamaveis.

IMPORTANTE: Para conformidade com a Diretiva de Baixa Voltagem da Unidio Europeia, essa unidade requer um
dispositivo de desconexdo de alimentagdo externa, como um comutador ou um disjuntor. O dispositivo
de desconexdo deve estar marcado como tal, claramente visivel, diretamente acessivel e localizado
al8m (6 pés) da unidade.

Use a Figura 6 na pdagina 29, a Figura 7 na pdgina 30 e a Figura 8 na pdgina 31 para localizar os componentes
relevantes e concluir os procedimentos de servigo apresentados neste capitulo.

IMPORTANTE: Mantenha um registro detalhado de todas as instalagdes e trocas de pegas executadas no XGF868i no
Apéndice A, Registro do servigo. Este histérico de servigo serd util no diagnéstico de problemas futuros.
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4.2 Remover o conjunto da placa de circuito

Todos os procedimentos de troca de pegas para o XGF868i exigem a remogd&o do conjunto da placa de circuito do
compartimento eletrénico. Portanto, siga as instrugdes nesta segdio antes de tentar executar qualquer outra tarefa
de servigo.

O conjunto da placa de circuitos do XGF868i consiste em placas de circuito frontal e posterior circulares com
vdrias placas de circuito retangulares entre as placas finais circulares e perpendiculares orientadas para elas.
Especificamente, algumas ou todas as seguintes placas de circuito podem ser incluidas na montagem:

PLACAS FRONTAIS:

+ Subconjunto de display LCD/placa de interconexéo
PLACA POSTERIOR:

* Placa do terminal
PLACAS INTERMEDIARIAS:

« Placa principal
+ Placareceptora
« Placa de fonte de alimentagéo
+ Placa de entrada/saida do slot 1 (opcionql)
+ Placa de registro/RS485 do slot 2 (opcional)
Para desmontar o conjunto da placa de circuito, consulte a Figura 6 na pdgina 29 e conclua as seguintes etapas:

1. Desconecte o XGF868i da alimentagdo e transfira o compartimento eletrénico para uma drea segura.

Nota: Se o compartimento eletrénico néo puder ser transferido para uma drea segura, garanta que a drea
em torno esteja livre de gases inflamdveis antes de seguir para a etapa 2.

AVISO! A alimentagéao principal do XGF868i deve ser desconectada antes de continuar.

2. Consulte allustragéo 1 na Figura 6 na pdgina 29 e solte o parafuso de fixag&o na tampa traseira. Coloque uma
haste ou uma chave de fenda longa sobre a tampa nos slots fornecidos e gire a tampa no sentido anti-hordrio
até que ela se solte do compartimento.

3. Repita a Etapa 2 para remover a tampa frontal.

4. Na parte posterior do compartimento, desconecte os cabos elétricos do bloco terminal TB5. Desconecte os
blocos terminais TB1 a TB6 dos conectores J1 a J4.

6. Consulte allustragéo 2 na Figura 6 na pdagina 29 e remova os quatro parafusos de montagem da placa do
terminal e o parafuso de aterramento. Isso desconectard uma extremidade do fio jumper de aterramento verde
e a placa de etiqueta com o simbolo de aterramento se soltard por baixo dele.

IMPORTANTE: Cada parafuso terd uma arruela lisa e uma arruela de trava instaladas. Cuidado para ndo soltar
essas arruelas.

6. Consulte a llustracéo 3 na Figura 6 na pagina 29 e gire cuidadosamente o conjunto da placa de circuito no
sentido anti-hordrio cerca de 20°, até que as cinco saliéncias no gabinete fiquem visiveis através dos slots ao
longo da circunferéncia da placa do terminal. Em seguida, aperte lentamente o conjunto da placa de circuito
até o gabinete e remova-o da frente do gabinete.

Leve o conjunto da placa de circuito para uma drea de trabalho limpa e segura e continue até a se¢do apropriada
deste capitulo para executar o procedimento de servigo desejado.
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4.3 Substituindo o subconjunto de display LCD/placa de interconexéo

O display LCD normalmente proporciona anos de servigo confidivel, mas é faciimente substituivel em campo quando
necessdrio. Para substituir o display LCD, consulte a Figura 7 na pdgina 30 para ver a localizagdo dos componentes
e execute as seguintes etapas:

1

2,

Conclua as etapas em "‘Remover o conjunto da placa de circuito” na pdgina 22.

Coloque o conjunto da placa de circuito em uma superficie plana com a placa do display LCD virada para cimai.
Consulte a llustragéo 4 na Figura 7 na pdgina 30 e remova os trés parafusos de montagem (com arruelas lisas
e arruelas de trava) indicados.

Segure o subconjunto de display LCD/placa de teclado/placa de interconexéo nas extremidades superior

e inferior e empurre-o cuidadosamente para cima até ele soltar da placa principal e das placas de opgéo.
Consulte a llustragéo 5 na Figura 7 na pdgina 30. Remova dois parafusos do verso da placa de interconexdo.

Em seguida, segure a ponta da placa do teclado com uma méo, e a ponta do display LCD/placa de interconexéo
com a outra méo e separe as duas placas.

Nota: As duas placas de circuito sGo presas por um conector localizado embaixo da extremidade superior da

placa do display LCD (consulte a llustragéo 5 na Figura 7 na pdgina 30). O display LCD estd conectado
a placa de interconexéo como um subconjunto. N&o desmonte o display LCD da placa de interconexéio.

Coloque a placa do teclado diretamente sobre o novo subconjunto do display LCD/placa de interconexéo
e dlinhe o conector J1 ha parte posterior da placa do teclado com os pinos P6 na placa de interconexéo. Empurre
com firmeza as duas placas até a placa de interconexdo encostar nos dois suportes na placa do teclado.

Prenda a placa do teclado & placa de interconexéo com os dois parafusos, as arruelas lisas e as arruelas
de trava removidos anteriormente.

Insira e posicione com firmeza o conjunto completo alinhando o conector P4 na placa de interconexdo ao
conector J4 na placa principal e os conectores Pl e P2 em qualquer placa de opgéio (como aplicdvel). Substitua
os trés parafusos removidos na etapa 2, consultando a llustragéo 4 na Figura 7 na pdgina 30.

Conclua a troca do subconjunto do display LCD/placa de interconexéo seguindo para a segéo “Instalando o
conjunto da placa de circuito” na pdgina 28.
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4.4 Trocar ofusivel

IMPORTANTE: Este procedimento aplica-se apenas ao fusivel na fonte de alimentagéo CC. O fusivel na fonte de
alimentagdéio CA ndio pode ser trocado em campo. Entre em contato com a Panametrics para solicitar
a troca.

Se o fusivel no XGF868i queimar, conclua as etapas a seguir para instalar um novo fusivel:

1. Conclua as etapas em "Remover o conjunto da placa de circuito” na pdagina 22.

2. Coloque o conjunto da placa de circuito ao seu lado, com a placa do terminal & esquerda e a placa de
interconexdo & direta. Gire o conjunto até que a placa da fonte de alimentagdo fique voltada para cima.

3. Localize o fusivel no lado esquerdo da placa da fonte de alimentagéo, logo abaixo da placa do terminal
(consulte a llustragéo 6 na Figura 7 na pdgina 30).

4. Retire atampa de pldstico do porta-fusivel e remova o fusivel antigo.

5. Obtenha um novo fusivel com a mesma classificagéo e mesmo tipo. Use apenas um fusivel de acéo retardada
tipo 3AG (F1/4” x1/4”), com classificacéio conforme indicado na Tabela 4 abaixo.

Tabela 4: Tensdes de linha e classificagdes de fusiveis

Tensao de linha Classificacéio do fusivel
12-28 VCC 2,0 A, agdo retardada
85-250 VCA N&o pode ser

substituido em campo
(entre em contato com
o Panametrics)

6. Pressione o novo fusivel no suporte de fusivel e reinstale a tampa de pldstico do fusivel.
Para concluir a troca do fusivel, vé para "Instalando o conjunto da placa de circuito” na pagina 28.

Nota: Registre atroca do fusivel no Apéndice A, Registro do servigo.
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4.5 Trocar o Programa do usudrio

O Programa do usudrio do XGF868i € armazenado em um chip de memaria somente leitura programdvel apagdvel
(EPROM). A EPROM, que é designada como componente U6, esté montada em um soquete na frente da placa de
circuito principal. A troca da EPROM pode ser hecessdria para substituir um chip com defeito ou atualizar para uma
versdio de software mais recente.

Para substituir o Programa do usudrio, consulte a Figura 7 na pdgina 30 e conclua as seguintes etapas:

1. Conclua as etapas em "Remover o conjunto da placa de circuito” na pagina 22.

2. Coloque o conjunto da placa de circuito em uma superficie plana com a placa do terminal virada para cima.
Consulte a llustragéo 7 na Figura 7 na pdgina 30 e remova os trés parafusos de montagem PCB (com arruelas
lisas e arruelas de trava) indicados. Isso também removerd o jumper de aterramento verde.

3. Localize e desparafuse um quarto parafuso menor do suporte préximo a J2 na placa do terminal, prendendo
a arruela de trava, a arruela lisa e a porca do suporte na parte traseira. Em seguida, retire com cuidado a placa
do terminal da montagem da placa principal/placa da fonte de alimentacéo e da placa de opcéo.

4. Remova os dois parafusos, as arruelas lisas, as arruelas de trava e o dissipador de calor nas extremidades da
placa da fonte de alimentagéo (consulte a llustragdo 8 na Figura 7 na pagina 30).

Nota: Um XGF868i com uma fonte de alimentagéo CC incluird mais dois parafusos de montagem, sem
dissipador de calor.

5. Retire cuidadosamente o conjunto da placa da fonte de alimentagéo e do dissipador de calor e depois empurre
para fora.

A EPROM U6 estd localizada no canto superior da placa principal, na lateral que estava virada para a placa da
fonte de alimentagéo (consulte a llustragéo 8 na Figura 7 na pdgina 30).E o Unico chip encaixado nesta placa
e tem uma etiqueta de identificagdo branca.

6. Utilizando um extrator de chips, remova a EPROM do soquete. Se um extrator de chip néo estiver disponivel, use
um clipe de papel esticado nas fendas dos cantos superior direito e inferior esquerdo do soquete. Empurre

a EPROM gentilmente para cima, um pouco de cada vez, fenda por fenda, até ela soltar.

ATENCAO! A EPROM é facilmente danificada por eletricidade estética. Antes de manipular o novo
chip, toque em um objeto de metal aterrado para descarregar qualquer eletricidade
estatica acumulada e evite tocar nos fios nalateral do chip.

7. Certifique-se de que a extremidade chanfrada na nova EPROM esteja alinhada com a extremidade chanfrada
do soquete e insira a EPROM no soquete.

8. Aplicando presséo igual nas quatro extremidades, pressione suavemente a EPROM no soquete até que ela fique
totalmente encaixada. Néo bata na EPROM nem aplique forga excessiva durante este procedimento.

Conclua a troca do Programa do usudrio consultando "Montando o conjunto da placa de circuito” na pagina 27.
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4.6 Instalar uma placade opg¢do

O medidor de vazéio XGF868i pode acomodar até duas placas de opgdio. Uma placa de comunicagéo pode ser
instalada no Slot 2 e uma variedade de placas de opgdo de EfS estdo disponiveis para instalagéo no Slot 1.

Para instalar uma placa de opgdo, consulte as llustragdes 9, 10 e 11 na Figura 8 na pdgina 31 e execute as seguintes
etapas:

1. Conclua as etapas em "Remover o conjunto da placa de circuito” na pdgina 22.

2. Remova a placa do terminal do subconjunto da placa principal/placa da fonte de alimentagéo concluindo
as etapas 1a 3 em “Trocar o Programa do usudrio” na pdgina 25.

3. Remova o parafuso do suporte angular na placa principal, como mostrado na llustragdo 11 na Figura 8 na
pagina 31.

Nota: Ndo solte a arruela de ndilon localizada entre o pequeno suporte angular na placa do terminal e a placa
principal.

Se necessdrio, remova a placa de opgéio (e o dissipador de calor de E/S opcional) em uso atualmente.

5. Hd& um conector de 36 pinos (P2) e um conector de 30 pinos (Pl) na parte traseira da placa de interconexdo.
As placas de opgéio devem ser conectadas a esses conectores.

d. Parainstalar uma placa de comunicagéo no Slot 2, oriente a placa de opgéio de forma que o conector de 36 pinos
fique posicionado no conector P2 na placa de interconexd@o. Em seguida, insira com firmeza a placa no conector.
Quando devidamente instalada, a lateral da placa de opgdo com o conector de 36 pinos deve estar voltada para
o centro da placa de interconexdo, e a extremidade da placa de opgéio ndo deve ultrapassar a extremidade da
placa de interconexdo.

b. Parainstalar uma placa de opgéo de E/S com dissipador de calor opcional no Slot 1, oriente a placa de
opgdio de forma que o conector de 30 pinos fique posicionado no conector Pl na placa de interconexdo.
Em seguida, insira com firmeza a placa no conector. Quando devidamente instalada, a lateral da placa
de opgdio com o conector de 30 pinos deve ficar voltada para o centro da placa de interconexdo,
e a extremidade da placa de opgéio néo deve ultrapassar a extremidade da placa de interconexéo.
(No entanto, o dissipador de calor opcional ultrapassard a extremidade.)

Nota: Para conectar um dissipador de calor opcional a uma placa de opgdo de E/S, consulte "Conectando um
dissipador de calor opcional a uma placa de opgéo de E/S" na pdgina 26. Quando o XGF868i inclui uma placa
de E/S (Slot 1) e uma placa de opgdio (Slot 2), as duas placas devem ser conectadas uma & outra com o
hardware exibido na llustragdo 10 na Figura 8 na pdgina 31. Conecte previamente a arruela de ndilon ao
parafuso antes de inserir as placas no conjunto.

461 Conectando um dissipador de calor opcional a uma placa de opgéo de E[S

Se precisar conectar um dissipador de calor opcional a uma placa de opgéio de E/S (as opgdes de T, TR, Flou FR no

Apéndice B do Guia de inicializagéo), consulte a llustragéo 9 na Figura 8 na pdgina 31 e execute as seguintes etapas:

1. Oriente as esponjas térmicas para o dissipador de calor como mostrado na Figura 8 na pdgina 31 e as aplique
ao dissipador de calor.

2. Conecte sem apertar a placa posterior de aluminio no dissipador de calor de E/S com trés parafusos, arruelas de
trava e arruelas lisas.

Nota: As seguintes etapas aplicam-se apenas as placas de opgdo TR e FR. Caso contrdrio, continue para a etapa
4.
3. Sevoceé tiver uma ponte de dissipador de calor opcional, conecte-a ao dissipador de calor de E/S com dois
parafusos, as arruelas de trava, as arruelas lisas e as porcas.

4. Conecte o dissipador de calor montado transpondo os componentes da fonte de alimentagéo na placa de
opcéio com a placa de aluminio & esquerda (interna) e o dissipador de calor & direita (externo).

5. Aperte os trés parafusos (etapa 2) para prender a placa posterior de aluminio no dissipador de calor.

Conclua a instalagéio da placa de opgéio consultando "Montando o conjunto da placa de circuito” na pdgina 27.

26 DigitalFlow™ XGF868i Manual de servi¢co



Capitulo 4. Reposicdio de pegas

47 Montar/instalar o conjunto da placa de circuito

A maioria os procedimentos de troca de pecgas descritos neste capitulo requer a remogdo do conjunto da placa
de circuito do compartimento eletrénico. Além disso, a maioria dos procedimentos requer vdrios graus de
desmontagem do conjunto da placa de circuito. Consulte a Figura 8 na pdgina 31 e siga as instrugdes nesta se¢do
para montar o conjunto da placa de circuito efou instald-lo no gabinete eletrénico.

471 Montando o conjunto da placa de circuito

Se o conjunto da placa de circuito tiver sido desmontado de alguma forma, conclua as etapas abaixo. Caso
contrdrio, vé diretamente para “Instalando o conjunto da placa de circuito” na pagina 28. Consulte a Figura 8 na
pdgina 31 e execute as seguintes etapas:

1. Se necessdrio, troque o suporte angular na placa principal, insira o parafuso (com arruela lisa e arruela de trava)
e aparafuse-o no suporte da placa principal. Consulte a llustragéo 11 na Figura 8 na pagina 3.

IMPORTANTE: O pequeno suporte angular ha placa do terminal deve ser posicionado na parte externa da placa
principal com a arruela de ndilon previomente removida entre elas.

2. Vire olado do Programa do usudrio da placa principal em diregéo d parte traseira da placa da fonte de
alimentagdo. Oriente as placas de forma que os pinos na base da placa principal se alinhem com os conectores
J2 e J6 na placa da fonte de alimentagéo e empurre as duas placas firmemente uma contra a outra.

Nota: Se a almofada termal do gap filler na placa da fonte de alimentagdo estiver danificada, vocé deverd
remové-la e substitui-la antes de reinserir a placa da fonte de alimentagéo. Primeiro, remova e descarte
a almofada danificada. Em seguida, remova o protetor azul da nova almofada e coloque-o com a face
branca virada para a placa da fonte de alimentagéo.

3. Prenda a placa da fonte de alimentagéo e o dissipador de calor na placa principal reinstalando os parafusos, as
arruelas lisas e a arruela de trava previamente removidos das extremidades da placa da fonte de alimentagéo.
Consulte a llustragdo 11 na Figura 8 na pagina 31.

4. Consulte allustragéo 7 na Figura 7 na pdgina 30. Alinhe cuidadosamente a placa do terminal no conjunto da
placa principal/fonte de alimentacéo e nas duas placas de opgdio (Slot 1 e Slot 2, onde aplicével), de forma que
os conectores listados na Tabela 5 abaixo fiquem voltados um para o outro. Em seguida, pressione firmemente
a placa do terminal e a placa de interconex@o uma contra a outra até que todos os conectores fiquem
completamente encaixados.

Tabela 5: Conectores correspondentes para a placa terminal
Placa do terminal Placa correspondente

1 Conector J7 (grande conector de trés pinos) Guia Forga na placa da fonte de alimentagéio CA
2 Conector J6 (grcmde conector de trés pinos) Guia Forga na placa da fonte de alimentagéo CC
3 Conector P7 Conector J7 na placa principal

4 Conector P10 Conector J9 na placa principal

5 Conector P9 Conector J10 na placa principal

6 Conector P8 Conector J8 na placa principal

7 Conector P21 Conector J1/J3 na Placa de E/S, Opgéio de Slot 2

8 Conector P22 Conector P2 na placa de EfS, Slot 1

IMPORTANTE: Com duas placas de opgdo instaladas, pode ser necessdrio um pouco de paciéncia para alinhar todos
os conectores corretamente. N&o aperte o conjunto, ou alguns pinos podem néo entrar corretamente
nos soquetes.

5. Prenda o conjunto instalando os trés parafusos de montagem, as arruelas lisas e arruelas de trava previomente
removidos da placa do terminal. Instale uma extremidade do fio do jumper de aterramento verde sob o
parafuso indicado na llustragéo 7 na Figura 7 na pdagina 30. O menor padrafuso deve ser usado na localizagéo do
suporte angular e preso com uma porca, drruela de trava e arruela lisa.

Continue até a préxima segdio para obter instrugdes sobre como instalar o conjunto da placa de circuito remontada
no compartimento eletrénico.
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4.7.2 Instalando o conjunto da placa de circuito

Certifique-se de que o conjunto da placa de circuito esteja completamente montado, como descrito na segéio
anterior. Em seguida, consulte as llustragdes 1, 2 e 3 na Figura 6 na pagina 29 e instale o conjunto da placa de
circuito no compartimento eletrénico da seguinte forma:

1. Deslize a extremidade da placa do terminal do conjunto da placa de circuito na parte frontal do compartimento
eletrénico. Alinhando os slots em torno da circunferéncia da placa do terminal com essas conexdes dentro do
gabinete, insira o conjunto da placa de circuito no gabinete até a placa do terminal passar das conexdes na
parte traseira do compartimento (consulte a llustragéo 3).

2. Naparte posterior do compartimento, gire o conjunto da placa de circuito aproximadamente 20° em sentido
hordrio para que os orificios de montagem na placa do terminal fiquem posicionados sobre os orificios
rosqueados nas conexdes. Prenda o conjunto da placa de circuito no compartimento com quatro parafusos
de montagem, arruelas lisas e arruelas de trava previomente removidos (consulte a llustragdo 2).

IMPORTANTE: Se o conjunto da placa de circuito for inserido até o fim do compartimento, ele néio poderd ser girado
corretamente.

3. Conecte a ponta solta do fio jumper de aterramento verde no compartimento com o parafuso de montagem,
a arruela lisa e a arruela de trava previamente removidos. Instale a placa de etiqueta de metal sob este
parafuso (consulte a llustragéio 2).

4. Na parte posterior do compartimento, conecte os cabos elétricos ao bloco do terminal TB5. Reinsira os
conectores nos blocos de terminais Jla J4. Se necessdrio, consulte o Capitulo 1, Instalagéo, do Guia de
inicializagéo para obter instrugdes detalhadas de fiagdo.

5. Instale as tampas frontal e traseira no compartimento eletrénico e prenda-as no lugar com os parafusos de
fixagéo fornecidos (consulte a llustragéo 1).

O XGF868i agora estd pronto para voltar a operar. Antes de fazer as medigdes, consulte o Capitulo 2, Configuragéo
inicial, do Guia de inicializagéo, e o Capitulo 1, Calibragéo, deste manual para obter instrugdes sobre como configurar
adequadamente o medidor para obter medi¢des precisas da taxa de vazéo.

Nota: Insira uma conta detalhada e completa de qualquer troca de pecgas executada no XGF868, no Apéndice A,
Registro do servigo.

Para comprar as pegas mencionadas neste capitulo ou itens néio especificados discutidos, entre em contato
com a Panametrics para obter assisténcia. Para assegurar que os componentes adequados sejom obtidos, inclua
0 numero de série do XGF868i ao fazer o pedido de pecas.
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as

TB2

Bloco do terminal
de opgéo do slot 2
na placa

Parafuso
de aterramento

Placa de identificacéo
com simbolo de aterramento
Fio jumper
de aterramento

TB4

Parafuso de fixagao

,, ” : 7 Tampa traseira (solida)

Tampa frontal com janela llustragéo 1

Conjunto do compartimento

Parafuso de montagem com conjunto
de arruela (4 pontos)

TB5

llustracao 2 llustragao 3

Conjunto eletrénico

Figura 6: Conjunto de console eletrénico do modelo XGF868i
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Guia Forga na placa da fonte de alimentacéo

O conector P22 na placa do terminal |
conecta-se ao |
conector P2 na placa de opgdes de E/S (Slot 1) \

Parafuso, arruela
de bloqueio e arruela
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O conector P7 na placa do terminal —
conecta-se ao
conector J7 na placa principal J

llustracao 4
(mostrado com dissipadores de calor removidos para maior clareza)

Suporte

Porca de suporte, arruela
e arruela de trava

Preenchedor de lacunas
(somente para fonte
de alimentagéo CA)

Parafuso, arruela de bloqueio e arruela lisa
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Placa do teclado

Placa principal

Figura 7: Subconjunto de display LCD/placa de interconexéo do modelo XGF868i

—=64-—— Eprom U6
Display LCP Conector P6 Conector J1
e placa de interconexao (macho) (fémea)
Parafuso de montagem llustragéo 7 llustragéo 8
com conjunto de arruela . ] ~ ) N
IIustragéo 5 (3 pontos) J7 para fonte de alimentagéo CA (mostrada) (mostrado com a fonte de alimentagdo CA) Nota:
J6 para fonte de alimentagdo CC N&o ha dissipagao de calor e preenchedor de lacunas

com uma fonte de alimentagéo CC.
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Figura 8: Subconjunto de placa de opgéio de E/S do modelo XGF868i
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[sem conteudo para esta paginal
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Apéndice A. Registro do servigo
Al Introdugéo

Sempre que um procedimento de servigo é executado no transmissor de vazéo XGF868i, os detalhes do servigo

devem ser registrados neste apéndice. Um histérico de servigo preciso do medidor pode ser muito Util na resolugdo
de qualquer problema futuro.

A.2 Entradade dados

Registre dados de servico completos e detalhados referentes ao XGF868i na Tabela 6 abaixo. Faga cépias adicionais
da tabela conforme necessdrio.

Tabela 6: Entrada de dados
Data Descrigao do servigo Executado por
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Tabela 6: Entrada de dados
Data Descrigao do servigo Executado por
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A3 Parametros de diagnéstico

Apds uma instalagéo inicial bem-sucedida do XGF868i e sempre que for observado algum mau funcionamento
do sistema, os valores dos paréimetros de diagndstico deverdo ser inseridos na Tabela 7 abaixo.

Tabela 7: Parémetros de diagnéstico

Parametro Inicial Parametro Inicial
CNTdn
SSup
PHup
SSdo
P#dn
SNDSP
TEMP
Tup
PRESR
Tdown
AcVOL
DELTA
Mw StvOL
N° REYN Tug
Tot K Tds!
DTS
PEAK% (% DE PICO)
TuM'
Qup
TdM!
Qdown
DTM!
AMPup
Vinst
AMPdn
CNTup
'Disponivel somente se o Burst Mode (Modo de sequéncia rdpida) = S/M
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[sem conteudo para esta paginal
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Apéndice B. Calibragdo e teste com o PanaView

B.1 Introducéo

Este apéndice explica como calibrar as saidas e entradas analégicas do XGF868i usando o software de interface
PanaView™. Além disso, é discutido como testar as saidas opcionais de totalizador, frequéncia e relé de alarme,
e o hardware e software do XGM868i. O apéndice inclui os seguintes tépicos especificos:

«  Calibrando as saidas analégicas do Slot 0

« Opcdo de calibragéo das saidas analdgicas da placa

«  Opcdo de calibragéio das entradas analdgicas e RTD da placa.

«  Opcdo de teste dos relés de alarme da placa

« Opcdo de teste das saidas de totalizador e frequéncia da placa

+  Carregando dados da matriz de sinais e da memaria do XGF868i

» Testando a EPROM, RAM e DAC

«  Definindo o nimero de canais

«  Redefinindo o XGF868i aos valores padréo

O compartimento eletrénico do XGF868i inclui um slot para instalacéo de uma placa de opgéio de entrada/saida.
Este slot é designado como Slot 1, e temos uma grande variedade de placas de opgdio disponiveis. Além disso, cada
fluxémetro XGF868i inclui duas saidas analégicas integradas (A e B) no bloco do terminal J1, que esté designado
como Slot 0.

Nota: A convencéo neste manual identifica qualquer slot de expanséo como Slot X, em que X é um nimero de
0 a 2.0 Slot 2 é usado somente para placas de comunicagéo.

Consulte o Capitulo 1, Instalagéo, e o Apéndice B, Registros de dados, no Guia de inicializa¢éo para obter uma
descricéio completa das placas de opgdio disponiveis e dos procedimentos para conectd-las.
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B.2 Acessando o menu Cdlibration/Test (quibrqgc":o/Teste)

O menu Calibration/Test (Colibrogdo/teste) € acessado por meio do menu New Meter Browser (Novo navegador do
medidor) do software PanaView. Use este menu para calibrar e testar as saidas analégicas do Slot 0, bem como
calibrar e/ou testar todas as placas de opgdo instaladas no Slot 1 de expanséo. Consulte os mapas de menus na
Figura 3 na pdagina 9 como orientagdio nas seguintes instrugdes de calibragdo.

IMPORTANTE: Antes de tentar se comunicar com o XGF868i, conecte o PC ao XGF868i por meio de uma interface
RS232. Para obter detalhes sobre como conectar os cabos da interface, consulte Conexé@o de cabos
na porta serial no Guia de inicializagéo e no documento Comunicagéo serial EIA-RS (916-054). Vocé
também deve instalar o PanaView, conforme explicado no Manual do usudrio do PanaView (910-2m).

N.—‘

Ligue o XGF868i e aguarde até que ele seja inicializado.
Inicie o PanaView e aguarde ele iniciar o XGF868i e exibir a janela bdsica do PanaView.
3. Como descrito no Manual do usudrio do PanaView, abra a janela Meter Browser (Navegador do medidor)
e destaque o XGF868i.
4. Expanda a opgdo Edit Functions (Editar fungdes). Agora é exibida uma janela semelhante & mostrada na Figura 9
abaixo.

E‘E AGME681 Y4AMSTD
Channel 1
Channel 2
Sum
Difference
Average
----- Meter Logs
SR runctions
7% SITE EDIT MENU
— CALIBRATIOM,TEST
b —# PAUSE MEASUREMENT

Figura 9: Menus na opgéo Edit Functions (Editar fungdes)

5. Parainserir dados no programa do usudrio, clique duas vezes no menu Calibration/Test (Calibragéo/Teste).
A janela exibida é semelhante & Figura 10 abaixo.

. CALIBRATION/TEST

TEST
Calibration Prewvious |tem
Signal array upload

Upload #GM memory
Hardware test et ltem

il |

Cloze

Figura 10: O menu Calibration/Test (CalibracéofTeste)

Continue nas se¢des apropriadas deste apéndice para calibrar ou testar as entradas ou saidas instaladas.
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B.3 Calibrando saidas analégicas do slot 0

Cada medidor de vazaoXGF868i inclui duas saidas analdgicas incorporadas (A e B) no bloco terminal J1, que estd
designado como Slot 0. Os valores de ponto zero e escala real de cada sajda devem ser calibrados. Depois de
calibrar as saidas, que tém uma resolugéio de 5,0 pA (0,03% da escala reol), a linearidade deverd ser testada.

Nota: O ponto zero da saida analégica pode ser definido para 0 mA ou 4 mA. Porém, o procedimento de
calibrac¢éo utiliza sempre o ponto 4 mA, pois o medidor ird extrapolar este valor para obter o ponto 0 mA.

Prepare a calibragéo inserindo um amperimetro em série com a carga na saida analégica A no bloco do terminal Ji,
conforme mostrado na Figura 11 abaixo.

Bloco terminal J1 (Slot 0)

B- B+ A- A+
RTN SIG RTN SIG

Carga

[+]

Amperimetro

Figura 1I: Conexé&o de amperimetro (saida A)

1. Nomenu Calibration/Test (Colibrogdo/Teste) (consulte a Figura 10 na pdgina 38), clique duas vezes na entrada
Calibration (Calibragéo) para abrir a opgéio.

2. No painel central, clique duas vezes no Slot 0.

Nota: A opcgdo Slot1s6 aparece no painel central se uma placa de opgéio tiver sido instalada neste slot.

3. Clique duas vezes em Output A (Saida A) ou Output B (Saida B) para abrir o menu Analog Output (Saida
analégica). (Output A (Saida A) serd usada como exemplo neste manual.)
IMPORTANTE: O procedimento de calibragéo da Output B é)a/’da B) é idéntico ao da calibragdo da Output A
(Saida A). No entanto, ao calibrar a Output B (Saida B), reconecte o amperimetro no bloco terminal Ji.
Consulte a Figura 1l na pdgina 39 para ver os niimeros de pinos corretos.

Clique duas vezes em 4 milliamps (4 miliamperes) para calibrar o limite minimo da faixa de saida.

Clique duas vezes em 4 mA UP ou 4 mA DOWN para ajustar a leitura do amperimetro PARA CIMA ou PARA BAIXO,

até chegar & leitura de 4 mA, ou clique .uas vezes em 4 mA Numeric Cal (Cal numérica de 4 mA) e insira

diretamente a leitura mA no painel direito.

6. Depois de chegar a leitura de 4 mA, clique duas vezes em 4 mA STORE (ARMAZENAMENTO DE 4 mA) para
armazenar a calibragéo ou em 4 mA ABORT (ABORTAR 4 mA) para sair do menu sem armazenar a calibragéio.

Nota: Se aleitura do amperimetro néo puder ser ajustada dentro de 5,0 pA da configuragéo de 4 ou 20 mA, entre

em contato com a fabrica para obter assisténcia.

SLES

7. O PanaView retorna & janela Analog Output (Saida analégica). Clique duas vezes em 20 milliamps (20
miliamperes), e repita as etapas 5 e 6 para calibrar o limite mdximo da faixa de saida.
Nota: /gnore o prompt a seguir se o teste de linearidade da saida néo for ser executado neste momento.
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8. Clique duas vezes em % Test (Teste de %) para testar a linearidade da saida analégica selecionada.

9. Verifique a leitura do amperimetro na saida de 50%. Em seguida, insira uma saida diferente (0 a100%) e clique
duas vezes no percentual. Verifique a leitura do amperimetro nesta configuragdo e clique em [Exit Page] (Sair da
pdgina) quando terminar.

Tabela 8 na pdgina 40 lista as leituras de amperimetro esperadas em vdrias definigdes de % Full Scale (% da escala

reol), paraescalasde 4a20 mAe

0 a 20 mA. Consulte esta tabela para verificar a preciséo das leituras do amperimetro obtidas acima.

Tabela 8: Leituras esperadas do amperimetro
% da escalareal Escalade 4 a20 mA* Escalade 0 a20 mA*

0 4,000 0,000
10 5,600 2,000
20 7,200 4,000
30 8,800 6,000
40 10,400 8,000
50 12,000 10,000
60 13,600 12,000
70 15,200 14,000
80 16,800 16,000
90 18,400 18,000
100 20,000 20,000

* todas as leituras de amperimetro devem ser £0,005 mA

Se as leituras de teste de linearidade néo estiverem dentro de 5 ©A dos valores listados na Tabela 8 acima, verifique
a precisdo e a fiagéo do amperimetro. Em seguida, repita as calibragdes de limite mdximo e limite minimo. Se a
saida analégica mesmo assim ndo passar no teste de linearidade, entre em contato com a fdbrica para solicitar
assisténcia.

10. Clique duas vezes em Exit Function (Sair da fungé&o) para retornar ao menu Calibration (Calibragéo). Em seguida,
escolha outra saida para calibrar ou clique em [Exit Page] (Sair da pdgina) para sair do menu Calibration/Test
(Calibragao/Teste).

Isso conclui a calibrag@o das saidas analégicas do Slot 0. Continue na seg¢do apropriada para calibrar as

entradas/saidas adicionais.
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B4 Calibrando as opg¢des da placadosiot1

Para calibrar qualguer placa de opcéo instalada no Slot 1 do XGF868i, entre no menu Calibration/Test
(Calibragéo/Teste) conforme mostrado na Figura 10 na pdgina 38.

1. No painel central, clique duas vezes no Slot 1.
Nota: A opcgdo Slot1s6 aparece no painel central se uma placa de opgdo tiver sido instalada neste slot.

Observe que todas as saidas disponiveis (geralmente quatro) aparecem no prompt acima. O tipo desejado de saida
pode aparecer como um par de saida A e B efou como o par de saida C e D. Basta selecionar a saida apropriada
para calibrar e/ou testar. Para clareza neste capitulo, as saidas desejadas sdo sempre colocadas nas posicdes A e B,
e as posigoes C e D ndo sdo listadas de forma especifica. Além disso, a Saida A € sempre usada como exemplo.
Continue na subsec¢do apropriada para obter instrugdes especificas e substitua a letra de saida correta pelo A"
mostrado nos procedimentos.

DigitalFlow™ XGF868i Manual de servigo 41



Apéndice B. Calibragdo e teste com o PanaView

B4.1 Saidas analégicas

Saidas analdgicas adicionais podem ser incluidas no XGF868i por meio da instalagdo de uma placa de opgéio
apropriada no Slot 1. Esta placa de opgéio contém duas ou quatro saidas analdgicas, que séo designadas como A, B,
C e D. Ambos os valores de ponto zero e escala real para cada saida devem ser calibrados. Depois de calibrar as
saidas, que tém uma resolugdio de 5,0 pA (0,03% da escala reol), a linearidade deverd ser testada.

Nota: O ponto zero da saida analégica pode ser definido para 0 mA ou 4 mA. Porém, o procedimento de
calibracgéo utiliza sempre o ponto 4 mA, pois o medidor ird extrapolar este valor para obter o ponto 0 mA.

Prepare para a calibragéo inserindo um amperimetro em série com a carga na Output A (Saida A) da placa de
opcéio. Consulte a Figura 4 na pdgina 10 para identificar os pinos OUT(+) e RTN(-) para a Output A (Saida A) no bloco
do terminal J2.

2. Clique duas vezes em Output A (Saida A) ou Output B (Saida B) para abrir o menu Analog Output (Saida
analégica). (Output A (Saida A) serd usada como exemplo neste manual.)
IMPORTANTE: O procedimento de calibracgéo da Output B (Saida B) é idéntico ao da calibragéo da Output A (Saida
A).No entanto, certifique-se de reconectar o amperimetro no bloco do terminal J2. Consulte a Figura 4
na pdgina 10 para ver os nimeros de pinos corretos.

3. Clique duas vezes em 4 milliamps (4 miliamperes) para calibrar o limite minimo da faixa de saida.

4. Clique duas vezes em 4 mA UP ou 4 mA DOWN para ajustar a leitura do amperimetro PARA CIMA ou PARA BAIXO,
até chegar & leitura de 4 mA, ou clique duas vezes em 4 mA Numeric Cal (Cal numérica de 4 mA) e insira
diretamente a leitura mA no painel direito.

5. Depois de chegar & leitura de 4 mA, clique duas vezes em 4 mA STORE (ARMAZENAMENTO DE 4 mA) pard
armazenar a calibragdo ou em 4 mA ABORT (ABORTAR 4 mA) para sair do menu sem armazenar a calibragdo.

Nota: Se aleitura do amperimetro néo puder ser ajustada dentro de 5,0 pA da configuragéo de 4 ou 20 mA, entre

em contato com a fdbrica para obter assisténcia.

6. O PanaView retorna & janela Analog Output (Saida analégica). Clique duas vezes em 20 milliamps (20
miliamperes), e repita as etapas de 3 a 5 para calibrar o limite mdximo da faixa de saida.
Nota: Ignore o prompt a seguir se o teste de linearidade da saida néo for ser executado neste momento.

7. Clique duas vezes em % Test (Teste de %) para testar a linearidade da saida analégica selecionada.

8. Verifique a leitura do amperimetro na saida de 50%. Em seguida, insira uma saida diferente (0 a100%) e clique
duas vezes no percentual. Verifique a leitura do amperimetro nesta configuracéo e pressione [Exit Page] (Sair da
pdgina) quando terminar.

Tabela 8 na pagina 40 lista as leituras de amperimetro esperadas em vdrias definigdes de % Full Scale (% da escala

real), para escalasde 4a20 mAe

0 a 20 mA. Consulte esta tabela para verificar a preciséo das leituras do amperimetro obtidas acima. Se as leituras

de teste de linearidade ndo estiverem dentro de 5 pA dos valores listados na tabela, verifique a preciséo e a fiagdo

do amperimetro. Em seguida, repita as calibragdes de limite mdximo e limite minimo. Se a saida analégica mesmo
assim ndo passar no teste de linearidade, entre em contato com a fdbrica para solicitar assisténcia.

Clique em [Exit Page] (Sair da pdgina) para retornar & janela Slot 1 e calibre as entradas/saidas adicionais ou clique
em [Exit Page] (Sair da pdginog novamente para fechar o menu Calibration/Test (Calibragéo/Teste).
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B4.2 Entradas analégicas

As entradas analdgicas podem ser adicionadas ao XGF868i instalando uma placa de opgdo apropriada no Slot 1.
Esta placa de opgdio contém duas ou quatro entradas analdgicas, que séo desighadas como A, B, C e D. Ambos 0s
valores de ponto zero e escala real para cada entrada devem ser calibrados.

A calibragéio das entradas analdgicas requer o uso de uma fonte de corrente calibrada. Se uma fonte de corrente
calibrada independente néo estiver disponivel, uma das saidas analégicas do Slot 0 deve ser usada para calibragéo.
Durante a calibragéo da entrada analdgica, a saida analégica do Slot 0 fornecerd baixa referéncia, alta referéncia,
sinais de 4 mA e 20 mA nos hordrios apropriados.

IMPORTANTE: Se uma saida analégica do Slot 0 for usada para calibrar as entradas analdgicas, o procedimento
de calibragéo da saida analégica do Slot 0 deverd ser concluido primeiro.

Prepare o procedimento de calibragéo conectando uma saida analégica de Slot 0 (ou uma fonte de corrente
calibrada independente) & Input A (Entrada A) da placa de opgéio. Consulte a Figura 4 na pégina 10 para identificar
os pinos IN(+) e RTN(-) para a Input A (Entrada A) no bloco do terminal J2.

Nota: O ponto zero da entrada analégica pode ser definido para 0 mA ou 4 mA. Porém, o procedimento de
calibragéo utiliza sempre o ponto 4 mA, pois o medlidor ird extrapolar este valor para obter o ponto 0 mA.

1. No painel central da janela Calibration/Test (Calibragéo/Teste), clique duas vezes no Slot 1.
2. Cligue duas vezes na entrada desejada para abrir o menu Analog Input (Entrada cmalégica)
(aInput A (Entrada A) é usada como exemplo neste manual).
IMPORTANTE: A calibragéo de Inputs B, C or D (Entradas B, C ou D) é idéntica & calibragéo da Input A (Entrada A).
No entanto, certifique-se de reconectar a fonte de corrente no bloco do terminal J2. Consulte
a Figura 4 na pdgina 10 para obter os niimeros de pino corretos.

3. Clique duas vezes na opgdo apropriada para selecionar o ponto de referéncia a ser calibrado.
Prossiga para a subsegdo correspondente para obter instrugdes especificas sobre cada uma das opgdes
disponiveis na etapa 3.

B.4.21 Opgdo4 mA
Defina a fonte de corrente calibrada para 4 mA.
-+ Sevoceé selecionou a opgéo 4 mA no menu Analog Input (Entrada analégica), clique duas vezes em Store

(Armazenar) para aceitar o valor de corrente de 4 mA ou em Abort (Abortur) para cancelar a entrada.
Nos dois casos, o prompt Analog Input (Entrada analégica) é reexibido.

B.4.22 Opgdo20mA
Defina a fonte de corrente calibrada para 20 mA.
«  Sevocé selecionou a opg¢do 20 mA no menu Analog Input (Entrada qnqlégicq), clique duas vezes em Store

(Armazenar) para aceitar o valor de corrente de 20 mA ou em Abort (Abortor) para cancelar a entrada. Nos
dois casos, o prompt Analog Input (Entrada analégica) é reexibido.

Clique em [Exit Page] (Saiir da dgino) para retornar & janela Slot 1 e calibre as entradas/saidas adicionais ou clique
em [Exit Page] (Sair da pdgincs) novamente para fechar o menu Calibration/Test (Colibrquo/Teste).
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B.4.3 Entradas RTD

As entradas RTD podem ser adicionadas ao XGF868i instalando uma placa de opgéo apropriada no Slot 1. Esta placa
de opgdio contém duas ou quatro entradas do RTD, que s&o designadas como A, B, C e D. Ambos os valores de
temperatura de ajuste e declive de cada entrada devem ser calibrados.

A calibragéio das entradas do RTD exige o uso de uma fonte calibrada do RTD.

IMPORTANTE: Se uma saida analégica do Slot 0 for usada para calibrar as entradas analégicas, o procedimento de
calibragéo da saida analégica do Slot 0 deverd ser concluido primeiro.

Prepare-se para o procedimento de calibragéo, conectando uma fonte do RTD calibrada independente & entrada
desejada da placa de opgéio. Consulte a Figura 4 na pdgina 10 para identificar os pinos RTD (+) e COM(-) para a Input
A (Entrada A) no bloco do terminal J2.

1. No painel central da janela Calibration/Test (Calibragéio/Teste), clique duas vezes no Slot 1.

2. Clique duas vezes na entrada desejada para abrir o menu RTD Calibration (Calibragdo do RTD).

IMPORTANTE: O procedimento para calibrar as entradas € idéntico. No entanto, reconecte a referéncia de
temperatura no bloco do terminal J2. Consulte a Figura 4 na pdgina 10 para ver os hiimeros
de pinos corretos.

Vd para a subsegdio correspondente para obter instrugdes especificas sobre cada uma das opgdes mostradas acima.

B4.4 Inserindo o ponto de ajuste

1. Antes de continuar, coloque o RTD em um banho de temperatura e aguarde até ele estabilizar na temperatura
do ponto de djuste desejado. Se vocé tiver conectado o RTD a um simulador do RTD defina esse simulador para
o valor de temperatura baixa.

2. Clique duas vezes em Set (Definir) para programar o ponto de ajuste do RTD.

No painel direito, insira a temperatura do ponto de djuste desejado e clique em [Next Item] (Préximo item).

4. Clique duas vezes em STORE (ARMAZENAR) para aceitar o novo valor do ponto de ajuste ou em ABORT (ABORTAR)
para cancelar a entrada.

w

B4.5 Inserindo o declive

1. Coloque a RTD em um banho de temperatura e aguarde ele estabilizar na temperatura do ponto de dclive
desejado. Se vocé tiver conectado o RTD a um simulador do RTD, defina esse simulador para o valor de
temperatura alta.

2. Clique duas vezes em Slope (Declive) para programar o ponto de declive do RTD.

3. No painel direito, insira a temperatura do ponto de declive desejado e clique em [Next Item] (Préximo item).

4. Clique duas vezes em STORE (ARMAZENAR) para aceitar o hovo valor do ponto de declive ou em ABORT (ABORTAR)
para cancelar a entrada.

Clique em [Exit Page] (Sair da pdgina) para retornar & janela Slot 1 e calibre as entradas/saidas adicionais ou clique

em [Exit Page] (Sair da pdginos novamente para fechar o menu Calibration/Test (Colibrogdo/Teste).
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B4.6 Testando as saidas de frequéncia

As saidas de frequéncia podem ser adicionadas ao XGF868i instalando uma placa de opgéo apropriada no Slot 1.
Esta placa de opgdio contém duas ou quatro saidas de frequéncia, que séio designadas como A, B, C e D.

Prepare-se para o procedimento de teste conectando um contador de frequéncia & Output A (Saida A) da placa
de opgdio. Consulte a Figura 2 ng pdgina 7 quanto & fiagéo da saida de frequéncia e a Figura 4 na pdgina 10para
identificar os pinos OUT! +) e RTN(—) para a Output A (Sol’du A) no bloco do terminal J2.

1. No painel central da janela Calibration/Test (Calibragéio/Teste), clique duas vezes no Slot 1.
2. Clique duas vezes na saida desejada para abrir o menu Frequency Output (Saida de frequéncia). (Output A
(Saida A) serd usada como exemplo neste manuail.)
IMPORTANTE: O procedimento para testar as Outputs B, C or D (Saidas B, C ou D) é idéntico ao procedimento
para testar a Output A (Saida A). No entanto, certifique-se de reconectar o contador de frequéncia
no bloco do terminal J2. Consulte a Figura 4 na pdgina 10 para ver os nimeros de pinos corretos.

3. No prompt Frequency (Frequéncia), insira uma frequéncia (entre 1e10.000 Hz) e clique em [Next Item] (Préximo
item). Verifique se o contador de frequéncia 1é o valor correto.

4. Repita as etapas 2 e 3 para testar todas as saidas de frequéncia disponiveis. Se qualquer das saidas de
frequéncia falhar no teste, entre em contato com a Panametrics para obter assisténcia.

Clique em [Exit Page] (Sair da pdgina) para retornar & janela Slot 1 e calibre as entradas/saidas adicionais ou clique

em [Exit Page] (Sair da pdgina) novamente para fechar o menu Calibration/Test (Calibragéo/Teste).

B.5 Testando o software e hardware do XGF868i

Além dos procedimentos de calibragéo para placas de entrada e saida, o menu Calibration/Test (Calibragéo/Teste)
oferece testes para hardware e procedimentos do XGF868i para carregar os dados de matriz de sinais e o contetido
da memoria do XGM868i em arquivos de PC para exame. Para testar o hardware e o software do XGF868i:

1. Abra ajanela Meter Browser (Navegador do medidor) e destaque o XGF868i.

2. Expanda a opgéo Edit Functions (Editar fungdes). Agora é exibida uma janela semelhante & mostrada na Figura 9
na pdgina 38.

3. Clique duas vezes no menu Calibration/Test (Calibragéo/Teste). A janela exibida é semelhante & Figura 10 na
pdgina 38.

Continue até a segdo apropriada para carregar dados e testar o hardware.
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B.5.1 Carregando os dados de matriz de sinal

Carregando os dados de matriz de sinal do XGF868i para exame, um usudrio pode verificar se o sinal do transdutor
estd no formato adequado e alterar os pardmetros de configuragdo, se necessdrio.

IMPORTANTE: Consulte a Panametrics antes de usar esses dados para alterar parémetros.

1. No menu Calibration/Test (Calibragéio/Teste), clique duas vezes na opgdo Signal Array Upload (Carregamento
de matriz de sinal).
2. Clique duas vezes no Channel (Canal) desejado.
3. O préximo prompt solicita a Array to Load (Matriz para carregamento) especifica. Cinco opgdes estéio disponiveis:
+ Raw UP (Upstream) Signall éinol ndio processado a montante)

+ Raw DOWN (Downstream) Signal (Sinal néio processado a jusante)
« CFUNC UP (Fungéo de correlagdo a montante)
« CFUNC DOWN (Funcédio de correlagdo a justante)
« CCFUNC (Funcéo de correlagéio cruzada)
Clique duas vezes na matriz desejadal.
4. O PanaView agora oferece duas opgdes para Carregar os dados da matriz.
- Se voce clicar duas vezes em To Display (No display), o painel direito da janela serd aberto semelhante &

Figura 12 abaixo, e os dados estéo disponiveis para avaliagéo imediata. Clique em [Exit Page] (Sair da pdgina)
para fechar a janela e retorne ao menu Calibration/Test (Colibrogdo/Testg.

. CALIBRATION/TEST il

Previous |tem |
Mext Item |

TEST MEMORY
L alibration

Upload #GM memaory
Hardware test

UPLOAD NOW? TO DISPLAY
Anardo load Faw UP zignal
Chariel Channel 1

UPLOAD NOW? TO DISPLAY B
HEX # BYTES 0084 &

Exit Page |

Figura 12: Dados da matriz de sinal exibidos no PanaView

- Se voce clicar duas vezes em To File (No arquivo), outra janela semelhante & Figura 13 abaixo serd exibida.
Insira um nome de arquivo e clique em [Save] (Salvar). O PanaView armazena os dados da matrizem um
arquivo do Windows e fecha a janela Calibration/Test (Calibragéo/Teste).
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savens 21
Save in: Iapana\-’iew ﬂ = cF Bl
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_ILogs @MeterConFigs.mdb Site3, it
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=] Logl bt [=t]site1 it
=] Log2.bxt =] sitel bt

| 0|
File name: || j Save I
Save as type IAII File [7.%] ;I Cancel |

P

Figura 13: Salvando os dados da matriz de sinais no arquivo

B.5.2 Carregandoa meméria do XGF868i
IMPORTANTE: Esta opg¢do é apenas para uso da fdbrica.

A opgdio Upload XGM Memory (Carregar meméria XGM) é outra ferramenta de diagndéstico.
IMPORTANTE: Consulte a Panametrics antes de usar esses dados para alterar parémetros.

1. No menu Calibration/Test (Calibragéio/Teste), clique duas vezes na opgéo Upload XGM Memory (Corregor
memaria XGM).
2. O primeiro prompt mostra o Hex Start Address (Endereco de inicio hex). Clique em [Next item] (Préximo item).
O préximo prompt exibe o valor de Hex # Bytes (N° de bytes hex.). Clique em [Next Item] (Préximo item).
4. O PanaView agora oferece duas opgdes para Carregar a memaria XGM.
- Se voce clicar duas vezes em To Display (No display), o painel direito da janela seré aberto semelhante
& Figurg 14 abaixo, e os dados estéo disponiveis para avaliagdo imediata. Clique em [Exit Page] (Sair da
pdgina) para fechar a janela e retorne ao menu Calibration/Test (Calibragéio/Teste).
. CALIBRATION,TEST ﬂ

w

TEST MEMORY
Calibration
Signal array upload

Hardweare test Mext Item

Previous tem |

UPLOAD NOWwW? TO DISPLAY
HEx # BYTES 0064
HEX START ADDRESS 00000000

Exit Page

:

Figura 14: Dados da memoéria do XGF868i exibidos no PanaView

- Sevoce clicar duas vezes em To File (No arquivo), a janela Save As (Salvar como) (semelhante & Figura 13 na
pdgina 47) serd exibida. Insira um nome de arquivo e clique em (Save] (Salvar). O PanaView armazena os
dados da matriz em um arquivo do Windows e fecha a janela Calibration/Test (Calibragéio/Teste).
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B.5.3 Testando o hardware do XGF868i

Usando o PanaView, vocé pode verificar elementos cruciais do hardware do XGF868i: a EPROM, o NVR, a RAM, o FIFO
e o DAC. Vocé também pode:

Programar e testar as placas de opgdio

Ler as somas de verificagéo locais e os valores de calibragéo
Testar e definir o contraste para o LCD

Definir o nimero de canais (1ou 2)

Reinicializar o XGF868i para seus valores padréio

IMPORTANTE: Entre em contato com a Panametrics se o XGF868i falhar em qualquer dos testes nas segbes

aseguir.

48
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B.5.3.1 Teste de EPROM
Para testar o EPROM no menu Calibration/Test (Colibrogdo/Teste):

1

2.
3.

No painel esquerdo da janela Calibration/Test (Calibragéo/Teste), clique duas vezes em Hardware Test

(Teste de hardware).

No painel central, clique duas vezes em EPROM TEST (TESTE DE EPROM).

O painel direito exibe o EPROM Sum Value (Volor da soma EPROM). Clique em [Next Item] (Préximo item) ou

(Exit Page] (Sair da pégina) para retornar & opgdo Hardware Test (Teste de hardware) e [Exit Page] (Sair da pagina)
novamente para retornar ao menu principal Calibration/Test (Calibragéo/Teste).

B.5.3.2 TestedeNVR

1.

No painel esquerdo da janela Calibration/Test (Calibragdo/Teste), clique duas vezes em Hardware Test
(Teste de hardware).

Nota: Se vocé estiver na opgéo Hardware Test (Teste de hardware), ignore e vé para a etapa 2.

No painel central, clique duas vezes em NVR TEST (TESTE DE NVR).

Uma mensagem no painel direito avisa que o teste levard vdrios minutos e que a interrupgdo do teste pode
corromper a meméria. Clique em [Next Item] (Préximo item) para continuar o teste.

Se o NVR passar no teste, a tela exibida serd semelhante & Figura 15 abaixo Clique em [Exit Page] (Préxima pdgina)
para retornar & opgé&o Hardware Test (Teste de hardware) e [Exit Page] (Sair da pégina) novamente para retornar
ao menu principal Calibration/Test (Calibragdo/Teste).

s, CALIBRATION/TEST

TEST Program memory test

Calibration

Signal aray upload

Uﬁload 45 memori

Fress Enter to continue

Execute test? Yes N
WARMNING: BRThe selected test will require several minutes for comp |
TESTS MWR TEST
EPROM sum = 51C6 =
TESTS EPROM TEST %

Exit Page |

Figura 15: Concluscéio do teste NVR
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B.5.3.3 Teste de RAM
Para verificar a RAM:

Nota: Se vocé estiver na opgéo Hardware Test (Teste de hardware), ignore e vé para a etapa 2.

1. No painel esquerdo da janela Calibration/Test (Calibragc”:o/Teste), clique duas vezes em Hardware Test
(Teste de hardware).

2. No painel central, clique duas vezes em RAM TEST (TESTE DE RAM).

3. O painel direito exibe o RAM Value (Valor da RAM) junto com uma indicagéo se a RAM estd funcionando. Clique
em [Next Item] (Préximo item) ou [Exit Page] (Sair da pc’tgina) para retornar & opgdo Hardware Test (Teste de
hardware) e [Exit Page] (Sair da pagina) novamente para retornar ao menu principal Calibration/Test
(Calibragéo/Teste).

B.5.3.4 TestedeFIFO
Para verificar a FIFO:

Nota: Se vocé estiver na opgéo Hardware Test (Teste de hardware), ignore e vé para a etapa 2.

1. No painel esquerdo da janela Calibration/Test (Calibragc”:o/Teste), clique duas vezes em Hardware Test
(Teste de hardware).

2. No painel central, clique duas vezes em FIFO TEST (TESTE DE FIFO).

3. No painel direito,uma mensagem lista o nimero desejado de bits, junto com a tendéncia aproximada e a
amostra média. Clique em [Next Item] (Préximo item) para executar o teste e retorne & opcéo Hardware Test
(Teste de hardwore) e [Exit Page] (Sair da pagina) novamente para retornar ao menu principal Calibration/Test
(Calibragéo/Teste).

B.5.3.5 TestedelCD
Para testar o LCD:

Nota: Se vocé estiver na opgéo Hardware Test (Teste de hardware), ignore e vé para a etapa 2.

1. No painel esquerdo da janela Calibration/Test (Calibragc”:o/Teste), clique duas vezes em Hardware Test
(Teste de hardware).

2. No painel central, clique duas vezes em LCD TEST (TESTE DE LCD).

3. Odisplay LCD pisca trés vezes, enquanto uma mensagem no painel direito do PanaView exibe os valores de
teste. Clique em [Next Item] (Préximo item) ou [Exit Page] (Sair da pdgina) para retornar & opgéo Hardware Test
(Teste de hardwore) e [Exit Page] (Sair da pagina) novamente para retornar ao menu principal Calibration/Test
(Calibragéo/Teste).
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B.5.3.6 Contraste doLCD
Para alterar o contraste do LCD:

Nota: Se vocé estiver na opgéo Hardware Test (Teste de hardware), ignore e vé para a etapa 2.

1. No painel esquerdo da janela Calibration/Test (Calibragc”:o/Teste), clique duas vezes em Hardware Test
(Teste de hardware).

2. No painel central, clique duas vezes em LCD CONTRAST (CONTRASTE DO LCD).

3. Clique duas vezes em Darken (Escuro) ou Lighten (Claro) para alterar o contraste do LCD.

4. Quando tiver alcangado o contraste desejado, clique duas vezes em Store (Armazenar) para salvar o contraste
ou em Abort (Abortar) para retornar ao menu Hardware Test (Teste de hurdware) sem alterar o contraste.

B.5.3.7 TestedeDAC
Para testar o DAC (conversor de digital para analégico):

Nota: Se vocé estiver na opgéo Hardware Test (Teste de hardware), ignore e vé para a etapa 2.

1. No painel esquerdo da janela Calibration/Test (Calibragdo/Teste), clique duas vezes em Hardware Test
(Teste de hardware).

2. No painel central, clique duas vezes em DAC TEST (TESTE DE DAC).

3. O puainel centralindica se a Zero Scale (Escala zero) estd funcionando ou néio. Clique em [Next Item] (Préximo item)
ou [Exit Page] (Sair da pdgina) para retornar & opgéio Hardware Test (Teste de hardware) e [Exit Page] (Sair da pagina)
novamente para retornar ao menu principal Calibration/Test (Calibragéo/Teste).

B.5.3.8 Somas de verificagao do local
Para exibir as somas de verificagéo do local:

Nota: Se vocé estiver na opgdo Hardware Test (Teste de hardware), ignore e vd para a etapa 2.

1. No painel esquerdo da janela Calibration/Test (Calibragdo/Teste), clique duas vezes em Hardware Test
(Teste de hardware).

2. No painel central, clique duas vezes em SITE CHECKSUMS (SOMAS DE VERIFICAGAO DO LOCAL).

3. O painel direito exibe uma lista de valores de soma de verificagéo do local. Clique em [Next Item] (Préximo item)
ou [Exit Page] (Sair da pdgina) para retornar & opgéo Hardware Test (Teste de hardware) e [Exit Page] (Sair da pagina)
novamente para retornar ao menu principal Calibration/Test (Calibragéo/Teste).
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B.5.3.9 Valores de calibragédo
Para exibir os valores de calibragdo:

Nota: Se vocé estiver na opgéo Hardware Test (Teste de hardware), ignore e vé para a etapa 2.

1.

2.
3

No painel esquerdo da janela Calibration/Test (Calibragc”:o/Teste), clique duas vezes em Hardware Test

(Teste de hardware).

No painel central, clique duas vezes em CALIBRATION VALUES (VALORES DE CALIBRACAO).

O painel direito exibe uma lista de valores de calibragéo do DAC. Clique em [Next Item] (Préximo item) ou [Exit Page]
(Sair da pc’tgina) para retornar & opgdo Hardware Test (Teste de hardware) e [Exit Page] (Sair da pagina) novamente
para retornar ao menu principal Calibration/Test (Calibragéio/Teste).

B.5.3.10 Programando uma EEPROM para a placa de op¢dio
Para programar a EEPROM para uma placa de opgéo:

1.

No painel esquerdo da janela Calibration/Test (Calibracéo/Teste), clique duas vezes em Hardware Test
(Teste de hardware).

2. No painel central, clique duas vezes em PROG OPCARD EEPROM (PROGRAMAR A EEPROM PARA UMA PLACA DE OPCAO).

3. Para permitir que vocé Escolha uma placa de opgéio, o painel central exibe uma lista de placas de opgédio
possiveis. Role e clique duas vezes no tipo de placa instalado.

4. O programa solicita a Board Revision (Reviséo da placa). Insira a letra de reviséo no painel direito e clique em
[Next Iltem] (Préximo item).

5. O préximo prompt solicita um Group # (N° de grupo). Insira o valor apropriado e clique em [Next Item]

(Préximo item).

6. O préximo prompt solicita um Special Mod# (N° de modelo especial). Insira o valor apropriado e clique em
[Next Item] (Préximo item).

7. O programa agora solicita o Month (Més). Localize e clique duas vezes no més desejado.

8. O préximo prompt solicita o Day (Dia). Insira o valor desejado (de 1a 31) e clique em [Next Item] (Préximo item).

9. O prc)Sximo prompt solicita o Year (Ano). Insira o valor desejado (de 2002 a 2089) e clique em [Next Item] (Préximo
item).

10. O prompt final solicita o Serial # (N° de série). Insira o valor apropriado e clique em [Next Item] (Préximo item).

1. O painel direito agora exibe as Header Information (Informagées de titulo) programadas. Depois de revisar os
dados, clique em [Next Item] (Préximo item) ou [Exit Page] (Sair da pégina) para retornar & opgéo Hardware Test
(Teste de hardware).
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B.5.3.11 Lendouma EEPROM para a placa de opgéio
Para ler os dados da EEPROM para uma placa de opgdo:

1

w

No painel esquerdo da janela Calibration/Test (Calibragéo/Teste), clique duas vezes em Hardware Test

(Teste de hardware).

No painel central, clique duas vezes em READ OPCARD EEPROM (LER A EEPROM PARA UMA PLACA DE OPQAO).
Clique duas vezes no Slot (1ou 2) que contém a placa de opgéio.

O painel direito lista as Header Information (Informagoes de titulo). Depois de revisar esses dados, clique em
[Next Iltem] (Préximo item).

O painel direito agora mostra os Calibration Values (Valores de calibragéio). Depois de revisar esses dados,
clique em [Next Item] (Préximo item).

O painel direito agora mostra os RTD Calibration Values (Valores de calibragdo do RTD). Depois de revisar esses
dados, clique em [Next Item] (Préximo item) ou [Exit Page] (Sair da pégina) para retornar & opgéio Hardware Test
(Teste de hardware).

B.5.3.12 Definindo o nimero de canais
Para definir o nimero de canais do XGF868i para exibigéo:

1

2.
3.

No painel esquerdo da janela Calibration/Test (Calibragéo/Teste), clique duas vezes em Hardware Test

(Teste de hardware).

No painel central, clique duas vezes em Set #Chans (Definir n° de canais).

Na janela Number of Channels (Nimero de canais), clique duas vezes em 1 ou 2 Channels (2 canais). O PanaView
retorna & opgdo Hardware Test (Teste de hardware). Clique em [Exit Page] (Sair da pégina) para retornar ao menu
principal Calibration/Test (Calibragéio/Teste) e em [Close] (Fechar) para sair do menu Calibration/Test
(Calibragéo/Teste).

B.5.3.13 Inicializando o XGF868i com valores padrdo
Para restaurar o XGF868i aos seus valores padréio originais:

1

2.
3

No painel esquerdo da janela Calibration/Test (Calibragéo/Teste), clique duas vezes em Hardware Test

(Teste de hardware).

No painel central, clique duas vezes em Initialize Meter (Inicializar medidor).

O painel direito exibe uma Adverténcia de que todos os pardmetros de aplicagéio devem ser reinseridos apds a
inicializacéo. Clique em [Next Item] (Préximo item) para continuar ou em [Exit Page] (Sair da pdgina) para retornar
& opgdio Hardware Test (Teste de hardware).

No painel central, clique duas vezes em Yes (Sim) para Reset Meter (Redefinir o medidor) ouem No (Ndo) para
sair do XGF868i no seu estado atual. Se vocé selecionar Yes (Sim), 0 XGF868i retornard ais suas definicdes padréo,
e o PanaView saird do menu Calibration/Test (Colibrogdo/Teste).
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Nota: Quando vocé inicializa o XGF868i pela primeira vez, o nimero de parémetros do LCD é definido como OFF
(Desativado). Vocé deve programar o LCD para exibir quaisquer pardmetros medidos.

1. No menu Edit Functions (Editar fungées), clique duas vezes no Site Edit Menu (Menu de edigéio do local).

2. No Site Edit Menu (Menu de edigéo do local), clique duas vezes na entrada Global e, em seguida, na opgéio
Input/Output (Entrada/Saida).

3. Na opgdo Input/Output (Entrada/saida), destaque e clique duas vezes na opgdo Display no painel central.

4. O primeiro prompt agora solicita o # of LCD Parameters (N° de parémetros do LCD). Clique duas vezes no
ndmero desejado (de OFF (Desativado) a -4 e KeY (Tecla)).

A configuragéio OFF (Desativado) desliga o visor de medigéio, enquanto a configuracéo KEY (Tecla) permite que os

usudrios alterem o visor de medi¢do por meio das teclas de seta, sem acessar o Keypad Program (Programa do

teclado). Se vocé selecionar KEY (Tecla):

« Para visualizar um parémetro diferente do exibido no momento, pressione as teclas [Alou[V] para
percorrer os diversos pardmetros.

« Para percorrer as opgdes de canal em um XGF868i de dois canais, pressione as teclas [<I] ou [>] até chegar
a opgdo desejadal.

5. Role até a Channel option (Opgéio de canal) desejada, conforme listado na Tabela 9 abaixo.

Tabela 9: Opc¢des de canal
Opg¢do Descrigto

CHI Canall

CH2 Canal 2

SUM Canal 1+ Canal 2
DIF CHI-CH2

AVE (Canal1+Canal 2)/2

6. Paracada canal, selecione o Measurement Parameter (Pardmetro de medigdo) desejado, como mostrado
na Tabela 10.
7. Repita as etapas 3 e 4 para cada pardmetro. O PanaView retorna ao menu Global 1/0 (E/S global).
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Tabela 10: Par@metros de medigéo disponiveis

Barra de opc¢des Descrigdo Bom Ruim

VEL Exibe a velocidade da vazéo N.A. N.A.
VOLUM Exibe a vazdo volumétrica N.A. N.A.

+TOTL Exibe a vazéo de volume totalizada avangada N.A. N.A.
-TOTL Exibe a vazd&o de volume totalizada reversa N.A. N.A.
TIME (TEMPO)  |Exibe o tempo total de medigéio da vazéo NA. N.A.
MDOT Exibe a vaz&o de massa N.A. N.A.
+MASS Exibe a vazéo de massa totalizada avangada N.A. N.A.
-MASS Exibe a vaz&o de massa totalizada reversa N.A. N.A.

SS up Exibe a intensidade do sinal para o transdutor a montante 50-75 <60 ou >75

SS do Exibe a intensidade do sinal para o transdutor a jusante 50-75 <60 ou >75
SNDSP Exibe a velocidade do som medida no gds N.A. N.A.

Tup Exibe o tempo de transito do sinal ultrassdénico a montante N.A. N.A.
Tdown Exibe o tempo de tréinsito do sinal ultrassénico a jusante N.A. N.A.

DELTA Exibe a diferenga de tempo de trnsito entre os sinais a montante e N.A. N.A.
ajusante

TotK Exibe o fator K total N.A. N.A.
PEAK% Exibe a porcentagem de pico (definida como +50 por padréio) N.A. N.A.

(% DE PICO)

Qup Exibe a qualidade do sinal do transdutor a montante 21200 -400 a +400
Qdown Exibe a qualidade do sinal do transdutor a jusante >1.200 -400 a +400
AMPup Exibe o valor da amplitude do sinal do transdutor a montante 245 <19 ou >29
AMPdn Exibe o valor da amplitude do sinal do transdutor a jusante 24+5 <19 ou >29
CNTup Exibe a contagem de DAC AGC para a configuragéo de ganho N.A. N.A.

amontante.
CNTdn Exibe a contagem de DAC AGC para configuragdo de ganho N.A. N.A.
ajusante.

P#up Exibe os picos de sinal do transdutor a montante. 100-2300 | <100 ou >2300

P#dn Exibe os picos de sinal do transdutor a jusante. 100-2300 | <100 ou >2300

TEMP Exibe a temperatura do gds (da entrada de 0/4-20 mA). N.A. N.A.

PRESR Exibe a pressdo do gds (da entrada de 0/4-20 mA). NA. N.A.

Mw Exibe o peso molecular. N.A. N.A.

z Exibe a compressibilidade. N.A. N.A.
AcVOL Exibe a vazd&o volumétrica real. N.A. N.A.
StvoL Exibe a vazéo volumétrica padrdo. N.A. N.A.

Tus' Exibe o tempo de transito do Skan a montante. N.A. N.A.

Tds! Exibe o tempo de tréinsito do Skan a jusante. N.A. N.A.

DTS Exibe o Skan Delta T. N.A. N.A.

TuM! Exibe o tempo de tréinsito do Measure a montante. N.A. N.A.

Td M Exibe o tempo de trénsito do Measure a jusante. N.A. N.A.

DTM! Exibe o Measure Delta T. N.A. N.A.

Vinst Exibe a velocidade instantdinea. N.A. N.A.
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[sem conteudo para esta paginal
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Apéndice C. Testes de fabrica

C.l1 Introducéo

Para a seguranga do usudrio, o XGF868i oferece duas fungdes especiais em um menu separado: selegéio de
operagdo de um ou dois canais e redefini¢éio para o padréo de fdbrica. Embora a primeira fungéo permita redefinir
as configuragdes de canais especificadas durante a fabricagéo, a fungéo Redefinir, ao restaurar o medidor para seu
estado original, permite eliminar possiveis erros na memaéria do programdai.

Para entrar no menu Factory Test (Teste de fdbrica), pressione [Escape], seguida pela tecla de seta para cima (/N)}
atecla de seta para a direita ([D]) a tecla de seta para baixo ([V]) a tecla de seta para a esquerda ([<l]) atecla de
seta para cima novamente (formando um loop em torno do teclado) e, por fim, a tecla [Enter]. A tela exibe FACTORY
TEST (Teste de fdbrica) conforme mostrado abaixo.

TESTE DE FABRICA
CANAL =1<

C.2 Redefinindo o niimero de canais
Para redefinir o nimero de canais exibidos:

1. No menu Factory Test (Teste de fdbrica), role até CHAN (CANAL) e pressione [Enter].

2. Role até o nimero de canais desejados (1ou 2) e pressione [Enter].

3. O XGF868i retorna ao menu Factory Test (Teste de fdbrica). Pressione [Escape] para retornar & exibigéio de
pardmetros.

C.3 Redefinindo o XGF868i aos padrdes de fabrica

1. No menu Factory Test (Teste de fdbrica), role até INIT (INIC) e pressione [Enter].

2. Atela exibe a sequéncia inicial "ESKEQ". Use as teclas de seta para a esquerda e para a direita para mover-se
entre os caracteres e as teclas de seta para cima e para baixo para alterar cada caractere até a sequéncia
"FRIG", mais o niimero de canais (ou seja, FRIG1 ou FRIG2). Pressione [Enter].

O XGF868i reinicializa com configuracgdes padréo de fébrica e exibe a mensagem Review meter settings (Revisar
configuragées do medidor). Como o padrdio para a exibigdo do medidor é OFF (DESATIVADO), vocé precisard
entrar no Keypad Program (Programa do teclado) para redefinir o LCD conforme descrito abaixo.

Pressione [Escape], [Enter], [Escape].

Na janela Keypad Program (Programa do teclado), role até PROG (PROGRAMA) e pressione [Enter].

No menu PROG (PROGRAMA), role até GLOBL (GLOBAL) e pressione [Enter].

Role até 1/0 (E/S) e pressione [Enter].

Role até LCD e pressione [Enter].

A janela agora solicita o # of LCD Parameters (N° de parémetros do LCD). Role até o nimero desejado (de OFF
(Desativado) a 1-4 e KEY (Tecla)) e pressione [Enter].

9. Véaté aopgdo Channel (Canal) desejada, como listado na Tabela 1T abaixo.

Tabela 11: Op¢des de canal
Opg¢do Descrigto

0N oA W

CHI Canall

CH2 Canal 2

SUM Canal 1+ Canal 2
DIF CHI-CH2

AVE (Canal1+Canal 2)/2
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10. Para cada canal, selecione o Measurement Parameter (Pordmetro de medigdo) desejado, conforme mostrado
no Manual de programagado.

Nota: As unidades de medig¢éo que aparecem nestes prompts séo as que foram selecionadas no menu
GLOBL-SYSTM (GLOBAL - SISTEMA).

Os dois prompts anteriores se repetem até que todos os # of LCD Parameters (N°s de pardmetros do LCD)
especificados tenham sido configurados. Quando todos os paréimetros de exibi¢do tiverem sido configurados,

o medidor retornard & janela Global I/O (E/S global). Para sair do Keypad Program (Programa do teclado), pressione
a tecla [Escape] trés vezes.

Depois de sair do Keypad Program (Programa do teclado), o XGF868i serd reinicializado e comegard a exibir os
parémetros especificados nesta segdo. Se mais de um pardmetro tiver sido configurado, cada um dos paréimetros
serd exibido em sequéncia, com uma pausa de vdrios segundos entre as mudangas de exibigdo.
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Garantia

Garantia

Todos os instrumentos fabricados pela Panametrics séio garantidos como livres de defeitos de material e de
fabricacgdo. A responsabilidade sob esta garantia limita-se a restaurar a operagéo normal do instrumento ou a
substituir o instrumento, a critério exclusivo da Panametrics. Os fusiveis e as baterias estéo especificamente
excluidos de qualquer responsabilidade. Esta garantia entra em vigor a partir da data de entrega ao comprador
original. Se a Panametrics determinar que o equipamento estava com defeito, o periodo de garantia serd:

+ Um ano a partir da entrega para falhas eletrénicas ou mecdnicas.

« Umano a partir da entrega para o prazo de validade do sensor.

Se a Panametrics determinar que o equipamento foi danificado por uso indevido, instalagéo inadequada, uso de
pecas de reposicdio ndio autorizadas ou condigdes de operagdo fora das diretrizes especificadas pela Panametrics,
os reparos ndo seréio cobertos por esta garantia.

As garantias estabelecidas neste documento séo exclusivas e substituem todas
as outras garantias, sejam elas legais, expressas ou implicitas (incluindo garantias
de comercializagdo e adequagdo a uma finalidade especifica e garantias decorrentes
do curso de negociagédo ou uso ou comércio%.

Politica de devolugdo

Se um instrumento da Panametrics apresentar mau funcionamento dentro do periodo de garantia, o procedimento
a seguir deverd ser concluido:

1. Notifique a Panametrics, fornecendo todos os detalhes do problema e informando o nimero do modelo e o
ndmero de série do instrumento. Se a natureza do problema indicar a necessidade de assisténcia técnica da
fdbrica, a Panametrics emitird uma Autorizacéo de Devolugdo de Material (RMA) e seréio fornecidas instrugoes
de remessa para a devolugéio do instrumento a um centro de assisténcia técnical.

2. SedaPanametrics instruir vocé a enviar o instrumento para um centro de assisténcia, ele deverd ser enviado com
frete pré-pago para a estagdio de reparo autorizada indicada nas instrugdes de envio.
3. Apds o recebimento, a Panametrics avaliard o instrumento para determinar a causa do mau funcionamento.

Em seguida, um dos seguintes cursos de agéo serd adotado:

« Se o dano for coberto pelos termos da garantia, o instrumento serd consertado sem custo para o proprietdrio
e devolvido.

« Se a Panametrics determinar que o dano néo estd coberto pelos termos da garantia, ou se a garantia tiver
expirado, serd fornecida uma estimativa do custo dos reparos de acordo com as taxas padréo. Apds o
recebimento da aprovagdo do proprietdrio para prosseguir, o instrumento serd consertado e devolvido.
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[sem conteudo para esta paginal
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Digitalize aqui ou use o link abaixo para
atendimento ao cliente, suporte técnico
ou informagbdes de servigo:
https://panametrics.com/support

E-mail do suporte técnico:
panametricstechsupport@bakerhughes.com

Copyright 2024 Baker Hughes Company.

Este material contém uma ou mais marcas registradas
da Baker Hughes Company e suas subsididrias em um
ou mais paises. Todos os nomes de produtos e
empresas de terceiros séilo marcas comerciais de seus
respectivos proprietdrios.
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