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Onsdz

Bilgi Paragraflari

Not: Bu paragraflar durumun daha iyi anlasiimasini saglayan ancak talimatlarin dogru bir gekilde tamamlanmasi
icin mecburi olmayan bilgiler sunmaktadir.

ONEMLI: Bu paragraflar, ekipmanin dogru kurulumu igin gerekli olan talimatlar vurgulayan bilgiler saglar. Bu
talimatlara dikkatle uyulmamasi gavenilir olmayan performansa neden olabilir.

UYARI! Onlenmedigi takdirde ciddi kisisel yaralanma veya 6lumle sonuclanabilecek potansiyel olarak
tehlikeli bir durumu belirtir.

DIKKAT! Onlenmedigi takdirde personelin hafif veya orta derecede yaralanmasina veya ekipmanin hasar
goérmesine neden olabilecek potansiyel olarak tehlikeli bir durumu belirtir.

YUKSEK GERILIM! Bu sembol ytiksek voltajin varligini gésterir. Sizin ve ekipmani kullanan diger kisiler igin
tehlikeli olabilecek durumlara veya islemlere dikkatinizi geker. Bu mesaijlari okuyun ve
talimatlan dikkatle izleyin.

>p B

Guvenlik Sorunlari

UYARI! Kullanici, her kurulum igin giivenlik ve gilivenli calisma kosullariyla ilgili tim yerel, ilge, eyalet ve
ulusal kanunlari, yénetmelikleri, kurallar ve yasalari karsilamaktan sorumludur.

>

Yardimci EkKipmanlar
Yerel Guivenlik Standartlari

Kullanicl, tim yardimcel ekipmanlari guvenlikle ilgili yerel kanunlara, standartlara, yénetmeliklere veya yasalara uygun
olarak kullandigindan emin olmalidir.

Calisma Alani

UYARI! Yardimci ekipman hem manuel hem de otomatik calisma modlarina sahip olabilir. Ekipman aniden
ve uyari vermeden hareket edebilecedinden, otomatik calisma sirasinda bu ekipmanin ¢alisma
hucresine girmeyin ve manuel ¢alisma sirasinda bu ekipmanin galisma ortamina girmeyin. Bunu
yaparsaniz, ciddi yaralanmalara neden olabilirsiniz.
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Onsodz

UYARI! Ekipman Uzerinde bakim prosedurleri gerceklestirmeden 6nce yardimci ekipmana giden glcin
KAPALI ve kilitli oldugundan emin olun.

Personelin Nitelikleri
Tam personelin yardimci ekipman igin gegerli olan Uretici onayl egitime sahip oldugundan emin olun.

Kisisel Guvenlik EKipmanlari
Operatérlerin ve bakim personelinin yardimci ekipman igin gegerli tim gavenlik ekipmanlarina sahip oldugundan emin
olun. Ornekler arasinda guvenlik gozltkleri, koruyucu basliklar, koruyucu ayakkabilar vb. yer alir.

Yetkisiz Operasyon

Yetkisiz personelin ekipmanin ¢aligmasina erigsim saglayamayacagindan emin olun.
Cevresel Uyum

Atik Elektrikli ve Elektronik Ekipman (AEEE) Yénetmeligi

Panametrics, Avrupa'nin Atik Elektrikli ve Elektronik Ekipman (AEEE) geri alma girisimi olan 2012/19/EU yénetmeligine aktif
olarak katiimaktadir.

Satin aldiginiz ekipman, Uretimi igin dogal kaynaklarin ¢ikariimasini ve kullaniimasini gerektirmistir. Saghgi ve gevreyi
etkileyebilecek tehlikeli maddeler igerebilir.

Bu maddelerin gevremize yayllmasini énlemek ve dogal kaynaklar Gzerindeki baskilyl azaltmak igin, uygun geri alma
sistemlerini kullanmanizi éneririz. Bu sistemler, Smrint tamamlamig ekipmaninizin malzemelerinin gogunu saglikl bir
sekilde yeniden kullanacak veya geri dénustUrecektir.

Uzeri ¢izili tekerlekli ¢op kutusu sembolU sizi bu sistemleri kullanmaya davet ediyor.

Toplama, yeniden kullanim ve geri déntsuim sistemleri hakkinda daha fazla bilgi i¢in latfen yerel veya bélgesel atik
idarenizle iletisime gegin.

www.bakerhughes.com/health-safety-and-environment-hse
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BoIUm 1. Kalibrasyon

BOIUm 1. Kalibrasyon
1.1  Girig

XGF868i analog cikiglarinin ve giriglerinin kalibrasyonu bu bélimde agiklanmaktadir. Ayrica, istege bagh toplayici,
frekans ve alarm rélesi ¢ikislarinin test edilmesi de ele alinmaktadir. Bu bélum asagidaki spesifik konulari igermektedir:

* Yuva 0 ve Yuva 1 analog gikiglarinin kalibre edilmesi - sayfa 2.
« Opsiyon karti analog giriglerinin kalibrasyonu - sayfa 4.

« Opsiyon karti RTD giriglerinin kalibrasyonu - sayfa 6.

« Opsiyon karti frekans ¢ikislarinin test edilmesi - sayfa 6.

Not: Bu kilavuzdaki sézlesme, herhangi bir genigletme yuvasini Yuva x olarak tanimlar; burada x 0-2 arasinda bir
sayidir. Yuva 2 yalnizca veri kaydi, MODBUS veya HART segenek kartlari icin kullanilir.

Mevcut opsiyon kartlarinin ve bunlari baglama prosedurlerinin tam agiklamasi igin Baglangi¢ Kilavuzundaki B&IUm 1,
Kurulum ve Ek B, Veri Kayitlari bélimlerine bakin.

1.2 Kalibrasyon Mendustine Erigim

Kalibrasyon menusine Tus Takimi Programi ve PanaView™ yazilimi araciligiyla erigilebilir. (XGF868iyi kalibre etmek
icin PanaView kullaniyorsaniz, Ek B'ye bakin). Bu meniyU Yuva 0 analog gikiglarini kalibre etmek ve test etmek ve Yuva
1 genigletme birimine takili opsiyon kartlarini kalibre etmek ve/veya test etmek igin kullanin. Kalibrasyon talimatlarini
takip ederken kilavuz olarak Sekil 3 sayfa 9 adresindeki menu haritalarina bakin.

1. XGF868i'ye gug verin ve baslatilana kadar bekleyin.
2. [Escape], [Enter], ve [Escape] tuslarina basin. Tus Takimi Programi ekranda gérundr.
3. CALIB menusune ilerlemek igin sag ok tuguna basin. [Enter] tusuna basin. Cal penceresi agilir.

Takili giris ve/veya ¢ikiglardan herhangi birini kalibre etmek ve/veya test etmek igin bu bélumadn uygun kisimlarina
gegin.

Not: Kalibrasyon menusu hi¢bir zaman Tus Takimi Programina geri dénmez. Menuden ¢ikmak i¢in [Escape] tugsuna
basmak XGF868i'nin yeniden baslatimasina neden olur.
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Bolum 1. Kolibrasxon
1.3  Analog Cikislarin Kalibre ve Test Edilmesi

Her XGF868i akig 6lcer, Yuva 0 olarak belirtilen J1 terminal blogunda iki dahili analog ¢ikis (A ve B) igerir. Model XGF868i'ye
Yuva 1 adresine uygun bir opsiyon karti takilarak ilave analog ¢ikiglar eklenebilir. Bu opsiyon karti A ve B olarak da
adlandirilan iki analog gikis igerir.

Kalibrasyona baglamadan énce, istenen analog gikisa bir ampermetre baglanmalidir. Tam bu ¢ikislar igin sifir noktasi ve
tam élgek degerleri kalibre edilmelidir. 5,0 uA (%0,03 tam &lgek)’ lik bir ¢ézunurlige sahip gikiglari kalibre ettikten sonra
dogrusalliklari test edilmelidir.

Not:  Analog cikigin sifir noktasi 0 mA ya da 4 mA olarak ayarlanabilir. Ancak, dlgim cihazi 0-mA noktasini elde etmek
icin bu degeri varsaydigindan, kalibrasyon her zaman 4-mA noktasini kullanir.
1.3.1  Kalibrasyon igin Hazirlik

istenen gikistaki yuke seri olarak bir ampermetre yerlestirerek kalibrasyon igin hazirlayin. istenen gikig igin OUT(+) ve
RTN(-) pinlerini tanimlamak igin asagidaki Sekil 1 ve Sekil 4 sayfa 10 adreslerine bakin.

Terminal Blogu J1 (Yuva 0)
4 1
B B A A
RTN SIG RTN SIG
Yk
I
ull
Ampermetre

sekil 1: Ampermetre Baglantisi (G1kis A)
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B&IUM 1. Kalibrasyon

1.3.2  Cikig Araliginin Disuk Ucunu Kalibre Etme
1. CALIB menusune gitmek icin Tus Takimi Programindan sag ok tuguna basin. [Enter] tusuna basin.
2. Cal menusunde Slot 0 veya Slot 1 segenedine ilerleyin ve [Enter] tuguna basin.

Not: Yuva 1secenedi yalnizca bu yuvaya bir segenek karti takilmigsa mentde gérundr.

3. Analog Cikig menUsini agmak igin Cikig A veya Cikis B segeneklerinden birine ilerleyin. (Gikis A bu kilavuzda
6rnek olarak kullanilacaktir). [Enter] tusuna basin.

ONEMLI: B Cikigini kalibre etme prosedurd A Gikigini kalibre etme proseduri ile aynidir. Ancak, B Gikigi adresini
kalibre ederken, ampermetrenin J1 terminal bloguna yeniden baglandigindan emin olun. Dogru pin
numaralari igin 2. sayfadaki Sekil 'e bakin.

4. Cikis aralidinin alt ucunu kalibre etmek igin 4 mA segenegine gidin. [Enter] tuguna basin.

Ampermetre okumasini ayarlamak igin YUKARI veya ASAGI desi ile ilerleyin YUKARI veya ASAGI 4-mA

segenedine gelene kadar veya
Numer adresine gidin ve dogrudan mA degerini girin. Her iki durumda da girisi onaylamak igin [Enter] tusuna
basin.

6. 4-mA degerine ulastiginizda, kalibrasyonu kaydetmek igin STORE tusuna veya kalibrasyonu kaydetmeden
menuden gikmak igin IPTAL tusuna gidin. Her iki durumda da [Enter] tuguna basin.
Not:  Ampermetre okumasi 4 veya 20 mA ayarinin 5,0 A icinde ayarlanamiyorsa yardim igin fabrikayla iletisime
gecin.
1.3.3  Cikig Arahginin Yiiksek Ucunu Kalibre Etme

7. XGF868i, Analog Cikig penceresine geri déner. 20 mA segenegine gidin ve ¢ikis araliginin Gst ucunu kalibre etmek
icin 4. ve 5. adimlari tekrarlayin.

Not: Cikisin dogrusallik testi su anda yapiimayacaksa asagidaki istemi atlayin.

1.3.4  Cikig Dogrusalliginin Test Edilmesi
8. Secili analog ¢ikisin dogrusalligini test etmek igin TEST segenegdine ilerleyin. [Enter] tusuna basin.

9. Ampermetre degerini 50 Tam Skala adresinden kontrol edin. Ardindan, ok tuslarini kullanarak farkli bir % Tam
Olgek (%0-100) girin. iginiz bittiginde [Enter] tuguna basin.
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BOIUM 1. Kolibrasxon

Asadidaki Tablo 1, 4-20 mA ve 0-20 mA Olgekleri i¢in gesitli % Tam Olgek ayarlarinda beklenen ampermetre okumalarini
listelemektedir. Yukaridaki ampermetre degerlerinin dogrulugunu teyit etmek igin bu tabloya bakin.

Tablo 1: Beklenen Ampermetre Okumalari

Tam Olgek % 4-20 mA Olgek* 0-20 mA Olgek*
0 4.000 0.000
10 5.600 2.000
20 7.200 4.000
30 8.800 6.000
40 10.400 8.000
50 12.000 10.000
60 13.600 12.000
70 15.200 14.000
80 16.800 16.000
90 18.400 18.000
100 20.000 20.000

* Tam ampermetre okumalart £0,005 mA olmalidir

Dogrusallik testi okumalar Tablo Tde listelenen degerlerin 5 pA igcinde degilse, ampermetrenin dogrulugunu ve kablo

baglantilarini kontrol edin. Ardindan, dusuk ve yUksek seviye kalibrasyonlarini tekrarlayin. Analog ¢ikis dogrusallik testini

gecemezse yardim igin fabrika ile iletisime gegin.

10. CALIB menusunden ¢ikmak igin EXIT segenegine ilerleyin ve Cal menUstine dénmek igin [Enter] tugsuna basin. Ardindan
kalibre etmek icin baska bir ¢ikis segin veya [Escape] tuguna basin.

Bu islem Yuva 0 analog cikiglarinin kalibrasyonunu tamamlar. Ek girigleri/cikislar kalibre etmek icin uygun bdlime
ilerleyin.

1.4 Anadlog Giriglerin Kalibre Edilmesi

Analog girigler, Yuva 1 yuvasina uygun bir opsiyon karti takilarak XGF868i'ye eklenebilir. Bu opsiyon karti A, B, C ve D olarak
adlandirilan iki veya dért analog girig igerir. Her girigin sifir noktasi ve tam 6lgek degerleri kalibre edilmelidir.

Analog giriglerin kalibrasyonu igin kalibre edilmis bir akim kaynagmnin kullaniimasi gerekir. Bagimsiz bir kalibre edilmig
akim kaynagdi mevcut degilse, kalibrasyon igin Yuva 0 analog ¢ikislarindan biri kullanilabilir. Analog giris kalibrasyonu
sirasinda, Yuva 0 analog cikisi uygun zamanlarda duagdk referans, yuksek referans, 4 mA ve 20 mA sinyallerini
saglayacaktir.

ONEMLI: Analog girigleri kalibre etmek icin bir Yuva 0 analog ¢ikig kullanilacaksa, 6nce Yuva 0 analog cikis kalibrasyon
prosedurd tamamlanmalhdir.
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B&IUM 1. Kalibrasyon

141 Kalibrasyon igin Hazirlik

Opsiyon kartindaki istenen girige bir Yuva 0 analog ¢ikigi (veya bagimsiz olarak kalibre edilmig bir akim kaynag)
baglayarak kalibrasyon prosedurtne hazirlanin. J2 terminal blogunda istenen girig igin IN(+) ve RTN(-) pinlerini
tanimlamak igin Sekil 4, sayfa 10'a bakin.

Not: Analog girisin sifir noktasi 0 mA ya da 4 mA olarak ayarlanabilir. Ancak, élcim cihazi 0-mA noktasini elde
etmek icin bu degeri varsaydigindan, kalibrasyon her zaman 4 mA noktasini kullanir.

1.4.2 Kalibrasyon/Test Meniisiine Erigim

1. CALIB menusune gitmek igin Tus Takimi Programindan sag ok tusuna basin. [Enter] tusuna basin.

2. Cal penceresinde Yuva 1 segenegine ilerleyin. [Enter] tusuna basin.

3. ANALOG GIRIS menUsini agmak igin istediginiz Giris segenedine ilerleyin. (Girig A bu kilavuzda érnek olarak
kullanilacaktir). [Enter] tusuna basin.

ONEMLI: Girig B, C veya D'nin kalibre edilmesi Girig A'nin kalibre edilmesiyle aynidir. Ancak, J2 terminal blogundaki
akim kaynaginin yeniden baglandigindan emin olun. Dogru pin numaralari igin bkz. Sekil 4 sayfa 10 .

4. Kalibre edilecek referans noktasini segmek igin uygun segenege ilerleyin. [Enter] tugsuna basin.

ONEMLI: Tum girigleri kalibre etme prosedtrt aynidir. Ancak, farkli bir girisi kaliore ederken, akim kaynaginin J2
terminal bloguna yeniden baglandigindan emin olun. Dogru pin numaralari igin bkz. $ekil 4 sayfa 10 .

5. Asagidakilerden birini yapin:
«  Sayfa 5'teki "4 mA Secenegi" ile devam edin.
« Sayfa 5'teki "20 mA Segenegi” ile devam edin.

14.2. 4 mA Secenegi
Kalibre edilmis akim kaynagdini 4 mA'ya ayarlayin.

+  ANALOG GIRIS menUstinde 4-mA segenegini segtiyseniz, mevcut 4 mA dederini kabul etmek igin STORE
segenegdine veya girisi iptal etmek igin IPTAL segenedine ilerleyin. [Enter] tusuna basin. Her iki durumda da XGF868i,
Analog Girig penceresine doner.

1422 20 mA Secgenedi
Kalibre edilmis akim kaynagini 20 mA'ya ayarlayin.

« ANALOG GIRIS segeneginde 20-mA segenedini segtiyseniz, gegerli 20 mA degerini kabul etmek igin STORE
segenedine veya girisi iptal etmek igin IPTAL segenedine ilerleyin. [Enter] tusuna basin. Her iki durumda da
XGF868i ANALOG GIRIi$ penceresine doner.

+ Yuva I penceresine dénmek ve ek girig/cikislari kalibre etmek igin [Escape] tusuna basin veya CALIB menlsind
kapatmak i¢in [Escape] tusuna tekrar basin.
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Bolum 1. Kalibrasxon
1.5 RTD Giriglerinin Kalibre Edilmesi

RTD analog girisleri, Yuva 1 adresine uygun bir opsiyon karti takilarak XGF868i'ye eklenebilir. Opsiyon karti A, B, C ve D
olarak adlandirilan iki veya dért RTD girisi igerir. Her girigsin ayar noktasi ve edim noktasi degerleri kullanimdan énce
belirtiimelidir.

1.6.1  Kalibrasyon igin Hazirlik

RTD sicaklik transmitterini opsiyon kartinin istenen girigine (A, B, C veya D) baglayarak kalibrasyon prosedirine hazirlanin.
J2 terminal blogunda istenen giris i¢in RTD(+) ve COM(-) pinlerini tanimlamak icin Sekil 4 sayfa 10'a bakin.

1.5.2 Kalibrasyon/Test Menlsiine Erigim

1. CALIB menuUsune gitmek i¢in Tus Takimi Programindan sag ok tuguna basin. [Enter] tusuna basin.
2. Cal penceresinde Slot 1 segenedine ilerleyin. [Enter] tusuna basin.

Not: Yuva 1secenedi yalnizca bu yuvaya bir segenek karti takiliysa yukaridaki istemde gérindr.

3. istediginiz Girigine kaydirin. (Girig A bu kilavuzda &rnek olarak kullanilacaktir). [Enter] tuguna basin.

ONEMLI: Diger girigleri kalibre ederken, akim kaynaginin J2 terminal blojuna yeniden baglandigindan emin olun. Dogru
pinler icin bkz. Sekil 4 sayfa 10.

1.56.3  Ayar Noktasinin Girilmesi

1. Devam etmeden 6nce RTDYi bir sicaklik banyosuna yerlestirin ve istenen ayar noktasi sicakliginda stabilize olmasini
bekleyin.

2. RTD ayar noktasini programlamak igin Set segenedine ilerleyin. [Enter] tusuna basin.

istenen ayar noktasi sicakhgini girmek igin ok tusglarini kullanin ve [Enter] tusuna basin.

4. yeni ayar noktasi deg@erini kabul etmek igin STORE veya girisi iptal etmek igin iPTAL segenegine ilerleyin. [Enter] tusuna
basin.

w

1.56.4 EQimin Girilmesi

1. RTD egim noktasini programlamak igin Egim adresine gidin. [Enter] tusuna basin.

2. istenen egim noktasi sicakligini girmek igin ok tuslarini kullanin ve [Enter] tuguna basin.

3. Yeni egim noktasi dederini kabul etmek igin STORE tusuna veya girisi iptal etmek igin iPTAL tusuna basin. [Enter] tuguna
basin.

Not: Bir hata mesaji gérintdlenirse, RTD'nin programlanan sicaklikta oldugunu dogrulayin. Ayrica, ayar/egim araligini
farkli bir aralikla degistirirseniz, ayar ve egim noktalarinin yeniden kalibre edildiginden emin olun.

Prosedur Secenekleri

Bu islem Yuva 1RTD giriginin kalibrasyonunu tamamlar. Asagidakilerden birini yapin:
+ Basgka bir girisi kalibre etmek veya test etmek igin [Escape] tusuna basin ve Kalibrasyon/Test Menusine
Erisimadresindeki 3. Adima dénun. Yukarida.
« Tus Takimi Programindan gikmak icin, [Escape] tusuna iki kez basin.
1.6  Frekans Cikiglarinin Test Edilmesi
Frekans ¢ikislari, Yuva 1 adresine uygun bir opsiyon karti takilarak XGF868i'ye eklenebilir. Bu opsiyon karti A, B, C ve D olarak
adlandirilan iki veya dért frekans gikigi igerir.
1.6.1  Testigin Hazirhk

Opsiyon kartindaki istenen cikisa bir frekans sayaci baglayarak test prosedurtine hazirlanin. Frekans ¢ikis kablolari igin
asagidaki Sekil 2'ye ve J2 terminal blogunda istenen cikis icin OUT(+) ve RTN(-) pinlerini tanimlamak igin sayfa 10'daki
Sekil 4'e bakin.
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Toplayici Cikis
Verici Darbe Sayaci
ﬂ Volt +
[ (Int. Pwr. Sup
DISA
— ¢ RI YUk
D Volt -
(Ortak)
_ Frekans Cikigi
Verici Frekans Sayaci
+5V
2000 e
CIK GIRIS
) Ortak
¢ RTN

Sekil 2: Toplayici ve Frekans Gikigi Kablolamasi
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1.6.2  Ciktinin Test Edilmesi

1. CALIB menuUsune gitmek igin Tus Takimi Programindan sag ok tuguna basin. [Enter] tusuna basin.
2. Cal penceresinde Yuva 1 segenedine ilerleyin. [Enter] tusuna basin.

Not: Yuva 1secenedi yalnizca bu yuvaya bir segenek karti takiliysa yukaridaki istemde gérindr.

3. istediginiz Cikigina ilerleyin. (Gikig A bu kilavuzda érnek olarak kullanilacaktir). [Enter] tuguna basin.

ONEMLE: Tum cikiglar test etme prosedurl aynidir. Ancak, baska bir ¢ikigi test ederken, frekans sayacinin J2 terminal
bloguna yeniden baglandigindan emin olun. Dogru pinler igin bkz. Sekil 4 sayfa 10 .

4. Bir frekans girin (1ile 10.000 Hz arasinda) ve [Enter] tuguna basin.
5. Frekans sayacinin dogru degeri okudugunu dogrulayin.

Prosedur Secenekleri
Bu islem Yuva 1 frekans cikislarinin testini tamamilar. Asagidakilerden birini yapin:

+ Mevcut frekans cikiglarindan bir digerini test etmek igin yukarndaki Cikigin Test Edilmesi bdlimundeki 3. Adima
dénun. Herhangi bir frekans gikigi testi gegemezse, yardim icin fabrika ile iletigsime gegin.

- ilave girigleri/cikiglari kalibre etmek/test etmek igin uygun bélime gegin.

« Tus Takimi Programindan ¢ikmak igin, [Escape] tusuna iki kez basin.
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[Esc] —= [Enter] —= [Esc] —=| Keypad Pgm.

PROG RESET CALIB CNTRS
See Programming Manual
Reset Totals ‘ ‘

[ DARKN | [ LTEN |

vES | |

[ storRe | [ ABORT |

| ‘ |
SLOTO SLOT1

Slot 1 y Option Card

Slot 0 yAnalog Outputs

Slot 1 y Analog Inputs Slot 1 y Alarm Relays
8
A B D A B C D

ANALOG OUTPUT ‘

-

press [EXIT] key ALARMS
4mA 20mA| [ Numer %TEST EXIT ANALOG INPUT | |

| | mA Readi CLOSE OPEN EXIT
CALIBRATING e % Full Scale 4mA (cose)  (oren) (e ]
| | | |
[upj [DOWN] [Numerj ESTOREJ (ABORT] CALIBRATING
| | ]
Slot 1 y Totalizer Outputs

Slot 1 y Analog Outputs (A J(B )J(c (D]

Slot 1 y RTD Inputs ‘ ‘
* ‘ ‘ ‘ ‘ PULSES TIME
A )8 Jlc (D]

ANALOG OUTPUT ‘

press [EXIT] key Slot 1y Frequency Outputs
4 mA %TEST EXIT RTD INPUT ‘ ‘ ‘ ‘

CALIBRATING % Full Scale SetPt -Slope

\ \ \ \ SET POINT TEMP. SLOPE TEMP. FREQUENGY
UP @9@ Numer STORE ABORT CALIBRATING
mA Reading
NOTE: Plain text represents prompt area meassages

and boxed text represents option bar choices.
Fx represent function keys to select option bar choices.

Sekil 3: Kalibrasyon Menii Haritasi
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ALARM A-NO ouT-A UT-A 0UT-A ouT-A ouT-A 0uT-A ALARM A-NO NC
ALARM A - COM RIN-A RIN-A RIN-A RIN-A RIN-A RIN-A ALARM A - COM NC
ALARMA-NC NC NC NC NC NC NC ALARM A -NC NC
ALARM B-NO ouT-8 uT-8 0uT-8 ouT-8 0uT-8 0uT-8 ALARM B-NO NC
ALARM B - COM RN-8 RIN-B RIN-B RN-8 RIN-8 RIN-8 ALARM B - COM NC
ALARM B-NC NC NC NC NC NC NC ALARM B- NC NC
ALARM C-NO 243 ouT-C NC ALARM C-NO OUTC-+24V RID-C QUTC-+24y QUTC-+24v QUTC-+24V
ALARM C - COM RIN-C NC ALARM C - COM INPUTC - + COMM-C INPUTC -+ INPUTC -+ INPUTC -+
ALARM C- NC NC NC ALARM C-NC INPUT C - RTN (OM-C INPUT C - RTN INPUT C - RTN INPUTC - RTN
ALARMD-NO ur-D NC ALARMD-NO OUTD- 424V RID-D RID-D QUTD- 424V QUTD-+24V
ALARM D- COM RIN-D NC ALARM D- COM INPUTD -+ COMM-D COMM-D INPUTD -+ INPUTD - +
ALARM D- NC NC NC ALARM D-NC INPUTD - RIN oM-D oM-D INPUT D - RTN INPUTD - RTN
.90
-01 (AA,HH) -02 (FF,TT,FT,CT,CF) -03 (FO,TO,CO) -04 (FA,FH,TA,TH,CA,CH) -05 (CI,TI,FI) -06 (CR,FR,TR) -07 (CIR) -08 (AlHI) -09 (O1)
=
L L L 2
=
NC ALARM A-NO OUT A-+24V RTD-A RID-A A-FREQ. OUT SHARTIOUT-A +HARTIOUT-A A-FREQ OUT S
NC ALARM A - COM INPUTA- + COMM-A COMM-A A-FREQ.RTN -HART/OUT-A -HART/OUT-A A-FREQRTN 0
NC ALARMA-NC INPUT A - RTN COM-A COM-A ANC NC NC ANC g
NC ALARM B-NO QUTB-+24y RID-B RID-B B-ALARM NO NC NC B-FREQ OUT O
NC ALARM B - COM INPUTB-+ (OMM-B (OMM-B B-ALARM COM NC NC B-FREQRIN E
NC ALARM B-NC INPUTB-RTN (OM-8 (OM-B B-ALARM NC NC NC B-NC =
RID-C RID-C QUTC-+24y RTD-C QUTC- +24 C-+2000UT NC QUTC-+24y C-ALARMNO 5
COMM-C COMM-C INPUTC-+ COMM-C INPUTC-+ C-ANALOG IN+ NC INPUTC -+ C-ALARM COM X
oM-C om-¢ INPUT C - RTN OM-C INPUTC- RN C-ANALOGINRTN NC INPUTD - RTN C-ALARMNC g
RID-D RID-D QUTD- 424V RID-D QUTD- 424V D-+24 OUT NC OUTD- 424V D-ALARMNO >
COMM-D COMM-D INPUTD -+ COMM-D INPUTD- + D-ANALOG IN+ NC INPUTD -+ D-ALARM COM 3
oM-D OM-D INPUTD- RN COM-D INPUT D - RTN D-ANALOG INRTN NC INPUTC - RTN D-ALARM NC (o)
P
z
[}
-10 (OR) -11 (AR,HR) -12 (1) -13 (RR) -14 (IR) -15 (FHII) -16 (HART) -17 (HART/OI) -18 (F(F)HH) o
NOTES
+HARTIOUT-A ALARMA-NO oUT-A e
HARTIOUT-A ALARI ACOM RIN-A e 1. MATERIAL: .003 THK (REF) MYLAR WITH REVERSE SCREENING,
NC AARM AN i NC AND 3M #467MP (OR EQUIVALENT) ADHESIVE BACKING.
NC ALARM B-NO ouT-8 NC 2. MARKINGS: BACKGROUND - WHITE.
NC ALARM B-COM RIN-B NC ALL MARKINGS PROCESS BLACK C.
NC ALARM B-NC NC NC 3. ALL COLORS PER PANTONE MATCHING SYSTEM.
RTD-A DRIN RD-C RID-C 4. ALL DIMENSIONS PER -01.
COMM-A GATE COMM-C coMm-C 5. ARTWORK CREATED IN ADOBE ILLUSTRATOR (FILE#: 442-615_N.Al)
COM-A NC oM-C oM 6. ALL DIMENSIONS REFERENCE.
QUTD-+24 HART + OUTD+24y QUTD- 424V
INPUTD - + HART - INPUTD - + INPUTD - +
INPUTD- RN NC INPUT D RTN INPUTD - RTN
-19 (HART/RI) -20 (A/GATE HART) -21 (FRI) -22 (ORI)
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Bolum 2. Hata Kodlari
21 Girig

XGF868i ultrasonik akis dénusgtarictsu guvenilir, bakimi kolay bir cihazdir. Baslangi¢ Kilavuzu, 6lgim cihazinin dogru
sekilde kuruldugunda ve calistirldiginda minimum kullanici middahalesi ile dodru debi 6lcumleri sagladigini
aciklamaktadir. Bununla birlikte, elektronik muhafaza, transduserler veya akig hucresi ile ilgili bir sorun ortaya ¢ikarsa,
yerlesik hata kodu mesaj sistemi sorun giderme surecini blyuk élgude basitlestirir.

Bu bélimde olasi tim XGF868i hata kodu mesaijlari, bunlarin olasi nedenleri ve énerilen eylemler ele alinmaktadir. Bir
hata kodu olusturuldugunda, asagida Sekil 5 gdsterildigi gibi LCD'de gdrinecektir.

Hata Mesaii

CH1 KUTLE Exx
4500 LB/HR

\\ XGF868i

LCD Ekran

Sekil 5: Hata Mesaji Konumu

Model XGF868i'nin normal caligmasi sirasinda bir hata mesaji goéruntulenirse, nasil devam edilecegine iligkin
talimatlar igin bu bélimun ilgili kismina bakin.

DigitalFlow™ XGF868i Servis Kilavuzu
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EO: Hata Yok

Sorun: Su anda bir hata durumu mevcut degil.

Nedeni: Bu mesaj, bagka bir hata mesajina verilen yanitin sorunu duzelttigini onaylamak igin kisa bir stre gértntulenir.
Eylem: Herhangi bir eylem gerekmemektedir.

El: Zayif Sinyal

Sorun:

Neden:

Eylem:

Ultrasonik sinyal gucu zayif veya sinyal Tus Takimi Programi araciligiyla girilen sinirlari agiyor.

Zayif sinyal gucu arizali bir kablo, akig hucresi sorunu, arizali dénusttrict veya elektronik konsol sorunlarindan
kaynaklaniyor olabilir. Programlanan sinirlari asan bir sinyal muhtemelen Tug Takimi Programinin Kanalx-
Kurulum-Sinyal alt menudsune yanlis bir deger giriimesinden kaynaklanmaktadir.

Bélum 3, Diyagnostikler bélumundeki prosedurleri kullanarak yukarida listelenen bilesenleri kontrol edin.
Ayrica, Programlama Kilavuzu B&IUm 1, Saha Verilerinin Programlanmasi kisminda agiklandigr gibi Kanalx-
Kurulum-Sinyal alt menudsune girilen limit degerlerini kontrol edin.

E2: Ses Hizi Hatasi

Sorun:
Neden:

Eylem:

Ses hizi, Tug Takimi Programinin Kanalx-Kurulum-Sinyal alt mentstnde programlanan sinirlari agiyor.
Hata yanlig programlama, kétt akig kosullart veya kéta dénustiarict oryantasyonundan kaynaklaniyor olabilir.
Olgulen ses hizini kullanilon gaz igin tabloda belirtilen nominal degerlerle karsilastirin ve programlama

hatalarini duzeltin. Akis hucresi ve/veya dénlsturict sorunlarini dizeltmek igin B8IUm 3, Diyagnostikler
bolumuane bakin.

E3: Hiz Arahgi

Sorun: Hiz, Tug Takimi Programinin Kanalx-Kurulum-Sinyal alt mentstnde programlanan sinirlari agtyor.

Neden:  Bu hata, yanlis programlama verilerinin giriimesinden veya zayif akig kosullarindan ve/veya asiri tirbtlanstan
kaynaklanabilir.

Eylem: Gergek akig hiznin £75 ft/sn (£23 m/sn) icinde oldugundan emin olun. Ayrintilar igin Programlama
Kilavuzundaki B8Ium 1, Saha Verilerinin Programlanmasi kismina bakin. Akis hicresi ve/veya dénustirici
sorunlarini dtzeltmek igin BOIUm 3, Diyagnostikler bdlimune bakin.

12
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B&IUmM 2. Hata Kodlari
. ____________________________________________________________________________________________________________________________________________|

E4: Sinyal Kalitesi

Sorun: Sinyal kalitesi Tus Takimi Programinin Kanalx-Kurulum-Sinyal alt menudsinde programlanan sinirlarin
diginda.

Nedeni:  Yukari akis veya asagi akig korelasyon sinyallerinin tepe noktasi, Kanalx-Set up-Signal alt menusinde
ayarlandigi gibi korelasyon tepe noktasi sinirinin altina dismustur. Bir akis hlcresi veya elektrik sorunu
buna neden olabilir.

Eylem: Elektriksel parazit kaynaklarini kontrol edin ve iyi oldugu bilinen bir test akis hlcresini gegici olarak
degistirerek elektronik konsolun batunligund dogrulayin. Transduserleri kontrol edin ve gerekirse yerlerini
degistirin. Daha fazla talimat icin B6IUm 3, Diyagnostikler bélumune bakin.

E5: Genlik Hatasi

Sorun: Sinyal genligi Tus Takimi Programinin Kanalx-Kurulum-Sinyal alt menudsinde programlanan sinirlari
aslyor.

Sebep: Akig hucresinde CO: gibi zayiflatici bir gazin asiri seviyeleri mevcut olabilir. Akis hicresinde kati veya sivi
partikdller bulunabilir.

Eylem: Akig hucresi sorunlarini duzeltmek igin B6IUm 3, Diyagnostikler bélimune bakin.

E6: Cevrim Atlama, Hizlanma.

Sorun: Hizlianma, Tus Takimi Programinin Kanalx-Kurulum-Sinyal alt menutstinde programlanan sinirlari asgiyor.

Sebep: Bu durum genellikle kétu akis kosullarindan veya yanlis dénusttricd hizalamasindan kaynaklanir.

Eylem: Akig hicresi ve/veya dénustiric sorunlarini diizeltmek igin B&IUm 3, Diyagnostikler bdlimune bakin.

E7: Analog Cikis Hatasi

Sorun: Analog ¢lkig devresindeki akim, analog ¢ikis portu igin limitleri asiyor.

Neden: Cikig yUuku analog ¢likis portu igin belirtilen sinirlari agiyor.

Eylem: Cikig yakanun Yuva 0 analog ¢ikiglari igin <600 ohm veya Yuva 1 adresindeki analog ¢ikislar segenek karti

icin <1.000 ohm oldugundan emin olun.
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E8: Sicaklik Girigi

Sorun: Bu mesaj bir sicaklik girisi hatasini gosterir.
Neden: Sicaklik, analog/RTD girigleri opsiyon karti igin belirtilen sinirlari agiyor veya higbir girig cihazi bagl degil.
Eylem: Sicaklik transmitterini ve baglanti kablosunu kontrol edin. B&IUm 1, Kalibrasyon bélimuine bakin ve

analog/RTD girigleri opsiyon kartini yeniden kalibre edin.
E9: Basing Girisi

Sorun: Bu mesaiji bir basing girisi hatasini gosterir.
Neden: Basing, analog girigler opsiyon karti i¢in belirtilen sinirlari asiyor veya higbir giris cihazi bagh degil.
Eylem: Basing transmitterini ve baglanti kablosunu kontrol edin. B&IUm 1, Kalibrasyon bélimune bakin ve analog

girigler opsiyon kartini yeniden kalibre edin.
E10: Ozel Girig

Sorun: Bu mesaj 6zel bir giris hatasini gosterir.
Neden: Ozel girig, analog girigler opsiyon karti igin belirtilen sinirlari agiyor.
Eylem: Ozel girig cihazini ve baglanti kablosunu kontrol edin. B6IUm 1, Kalibrasyon bolimine bakin ve analog girigler

opsiyon kartini yeniden kalibre edin.
ETN: Kullanim Digi
Bu hata kodu mesaji su anda kullanimda degildir.
E12: Diguk Basing

Sorun: Bu hata kodu, basing élgumu dusuk basing anahtari ayarinin altinda oldugunda tetiklenir.
Neden: Basing 8lgimu, Channelx-Girig/Cikis alt menusinde belirlenen sinirlari agiyor.
Neden: Kanalx-Girig/Cikis alt menusune girilen sinir degeri (0 ila 5.000 psia) Programlama Kilavuzu B8IUm 1, Saha

Verilerinin Programlanmasi kisminda agiklandigi gibi kontrol edin.
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E13: Aralik Agimi

Sorun:
Sebep:

Eylem:

Bu hata kodu mesaji, mevcut élgimun 6lgim cihazinin araligini astigini gosterir.
Hacimsel veya kutlesel akis hesaplamalarinda dahili bir matematiksel tagma meydana geldi.

Gecgerli 6lgim parametresi icin daha buyuk 6lcim birimleri veya daha kisa bir zaman araldi segin.
Ornegin, Channelx-System menusinde SCF/M yerine KSCF/M &égesini segin. Talimatlar igin Baglangic
Kilavuzu'nun BolUm 2, ilk Kurulum kismina bakin.

E14: Toplayici Asiri Doluluk

Sorun:

Nedeni:

Eylem:

Toplayicilar toplam birikmig akig sinyallerine yetigemiyor.
Programlanan birim/nabiz degeri gok kuguk.
Daha fazla sayida birim/nabiz degeri segin.

E15: Denklem Siniri

Sorun:

Not:
Sebep:
Sebep:

Olgum cihaz, olgulen ses hizi, sicaklik, basing ve N2 konsantrasyonuna bagl olarak gazin molekuler
agirhgini gézemiyor.

Bu durumu ‘isaretlemek” icin mw degeri 2.0e3 veya 3.0e3 olarak gériinecextir.
Yukaridaki élgtimlerden biri veya daha fazlasi yanlis olmalidir.

Basing ve sicaklik degerlerinin dogru oldugunu dogrulayin. Programlanan (veya girilen) nitrojen
konsantrasyonunun dogru oldugunu dogrulayin. Akustik gegis suresi 6lcimlerinin dizgin calistigini ve
programlanan yol ve eksenel uzunluk boyutlarinin dogru oldugunu dogrulayin.
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[bu sayfa igin igerik tasarlanmamisgtir]
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BSlUm 3. Ariza Tespiti (Diyagnostik)
31 Girig

Bu bélumde, elektronik muhafaza, akis hicresi veya dénusttriculerle ilgili sorunlar ortaya gikarsa XGF868i'de nasil
sorun giderilecegdi aciklanmaktadir. Olasi bir sorunun belirtileri sunlardir:

« LCD ekranda bir hata mesajinin géruntilenmesi
+ Duzensiz akis okumalari

« Dogrulugu stupheli okumalar (yani, ayni igleme bagl bagka bir akig él¢tim cihazindan alinan okumalarla tutarsiz
okumalar).
Yukaridaki durumlardan herhangi biri meydana gelirse, bu bélimde sunulan talimatlarla devam edin.

3.2 Diyagnostik Parametrelerini Goérlintileme

XGF868i, akig hicresi, dénustirict ve/veya elektrik sorunlarinin giderilmesine yardimei olmak igin dahili Teghis
Parametrelerine sahiptir. Bu parametrelere erismek igin Tus Takimi Programini kullanin. Ardindan, istenen diyagnostik
parametresini géruntdlemek igin asagidaki talimatlar tamamlayin:

Note: PanaView yaziimi ile bu fonksiyonu gerceklestirmek icin, Ek C, Programlama Kilavuzu ve/veya PanaView
Kullanici Kilavuzu sayfasinda PanaView ile programlama kismina géz atin.

[Escape], [Enter], [Escape] tuslarina basin.

Tug Takimi Programi penceresinde PROG segenedine gidin ve [Enter] tusuna basin.
PROG menuUsunde GLOBL segenegine ilerleyin ve [Enter] tuguna basin.

/O secenegine ilerleyin ve [Enter] tusuna basin.

LCD secenedine ilerleyin ve [Enter] tusuna basin.

© o prwN -

Pencere # LCD Parametreleri adresini soracaktir. istediginiz numaraya ilerleyin (OFF ile 1-4 ve KEY arasinda) ve
[Enter] tusuna basin.

OFF ayar élgum ekranint kapatirken, KEY ayari kullanicilarin Tug Takimi Programina erigmeden ok tuglar
aracihgiyla élgum ekranini degistirmelerini saglar. ANAHTARINI segerseniz:

« O anda goéruntilenenden farkll bir parametreyi gérintlilemek igin, ¢esitli parametreler arasinda
gezinmek Uzere [r] veya [s] tuglarina basin.

+  XGF868i'de kanal segenekleri arasinda gezinmek igin, istediginiz secenege ulasana kadar [v] veya [w]
tuslarina basin.
7. Asagidaki Tablo 2 'de listelendigi gibi istediginiz Kanal segenegine ilerleyin.
Tablo 2: Kanal Secenekleri

Opsiyon Aciklama

CHI Kanal 1
CH2 Kanal 2
SUM CH1+CH2
DIF CHI-CH2
AVE (CHI+CH2)/2

8. Her kanal igin Tablo 3 adresinde gosterildigi gibi istediginiz Olgiim Parametresini segin.

Not:  Bu istemlerdeki &lgcim birimleri bu bélimdn baslarinda yer alan GLOBL-SYSTM menustnde secilen
birimlerdir. Ayrica, bir kanalin programlamasindaki farkliliklar daha énce digeri icin segilen bir ¢ikisi gecersiz
kildiginda, élcim varsayilan olarak parametre listesindeki en yakin secilebilir 6geye gecer.

Onceki iki komut istemi, belirtilen tim # LCD Parametreleri ayarlanana kadar tekrarlanir. Tum ekran parametreleri
ayarlandiginda, élgim cihazi Global I/ O penceresine déner. Tug Takimi Programindan gikmak igin [Escape] tusuna
Ug kez basin.
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Tus Takimi Programindan g¢iktiktan sonra XGF868i kendini sifirlayacak ve bu bdélimde belirtilen parametreleri
géruntulemeye baslayacaktir. Birden fazla parametre ayarlanmissa, her parametre sirayla gérintilenecek ve ekran
degisiklikleri arasinda birkag saniye duraklayacaktir.

Tablo 3: Mevcut Diyagnostik Parametreler

Option Bar Aciklama

VEL Akig hizint géruntdler. N.A. N.A.
VOLUM Hacimsel akigi gérantuler. N.A. N.A.
+TOTL ileri toplam hacim akigini géruntuler. N.A. N.A.
-TOTL Ters toplam hacim akigini géruntualer. N.A. N.A.
ZAMAN Toplam akig 6lgim suresini géruntuler. N.A. N.A.
MDOT Katle akisini gérantdler. N.A. N.A.
+KUTLE ileri toplam kutle akigini gérantuler. N.A. N.A.
-MASS Ters toplam kutle akigini géruntuler. N.A. N.A.

SS yukari Yukari akig dénustartcisu igin sinyal gicunit géruntdler. 50-75 &lt;50 or &gt; 75
SS yapmak  |Asagi akis dénlstlricusl igin sinyal glcunu gérantuler. 50-75 &lt;50 or &gt; 75
SNDSP Gaz iginde 6lgulen ses hizini géruntuler. N.A. N.A.

Tup Yukari akig ultrasonik sinyal gegis suresini gérantuler. N.A. N.A.
Tdown Asagi akig ultrasonik sinyal gegis stresini géruntuler. N.A. N.A.
DELTA Yukari akis ve asadr akis sinyalleri arasindaki gegis suresi farkini NA. NA.

géruntuler.

TotK Toplam K faktért sayisini gérantuler. N.A. N.A.
ZIRVE% Tepe noktasinin yuzdesini géruntdler (varsayilan olarak +50 olarak N.A. N.A.

ayarlanmistir).

Qup Yukari akig dénustartctsu igin sinyal kalitesini géruntuler. 21200 -400 ila +400
Qdown Asagi akig dénustUriclsu igin sinyal kalitesini géruntdler. 21200 -400ila +400
AMPUp Yukari akig transduserinin sinyal genligi dederini géruntuler. 24+5 &It;19 or &gt;29
AMPdN Asagi akis transduserinin sinyal genligi degerini géruntuler. 24+5 &It;19 or &gt;29
CNTup Yukari akig kazang ayari igin AGC DAC sayisini goéruntuler. N.A. N.A.
CNTdn Asagi akig kazang ayari igin AGC DAC sayisini géruntuler. N.A. N.A.

P#up Yukari akig dénustartcusu igin sinyal tepe noktalarini géruntuler. 100-2300 |&It;100 or &gt;2300

P#dn Asagdi akig dénUsturicusu icin sinyal tepe noktalarini gérintuler. 100-2300 |&It;100 or &gt;2300

TEMP Gaz sicakhigini gérantuler (0/4-20 mA girigsinden). N.A. N.A.
PRESR Gaz basincini gdsterir (0/4-20 mA girisinden). N.A. N.A.

Mw Molekuler agirligi géruntuler. N.A. N.A.

z Sikigtinlabilirligi gérantdler. N.A. N.A.
AcVOL Gergek hacimsel akigl gérantuler. N.A. N.A.
StvVOL Standart hacimsel akigi géruntuler. N.A. N.A.

Tus' Yukari yénde Skan gegis stresini géruntuler. N.A. N.A.

Td s Asagi yonde Skan gegis stresini gorantuler. N.A. N.A.

DT S Skan Delta T'yi géruntuler. N.A. N.A.

Tu M Yukari akis 6l¢im gegis suresini goéruntdler. N.A. N.A.

Td M! Asagi yénde Olgum gegis suresini géruntuler. N.A. N.A.

DT M! Olgum Delta T'yi goéruntuler. N.A. N.A.
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Tablo 3: Mevcut Diyagnostik Parametreler

Secenek Cubugu Aciklama

Vinst Anlik hizi gérantuler. N.A. N.A.

lyalnizca Burst Modu = S/M ise kullanilabilir

3.3 Akig Hucresi Sorunlari
Hata Kodu Mesajlari ve[veya Diyagnostik Parametreleri ile yapilan én sorun giderme iglemi olasi bir akig hucresi
sorununa isaret ediyorsa, bu bélimle devam edin. Akis hucresi sorunlari iki kategoriye ayrilir:

« Gaz sorunlari

+ Boru sorunlar
Sorunun gergekten akig hucresi ile ilgili olup olmadigini belirlemek i¢in asagidaki bélumleri dikkatlice okuyun. Bu
boélimdeki talimatlar sorunu ¢ézmezse, yardim igin fabrika ile iletisime gegin.
3.3.1 GazSorunlari
Gazla ilgili sorunlarin ¢ogu, Baslangi¢c Kilavuzu kisminda agiklanan akig o6lger sistemi kurulum talimatlarina
uyulmamasindan kaynaklanir. Kurulum sorunlarini dazeltmek igin Baglangi¢ Kilavuzu'nun B&IUm 1, Kurulum kismina
bakin.

Sistemin fiziksel kurulumu énerilen 6zellikleri karsiliyorsa, gazin kendisinin dogru akis hizi élgimlerini engellemesi
muUmkundur. Olgulen gaz asagidaki gereklilikleri kargilamalidir:

1.  Gaz homojen, tek fazli ve nispeten temiz olmaldir.
DUsUk seviyedeki partiktllerin XGF868i'nin galismasi Gzerinde gok az etkisi olsa da, asir miktardaki kati veya sivi
partikdller ultrason sinyallerini emecek veya dagitacaktir. Gazin iginden gegen ultrason iletimlerindeki bu parazit,
yanlig akis hizi digimlerine neden olacaktir. Buna ek olarak, gaz akigindaki sicaklik gradyanlari dizensiz veya
hatali akis hizi okumalarina neden olabilir.

2. Gaz ultrason sinyallerini asiri derecede zayiflatmamalidir.
Bazi gazlar (8rnegin, ylksek saflikta karbondioksit, hidrojen, nitrojen, vb.) ultrason enerjisini kolayca emer. Bdyle bir
durumda, ekranda ultrasonik sinyal gicinun guvenilir élgumler igin yetersiz oldugunu belirten bir E1 hata kodu
mesajl géruntulenecektir.

3. Gaz ses hizi agiri derecede degismemelidir.
XGF868i, gaz bilesimi ve/veya sicaklik degisimlerinden kaynaklanabilecek gaz ses hizindaki nispeten buyuk
degisiklikleri tolere edecektir. Ancak, bu tur degisiklikler yavas yavas gergeklesmelidir. Gaz ses hizinin XGF868i'de
programlanandan énemli élgude farkh bir degere hizli bir sekilde dalgalanmasi, dizensiz veya hatal akis hizi
okumalarina neden olacaktir. Baslangi¢ Kilavuzu'nun Bolum 2, ilk Kurulum kismina bakin ve uygun ses hizinin
6lgum cihazina programlandigindan emin olun.

3.3.2 Boru Sorunlari

Baslangi¢ Kilavuzunda agiklandigi gibi, boruyla ilgili sorunlar kurulum talimatlarina uyulmamasindan veya sayacin

yanlig programlanmasindan kaynaklanabilir. Agik ara farkla, en yaygin boru sorunlari sunlardir:

1. Transduser konum(lar)inda malzeme toplanmasi.
Dénusturact konum(lar)inda biriken kalintilar ultrason sinyallerinin iletiimesini engelleyecektir. Sonug olarak,
dogru akis hizi dlgimleri mumkdn degildir. Akis hticresinin veya transduserlerin yeniden hizalanmasi genellikle bu
tar sorunlar ¢ézer ve bazi durumlarda akis akisina ¢ikinti yapan transduaserler kullanilabilir. Dogru kurulum
uygulamalar hakkinda daha fazla bilgi igin Baglangi¢ Kilavuzu'nun BéIUm 1, Kurulum kismina bakin.

2. Hatali boru élgimileri.
Akis hizi élgumlerinin dogrulugu, programlanan boru boyutlarinin dogrulugundan daha iyi degildir. Panametrics
tarafindan tedarik edilen bir akig hicresi igin, dogru veriler dokiUmantasyona dahil edilecektir. Diger akig hicreleri
icin, boru et kalinhdini ve ¢apini akig hizi okumalarinda istenen ayni hassasiyetle élgun. Ayrica, boruyu eziklik,
eksantriklik, kaynak deformitesi, dizluk ve yanlis okumalara neden olabilecek diger faktérler agisindan kontrol
edin. Boru verilerinin programlanmasiyla ilgili talimatlar igin Baslangi¢ Kilavuzu'nun Bolam 2, ilk Kurulum kismina
bakin.
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Gergek boru boyutlarina ek olarak, gergek transdiser montaj konumlarina dayali olarak yol uzunlugu (P) ve
eksenel boyut (L) akis élcere dogru bir sekilde programlanmalidir. Bir Panametrics akig hicresi igin, bu veriler
sistemin belgelerine dahil edilecektir. TransdUserler mevcut bir boru Uzerine monte edilecekse bu boyutlar hassas
bir sekilde olgulmelidir. Ayrintili bir tartigma igin Baslangi¢ Kilavuzu'nun Ek C, P ve L Boyutlarinin Olgdimesi
bolimuane bakin.
Sinyal guctd 75in lzerinde.
XGF868i bir sinyal 6n yulkselticisi ile birlikte verilir. Ancak, bu amplifikatér yuksek basingli uygulamalar igin gerekli
olmayabilir. Olgtim cihazi 75'in Uzerinde bir sinyal glictine sahipse, preamp't atlayin ve koaksiyel kabloyu dogrudan
dénusturtculere baglayin.

3.4 Transduser Sorunlari

Ultrasonik dénuagtartculer saglam, guvenilir cihazlardir. Ancak, yanlis kullanimdan kaynaklanan fiziksel hasara ve
kimyasal saldirilara maruz kalirlar. En yaygin transdutser sorunlari agagida listelenmistir:

1.

SIZINTILAR: TransdUser ve/veya akig hicresi baglanti pargalar etrafinda sizintilar olugabilir. Bu tur sizintilari derhall
onarin. Sizan gaz asindiriclysa, sizinti onarildiktan sonra dénustiricd ve kablolarda hasar olup olmadigini dikkatlice
kontrol edin.

KOROZYON HASARI: Transduser malzemesi amaglanan uygulama igin uygun sekilde segilmemisse, transdUserler
korozyon hasarina ugrayabilir. Hasar genellikle elektrik konektérinde veya dénustartct yluzeyinde meydana gelir.
Korozyondan suUpheleniliyorsa, dénusturtclyt akis hicresinden cikarin ve elektrik konektérdnl ve dénstlrtcu
ylzeyini paruzltlik ve/veya cukurlagsma agisindan dikkatlice inceleyin. Bu sekilde hasar géren herhangi bir transduser
degistiriimelidir. Uygulamaya uygun malzemelerdeki transduserler hakkinda bilgi almak igin Panametrics ile iletisime

gegin.
iC HASAR: Bir 20tandard20c transduser, transduser kasasina bagl bir seramik kristal igerir. Kristal ile kasa arasindaki

bag veya kristalin kendisi asir mekanik sok ve/veya asiri sicaklik nedeniyle zarar gérebilir. Ayrica, dénusturici
muhafazasina kirletici maddeler girerse dahili kablolar asinabilir veya kisa devre yapabilir.

FiZIKSEL HASAR: Problar sert bir ylzeye dusurllerek veya bagka bir nesneye ¢arptirilarak fiziksel olarak hasar gérebilir.
Prob konektért en kirlgan pargadir ve hasara en ¢ok maruz kalan pargadir. Kiguk hasarlar konektéran dikkatlice
buktlmesiyle onarilabilir. Konektér onarllamazsa dénusturicu degistiriimelidir.

ONEMLI:  Problar cift olarak degistirilmelidir. Yeni prob verilerini 6lgim cihazina programlamak icin Baglangig Kilavuzunun

B&IUM 2, ilk Kurulum kismina bakin.

Bu bdlimdeki talimatlar sorunu ¢ézmezse, yardim igin Panametrics ile iletigsime gegin.
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B6lim 4. Parca Degisimi
4.1 Girig

XGF868i, yerinde kolay yulkseltme ve par¢a degisimine izin verecek sekilde tasarlanmistir. 2itandard XGF868i
elektronik muhafaza tertibatinin ayrintilari igin bkz. Sekil 6 sayfa 29. Bu bélumdeki talimatlar ve birkag genel arag,
asagidaki gérevleri gergeklestirmek igin gereken tek seydir:

+ Devre karti grubunun ¢ikariimasi

- LCD ekran/ara baglanti alt grubunun degistirilmesi
+ Sigortanin degistiriimesi

+ Kullanici Programinin Degistirilmesi

+ Bir segenek kartinin takilmasi

- Devre karti tertibatinin montaji/kurulmasi

UYARI! Herhangi bir bakim proseduri gerceklestirmeden oénce, Unitenin ana gug¢ baglantisinin
kesildiginden emin olun. XGF868i tehlikeli bir ortama kurulursa, kapaklari cikarmadan énce
elektronik muhafaza guvenli bir alana tasinmalidir. Elektronik muhafaza gavenli bir alana
tasinamazsa, gevrenin tutusabilir gazlardan arindiriimis oldugundan emin olun.

ONEMLI:  Bu Unite, AB DugUk Voltaj Direktifi ile uyumlu olmasi igin anahtar veya devre kesici gibi harici bir gig kesme
cihazi gerektirir. Baglanti kesme cihazi bu sekilde isaretlenmeli, agikga gérulebilmeli, dogrudan erisilebilir
olmali ve Gnitenin 1,8 m (6 ft) yakinina yerlestirilmelidir.

Bu bdlimde ele alinan servis prosedurlerini tamamlarken ilgili bilegenlerin yerini belirlemek igin Sekil 6 sayfa 29, Sekil 7
sayfa 30, ve Sekil 8 sayfa 31 adreslerini kullanin.

ONEMLI:  XGF868i Uzerinde gergeklestirilen tum parga takma ve degistirme iglemlerinin ayrintili bir kaydini Ek A,
Servis Kaydri'nda tutun. Bu servis gegmisi gelecekteki herhangi bir sorunun teshis edilmesine yardimci
olacaktir.
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4.2 Devre Karti Tertibatinin Gikariimasi

XGF868i i¢in tum parga degdistirme prosedurleri devre karti grubunun elektronik muhafazadan ¢ikarilmasini gerektirir. Bu
nedenle, diger servis gérevlerine baslamadan énce bu bélumdeki talimatlari tamamlayin.

XGF868i devre karti duzenegi, dairesel ug¢ kartlari arasina sikigtirimis ve bunlara dik olarak yénlendiriimis birkag
dikdértgen devre kartina sahip dairesel én ve arka devre kartlarindan olugur. Spesifik olarak, agsagidaki devre kartlarinin
bir kismi veya tamami dizenegde dahil edilebilir:

ON GUBUKLAR:

« LCD Ekran/Arabaglanti Karti Alt Montaji
ARKA PANO:

« Terminal Panosu
ORTA TAHTALAR:

+ Ana Pano

« Alici Panosu

+ GuUg Kaynagi Karti

« Yuval Girig/Cikig Karti (istege bagh)

+ Yuva 2 GUnluk/RS485 Karti (istege bagh)
Devre kartl grubunu sékmek icin Sekil 6 sayfa 29 adresine bakin ve asagidaki adimlari tamamlayin:
1. XGF868i'nin gug¢ baglantisini kesin ve elektronik muhafazayr glvenli bir alana tasiyin.

Not: Elektronik muhafaza gavenli bir alana tasinamiyorsa, adim 2'ye ge¢meden énce ¢evredeki alanda tutusabilir gaz
bulunmadigindan emin olun.

UYARI! Devam etmeden 6nce XGF868i'nin ana gu¢ baglantisi kesilmelidir.

2. Bkz. Cizim 1 Sekil 6 sayfa 29 ve arka kapaktaki ayar vidasini gevsetin. Bir gubuk veya uzun bir tornaviday! kapak
boyunca saglanan yuvalara yerlestirin ve kapadi muhafazadan kurtulana kadar saat yénunudn tersine déndurun.
On kapagi gikarmak igin Adim 2'yi tekrarlayin.

4. Muhafazanin arkasindan, TB5 terminal blogundan gelen gu¢ hattini ayirin. TB1 ila TB6 terminal bloklarini J1-J4
konnektoérlerinden gikarin.

5. Bkz. Cizim 2 Sekil 6 sayfa 29 ve dért terminal karti montaj vidasini ve topraklama vidasini ¢ikarin. Bu, yesil topraklama
atlama kablosunun bir ucunun baglantisini kesecek, ve toprak sembollU etiket plakasi altindan gevseyecektir.

ONEMLI: Her vidaya bir diiz pul ve bir kilit pulu takili olacaktir. Bu pullar kaybetmemeye dikkat edin.

6. Bkz. Cizim 3 Sekil 6 sayfa 29 ve devre karti tertibatini, muhafazadaki bes ¢ikinti terminal kartinin gevresi boyunca
uzanan yuvalardan gérinene kadar saat yéndndn tersine yaklagik 20° déndurun. Ardindan, devre karti tertibatini
yavasca muhafazanin iginden itin ve muhafazanin éntinden ¢ikarin.

Devre kartl grubunu temiz, guvenli bir galisma alanina getirin ve istenen servis proseduriini gergeklestirmek icin bu
bolimuan uygun kismina gegin.
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4.3

LCD Ekran/ Arabaglanti Karti Alt Tertibatinin Degistirilmesi

LCD ekran normalde yillarca guvenilir hizmet saglar ancak gerektiginde sahada kolayca degistirilebilir. LCD ekrani
degistirmek icin, bilegsen konumlari igin bkz. Sekil 7 sayfa 30 ve asagidaki adimlari tamamlayin:

1
2,

Not:

“Devre Karti Tertibatinin Cikarilmasi” sayfa 22 bélimundeki adimlari tamamlayin.
Devre karti grubunu LCD ekran karti yukari bakacak sekilde duz bir ylzeye yerlestirin. Bkz. Cizim 4 in
Sekil 7 sayfa 30 ve gésterilen (¢ montaj vidasini (dtz pullar ve kilit pullaryla birlikte) cikarin.

LCD ekran/tug takimi karti/baglanti karti alt grubunu Ust ve alt kenarlarindan tutun ve ana karttan ve segenek
kartlarindan kurtulana kadar dikkatlice yukari dogru ¢ekin. Bakiniz Cizim 5 iginde Sekil 7 sayfa 30. Ara baglanti
kartinin arkasindaki iki vidayr sékun. Ardindan bir elinizle tug takimi kartinin kenarini, diger elinizle de LCD
ekran/baglanti kartinin kenarini tutun ve iki karti birbirinden ayirin.

iki devre karti, LCD ekran kartinin Ust kenarinin altinda bulunan bir konektérle tutturulmustur (bkz. Sekil 7
sayfa 30'daki Gizim 5). LCD ekran ara baglanti kartina tek bir alt montaj olarak baglanmistir. LCD ekrani ara
baglanti kartindan sékmeyin.

Tus takimi kartini dogrudan yeni LCD ekran/ara baglanti karti alt montajinin Gzerine yerlestirin ve tus takimi
kartinin arkasindaki J1 konektérdnu ara baglanti kartindaki P6 pinleriyle hizalayin. Ara baglanti karti tus takimi
kartindaki iki dikmeye temas edene kadar iki karti birbirine sikica itin.

Tus takimi kartini daha énce ¢ikarilan iki vida, dtz pul ve kilit pullartyla ara baglanti kartina sabitleyin.

Ara baglanti kartindaki P4 konektérintd ana karttaki J4 konektérine ve Pl ve P2 konektdrlerini herhangi bir
secenek kartina (varsa) hizalayarak tam aksami sikica yerlegtirin ve oturtun. Adim 2'de gikarilan Gg viday Gizim
4'e Sekil 7 sayfa 30 bakarak yerine takin.

'‘Devre Karti Tertibatinin Takiimasi” sayfa 28 bélimine gegerek LCD ekran/ara baglanti karti alt tertibatinin
degistiriimesini tamamlayin.
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4.4 Sigortanin Degistirilmesi

ONEMLI: Bu prosedur yalnizca DC gug kaynagi Uzerindeki sigorta igin gegerlidir. AC gug kaynagindaki sigorta sahada
degistirilebilir degildir; degistirme icin lutfen Panametrics ile iletisime gegin.

XGF868i'deki sigorta atmissa, yeni bir sigorta takmak igin asagidaki adimlari tamamlayin:

1. "Devre Karti Tertibatinin Cikariimasi” sayfa 22 bélumundeki adimlari tamamlayin.

2. Devre karti grubunu, terminal karti solda ve ara baglanti karti sagda olacak sekilde yan tarafina yerlestirin. Gug
kaynagi karti yukar bakana kadar dazenegdi déndurin.

3. Sigortayl gug kaynagi kartinin sol tarafi boyunca, terminal kartinin hemen altina yerlestirin (bkz. Cizim 6 Sekil 7 sayfa
30).

4. Plastik kapagi sigorta tutucusundan gekin ve eski sigortayi gikarin.

Ayni degerde ve tipte yeni bir sigorta alin. Yalnizca asagidaki Tablo 4 adresinde belirtilen degerlere sahip 3AG tipi (1-
1/4" x1/4") Slo-Blo sigorta kullanin.

Tablo 4: Hat Gerilimleri ve Sigorta Dederleri

Hat Gerilimi Sigorta Degeri
12-28 VDC 2.0 A, Slo-Blo
85-250 VAC Sahada degistirilemez

(Panametrics ilelletisime gegin)

6. Yeni sigortayi sigorta yuvasina bastirin ve plastik sigorta kapagini tekrar takin.
Sigorta degisimini tamamlamak igin ‘Devre Karti Tertibatinin Takilmasi” sayfa 28 adresine gidin.

Not:  Sigorta degisimini Ek A, Servis Kaydi bélimdne kaydettiginizden emin olun.
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4.5 Kullanici Programinin Degistiriimesi

XGF868i'nin Kullanici Programi silinebilir programlanabilir salt okunur bellek (EPROM) chip tzerinde depolanir. Bilegen
U6 olarak belirtilen EPROM, ana devre kartinin én tarafindaki bir sokete monte edilmistir. Arizall bir ¢ipi degistirmek
veya daha yeni bir yazilim strimune ytkseltmek icin EPROM degisimi gerekebilir.

Kullanici Programini degistirmek igin Sekil 7 sayfa 30'a bakin ve asagidaki adimlari tamamlayin:
1. "Devre Karti Tertibatinin Cikariimasi” sayfa 22 adresindeki adimlari tamamlayin.

2. Devre karti grubunu terminal karti yukari bakacak sekilde duz bir ylzeye yerlestirin. Bkz. Cizim 7 Sekil 7 sayfa 30 ve
gésterilen (i¢ PCB montaj vidasini (duz pullar ve kilit pullariyla birlikte) sékan. Bu ayni zamanda yesil topraklama
atlama telini gikaracaktir.

3. Terminal kartindaki J2'ye yakin dérduncu bir kiguk braket vidasini bulun ve sékin, arka taraftaki kilit rondelasin,
duz rondelayi ve braket somununu tutun. Ardindan, terminal kartini ana kart/gug kaynag karti tertibatindan ve
opsiyon kartindan dikkatlice ¢ekin.

4. Gug kaynag kartinin kégelerindeki iki vidayi, diz pullar, kilit pullarini ve 1si emiciyi gikarin (bkz.

Cizim 8 iginde Sekil 7 sayfa 30).
Not: DC guc¢ kaynagi olan bir XGF868i iki montaj vidasi daha icerir ancak sogutucu icermez.

5. Gug kaynagi kartini ve sogutucu tertibatini dikkatlice yukari gekin, ardindan digari kaydirin.

U6 EPROM, ana kartin st kenari boyunca, gig kaynagi kartina bakan tarafta bulunur (bkz. Cizim 8 iginde Sekil 7
sayfa 30). Bu kart Gzerinde beyaz bir tanimlama etiketine sahip tek soketli giptir.

6. Bir gip gektirmesi kullanarak EPROM'u yuvasindan c¢ikarin. Bir gip gektirmesi mevcut degilse, soketin sag Ust ve sol
alt késelerindeki gentiklerde duzlestirilmis bir atas kullanilabilir. EEROM'u, serbest kalana kadar her bir gentikten
biraz yukari dogru yavasga kaldirin.

DIKKAT! EPROM statik elektrik nedeniyle kolayca zarar gérebilir. Yeni cipi tutmadan énce, biriken statik
elektrigi bosaltmak icin topraklanmis metal bir nesneye dokunun ve ¢ipin yan tarafindaki
uclara dokunmaktan kacinin.

7. Yeni EPROM Uzerindeki egimli késenin soketin egimli koésesiyle hizalandigindan emin olun ve EPROM'u sokete
yerlestirin.

8. Dort kdseye de esit basing uygulayarak, EPROM'u tamamen oturana kadar yavasga sokete bastirin. Bu prosedur
sirasinda EPROM'a vurmayin veya asiri gig uygulamayin.

Kullanici Programi degisimini "Devre Karti Tertibatinin Montaji” sayfa 26 bélimine gegerek tamamlayin.
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4.6 Opsiyon Kartinin Takilmasi
XGF868i akig dlger iki adede kadar opsiyon kartini barindirabilir. Yuva 2'ye bir iletigim karti takilabilir ve gesitli 1/O opsiyon
kartlan Yuva 1 adresinde kurulum igin mevcuttur.

Bir opsiyon karti takmak igin Resim 9, 10 ve IT'e Sekil 8 sayfa 31 bakin ve asagidaki adimlari tamamlayin:

1. "Devre Karti Tertibatinin Cikariimasi” sayfa 22 bélumundeki adimlar tamamlayin.

2. Terminal kartini ana kart/gug kaynagi karti alt grubundan asagidaki 1-3. Adimlari tamamlayarak ¢ikarin ‘Kullanici
Programinin Degistirilmesi” sayfa 25.

3. Vidayi Gizim 11 Sekil 8 sayfa 31 adresinde goésterildigi gibi ana kartin agili braketinden ¢ikarin.

Not: Terminal panosundaki kii¢lk agili braket ile ana pano arasinda bulunan naylon rondelayl kaybetmeyin.
4. Gerekirse, kullaniimakta olan herhangi bir segenek kartini (ve istege bagl G/¢ isi alicisini) gikarin.

5. Ara baglanti kartinin arkasinda 36 pimli bir konektér (P2) ve 30 pimli bir konektér (P1) vardir. Opsiyon kartlar bu
konektorlere takilmalidir.

a. Yuva 2ye bir iletisim karti takmak igin, segenek kartini 36 pimli konektérl ara baglanti karti Gzerindeki P2 konektéranin
Uzerine gelecek sekilde ydnlendirin. Ardindan, karti konektértine sikica oturtun. DUzgun takildiginda, opsiyon kartinin 36
pimli konnektére sahip tarafi ara baglanti kartinin ortasina bakmall ve opsiyon kartinin kenari ara baglanti kartinin
kenarindan tagsmamalidir.

b. istege bagli isi emicili bir I/O secenek kartini Yuva I'e takmak icin, secenek kartini 30 pimli konektéra ara baglant
kartindaki P1 konektéranun Uzerine gelecek sekilde yonlendirin. Ardindan, karti konektértine sikica oturtun. Dizgun
takildiginda, opsiyon kartinin 30 pimli konnektére sahip tarafi ara baglanti kartinin merkezinden uzaga bakmali ve
opsiyon kartinin kenari ara baglanti kartinin kenarindan tagmamalidir. (Ancak, istege bagl i1si emici kenarin
dtesine uzanacaktir).

Not:  Bir I/O opsiyon kartina opsiyonel bir isi emici takmak igin bkz. 'Bir /O Opsiyon Kartina Opsiyonel Isi Emici
Takilmasi” sayfa 26. XGF868i hem bir G/C karti (Yuva 1) hem de bir segenek karti (Yuva 2) igerdiginde, iki kart
Cizim 10 Sekil 8 sayfa 31 icinde gésterilen donanimla birbirine baglanmalidir. Kartlari diizenege yerlestirmeden
oénce naylon pulu vidaya énceden takin.

4.6.1 1/0 Opsiyon Kartina istege Bagli Isi Emicinin Takilmasi
Bir 1/O opsiyon kartina ( Baglangi¢ Kilavuzu Ek B'deki T, TR, FI veya FR segenekleri) istede bagdl bir sogutucu takmaniz
gerekiyorsa, Cizim 9 Sekil 8 sayfa 31 bélumune bakin ve asagidaki adimlari tamamlayin:

1. Termalsi ped(ler)ini Sekil 8 sayfa 3], adresinde gésterildigi gibi 1si emiciye yénlendirin ve 1si emiciye uygulayin.
2. Aluminyum arka plakayi g vida, kilit pullari ve diiz pullarla 1/O 1st emiciye gevsek bir sekilde takin.

Not: Asagidaki adim yalnizca TR ve FR secenek kartlari icin gegerlidir. Aksi takdirde, 4. adima gegin.

3. istege bagl bir st emici képriniz varsa, bunu iki vida, kilit pullari, diz pullar ve somunlarla 1/O 1si emiciye takin.

4. Aluminyum plaka solda (igte) ve isi emici sagda (digta) olacak sekilde opsiyon kartindaki guc kaynadi bilegenlerini
birlestirerek monte edilmig I1si emiciyi takin.

5. Aluminyum arka plakayi 1si emiciye sabitlemek igin G¢ vidayr (adim 2) sikin.

"‘Devre Karti Tertibatinin Montaiji” sayfa 26 bélumune gegerek opsiyon karti kurulumunu tamamlayin.

4.7 Devre Karti Tertibatinin Montaiji/ Kurulumu

Bu bdlumde acgiklanan parga degistirme prosedurlerinin gogu devre karti grubunun elektronik muhafazadan gikariimasini
gerektirir. Ayrica, gogu prosedur devre karti grubunun c¢esitli derecelerde sékulmesini gerektirir. Bkz. Sekil 8 sayfa 31 ve
devre karti tertibatini monte etmek ve/veya elektronik muhafazaya takmak igin bu bélumdeki talimatlari izleyin.

4.7.1 Devre Karti Tertibatinin Montaj!
Devre karti grubu herhangi bir derecede sékilmugse asagidaki adimlari tamamlayin. Aksi takdirde, dogrudan "Devre Karti
Tertibatinin Takilmasi” sayfa 28 bdélimune gegin. Bkz. Sekil 8 sayfa 31 ve asagdidaki adimlari tamamlayin:
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1. Gerekirse, ana kart Uzerindeki agili braketi degistirin, vidayr (duz pul ve kilit pulu ile birlikte) takin ve ana kart
Uzerindeki ¢ikintiya vidalayin. Bkz. Cizim 11 iginde Sekil 8 sayfa 3.

ONEMLI: Terminal panosundaki kiigUk agili braket, daha énce ¢ikarilan naylon rondela aralarinda olacak sekilde ana
panonun digina yerlestiriimelidir.

2. Ana kartin Kullanici Programi tarafini gag kaynagi kartinin arkasina dogru gevirin. Kartlari, ana kartin altindaki
pimler guc kaynagdi kartindaki J2 ve J6 konektorleriyle hizalanacak sekilde yénlendirin ve iki karti sikica birbirine
itin.

Not: Guc¢ kaynagi kartinin termal bosluk doldurma pedi hasar gérmusse, gl¢ kaynagi kartini yeniden takmadan
énce ¢ikarmaniz ve dedistirmeniz gerekir. ilk olarak, hasarli pedi ¢ikarin ve atin. Ardindan mavi koruyucu astari
yeni pedden cikarin ve beyaz ylzi gu¢ kaynadi kartina bakacak gekilde uygulayin.

3. Daha énce gug kaynagi kartinin késelerinden c¢ikarilan vidalari, diz pullari ve kilit rondelasini yeniden takarak gug
kaynagi kartini ve 1st emiciyi ana karta sabitleyin. Bkz. Cizim 11 iginde Sekil 8 sayfa 31.

4. Bkz. Cizim 7 Sekil 7 sayfa 30. Terminal kartini, agagidaki Tablo 5 adresinde listelenen konektérler birbirine bakacak
sekilde ana kart/gug kaynagi tertibati ve iki opsiyon karti (varsa Yuva 1 ve Yuva 2) Uzerine dikkatlice hizalayin.
Ardindan, tim konektdrler tamamen yerine oturana kadar terminal kartini ve ara baglanti kartini birbirine dogru
sikica bastirin.

Tablo 5: Terminal Karti icin Eslesen Konnektorler

Terminal Panosu Eslesme Panosu

1 J7 Konektoéra (Buyuk Ug Pimli Konektor Figi) AC GU¢ Kaynagi Kartindaki Gug Sekmesi

2 |J6 Konektdra (Buyuk Ug Pimli Konektor Figi) DC Gug¢ Kaynagdi Kartindaki Gug Sekmesi

3 P7 Konnektor Ana Kart Uzerindeki J7 Konektora

4 |P10 Konnektor Ana Kart Uzerindeki J9 Konektdru

5 P9 Konnektor Ana Kart Uzerindeki J10 Konektoru

6 P8 Konnektor Ana Kart Uzerindeki J8 Konektoéru

7  |P21 Konnektor I/O Karti Gzerindeki J1/J3 Konektdrd, Yuva 2 Secenedi
8 P22 Konnektoér I/O Karti Gzerindeki P2 Konektdr(, Yuva 1

ONEMLI: iki opsiyon karti takiliyken, tim konektérleri diizgun sekilde hizalamak sabir gerektirebilir. Tertibati birlikte
zorlamayin; bazi pimler yuvalara dizgun girmeyebilir.

5. Daha 6énce terminal kartindan ¢ikarilan ¢ montaj vidasini, dtz pullari ve kilit pullarini takarak dizenegdi sabitleyin.
Yesil topraklama aktarma kablosunun bir ucunu Cizim 7 Sekil 7 sayfa 30 kisminda goésterilen vidanin altina
taktiginizdan emin olun. Daha ktguk vida agili braket konumunda kullaniimali ve bir somun, kilit rondelasi ve diz
rondela ile sabitlenmelidir.

Yeniden monte edilen devre karti grubunun elektronik muhafazaya takilmasiyla ilgili talimatlar igin bir sonraki bélime
gegin.
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.../

4.7.2 Devre Karti Tertibatinin Takilmasi

Devre karti tertibatinin énceki bélimde agiklandigr gibi tamamen monte edildiginden emin olun. Ardindan, Sekil I, 2 ve 3'e
Sekil 6 sayfa 29'a bakin ve devre karti grubunu elektronik muhafazaya asagidaki sekilde takin:

1. Devre karti grubunun terminal karti ucunu elektronik muhafazanin 6n tarafina dogru kaydirin. Terminal kartinin
gevresindeki yuvalart muhafazanin igindeki ¢ikintilarla hizalayarak, terminal kartt muhafazanin arkasindaki cikintilari
temizleyene kadar devre karti grubunu muhafazanin igine dogru yénlendirin (bkz. Cizim 3).

2. Muhafazanin arkasindan, devre karti tertibatini saat yénidnde yaklasik 20° déndurin, bdylece terminal kartindaki
montaj delikleri ¢cikintilardaki kilavuzlu deliklerin Uzerine yerlestirilir. Devre karti grubunu daha énce ¢ikarilmig olan dért
montaj vidasi, duz pullar ve kilit pullari ile muhafazaya sabitleyin (bkz. Cizim 2).

ONEMLI: Devre karti grubu muhafazanin igine ¢ok fazla sokulursa, duzgtin sekilde déndurilemez.

3. Yesil topraklama baglanti kablosunun gevsek ucunu daha énce ¢ikarilan montaj vidasi, dtz pul ve kilit pulu ile
muhafazaya takin. Metal etiket plakasinin bu vidanin altina takildigindan emin olun (bkz. Cizim 2).

4. Muhafazanin arkasindan, gig hatti kablolarini TB5 terminal bloguna baglayin. Konektérleri J1-J4 terminal bloklarina
geri takin. Gerekirse ayrintili kablolama talimatlari icin Baglangi¢ Kilavuzu B&IUm 1, Kurulum kismina bakin.

5. On ve arka kapaklari elektronik muhafazaya takin ve saglanan ayar vidalariyla sabitleyin (bkz. Cizim 1).

XGF868i artik tekrar hizmete alinmaya hazirdir. Olgim yapmadan énce, dogru debi dlgimleri igin élgim cihazinin dogru
sekilde ayarlanmasiyla ilgili talimatlar igin Baglangi¢c Kilavuzu'nun BoOIUm 2, jlk Kurulum ve bu kilavuzun BéIlim 1,
Kalibrasyon kisimlarina bakin.

Not:  XGF868i Uzerinde gerceklestirilen tium parca degisimlerinin tam ve ayrintili bir hesabini Ek A, Servis Kaydi
bdélumune girdiginizden emin olun.

Bu bélimde bahsedilen pargalari veya ézel olarak bahsedilmeyen herhangi bir 6geyi satin almak igin yardim almak
Uzere Panametrics ile iletisime gecin. Dogru bilesenlerin temin edildiginden emin olmak igin, parga siparisinizi verirken
XGF868i cihazinizin seri numarasini ekleyin.

28 DigitalFlow™ XGF868i Servis Kilavuzu



B6IGm 4: Pargalarin

Yuva 2 Opsiyon
Kartindaki

Terminal Blogu

TB2

Toprak
SembollU Etiket

Plakasi

Topraklama Jumper Teli

Pencereli On Kapak

TB6

TB4 QlZlm 2 TB3

Cizim 1

Muhafaza Montajl

Pul Tertibatl Montaj
Vidasi
(4 yer)

TB5

Arka Kapak (katr)

Ayar Vidasi

Elektronik Montaj

Sekil 6: Model XGF868i Elektronik Konsol Tertibati
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Montaj Vidasli ve

/— Pul Tertibati (3 yer)

ﬁ? 7

LCD Ekran, Tus
Takimi Karti ve
Ara Baglanti Karti
Alt Montaiji

P1 Konektor T

\ P4
! ; Konektdru
P2 Konektoru
J1 Konektéru

J2 Konektdrl

J4 Konektorl

Gizim 4

(Netlik i¢in sogutuculari ¢ikarilmig olarak gésterilmigtir)

Vida, Kilit Pulu ve DUz Pul (2 yer)

g
Tus Takimi
Panosu
o — |
LCD Ekran ve
Ara Baglanti Karti Konnektor Konektodr
(erkek) U (disi)
Cizim 5

Terminal Karti Gzerindeki P10
Konnektdrd agagidakilere

Ana Kart Uzerindeki J9 Konek_tg);u\k

|

|

Terminal Karti Gzerindeki J6/J7 i
KonektorU™* agagidakilere baglanir :
Gug Kaynagi Kartindaki Gug |
|

|

Terminal Kartl Gzerindeki P7
Konektorl agagidakilere baglanir
Ana Kart Uzerindeki J7 Konektdru

Terminal Kartl Uzerindeki P9 Konektéru
suna baglanir
Ana Kart Uzerindeki J10 Konektdru

J2 Konektdrl

Yesil Topraklama ~\ / / Braket Vidasi

Jumper'i

baglanir

Terminal Panosu

]

Sekmesi

e

g,
T

Standoff

Pul Tertibatl
Montaj Vidasi
(3 yer)

Cizim 7
AC Gug Kaynag igin *J7

(g&sterilen) DC Gug Kaynagi
icin J6

Terminal Karti Gzerindeki P8
Konektéra
Ana Kart Uzerindeki J8
Konektoru

Terminal Kartl Gzerindeki P21

baglanir

Secgenek Kartindaki J3 Konektéru (Yuva

2)

Terminal Karti Uzerindeki P22 Konektort

baglanir

G/C Opsiyon Karti (Yuva 1) Gzerindeki P2

Konektoru

Braket Somunu, Pul
ve Kilit Pulu

Konnektoérd agagidakilere

/ Sogutucu
(Yalnizca AC GUg Kaynag igin)

Vida, Kilit Pulu ve
DUz Pul
(2 yer)

Bogluk Doldurucu
(sadece AC Gug
Kaynagi igin)

U6 Eprom

Gizim 8
(AC Gug Kaynag ile gosterilmigtir) Not: DC GUg

Kaynag ile Ist Emici ve Bogluk Doldurucu yoktur.

sekil 7: Model XGF868i LCD Ekran/ Arabaglanti Karti Alt Montaiji
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I/O Sogutucu Pul Tertibatl Vida ve Eglesen Somun

Képra Boglugu

gOsterilmemigtir)

Kopruye bakan)

Doldurucu
(KGpruye bakan beyaz } .
ylzey) GUg Kaynagi
T Vida, Kilit Pulu ve Sogutucu
-~ DUz Pul (2 yer) ‘
Pul DUzenegi ile Vida (3
yer) I
Bosgluk Gug Kaynagi Karti | ‘_( Bosluk Doldurucu
Doldurucu (beyaz 5 | > e \
. I/O Sogutucu . . NG S (PCB ye bakan
yUzey Ana Kart Gzerindeki J6 IR 3 ‘ .
o ; - | beyaz yuzey)
Konektori i. |

osluk Doldurucu (I/0

Sogdutucuya bakan beyaz yUzey) Standoff Gug Kaynagi Gzerindeki

J2 Konektdru
Arka Plaka Ana Kart Uzerindeki

Jb Konektoéru Gug Kaynagi Uzerindeki

J6 Konektoru

I/O Kart Braket Vidasi

Cizim 9 ,
Naylon Pul | i | tandoff
Parantez N 4 i ;7 R L
Naylon Yikayici Parantez .._.,.% __ \\‘I‘ug _—
Pul Tertibath Vida (2 yer) —- Panosu
e s - Ara Baglanti
Sogutuculu I/0 = — D @__-M%’ Panosu
Diiz Pul Karti (Yuva 1) - j 8 5
Uz Pu Ara Baglanti Kart
_ Ana Pano zerindeki P1
Kilit Pulu Segenek Kartindaki J2 Gug Kaynagi Uzerindeki Konektodru

J6 Konektoru

Vida : Konektord (Yuva 2) Ara Baglanti Karti Uzerindeki P2
Standoff -
Cizim T Konektdru

Cizim 10

Sekil 8: Model XGF868i I/ O Segenek Karti Alt Montaiji
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[bu sayfa icin igerik tasarlanmamistir]
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Ek A. Hizmet Kaydi

Ek A. Hizmet Kaydi

Al Girig

XGF868i akig doénustiricusinde herhangi bir servis prosedlrl gergeklestirildiginde servisin ayrintilari bu eke
kaydedilmelidir. Sayacin dogru bir servis ge¢gmisi, gelecekteki sorunlarin gideriimesinde son derece yardimci olabilir.
A.2 VeriGirisi

XGF868i icin eksiksiz ve ayrintili servis verilerini agagidaki Tablo 6 adresine kaydedin. Gerektiginde tablonun ek
kopyalarini olusturun.

Tablo 6. Veri Girisi

Hizmet Agiklamasi Tarafindan Gergeklestirildi
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Tablo 6. Veri Girisi

Hizmet A¢iklamasi Tarafindan Gergeklestirildi
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A.3 Teshis Parametreleri

XGF868i'nin basarill bir ilk kurulumundan sonra ve herhangi bir sistem arizasi fark edildiginde, teshis parametreleri
degerleri agsagidaki Tablo 7 adresine girilmelidir.

Tablo 7: Teshis Parametreleri

Parametre Baslangi¢ Guincel Parametre Baglangig Glincel
SS yukari CNTdn
SS asagi P#up
SNDSP P#dn
Tup TEMP
Tdown PRESR
DELTA AcVOL
Mw StvOL
REYN# Tu !
Tot K ——
ZIRVE% DT S
Qup Tu M
Qdown Td M
AMPup DT M!
AMPdn Vinst
CNTup
lyalnizca Burst Modu = S/M ise kullanilabilir
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[bu sayfa icin icerik tasarlanmamistir]
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Ek B. PanaView ile Kalibrasyon ve Test
B.1 Girig

Bu ek, PanaView™ arayuz yazihmini kullanarak XGF868i analog ¢ikislarinin ve girislerinin nasil kalibre edilecegini
acgiklamaktadir. Ayrica, opsiyonel toplayici, frekans, alarm réle c¢ikislari ve XGM868i donanim ve yaziliminin test
edilmesi de ele alinmaktadir. Ekte asagidaki spesifik konular yer almaktadir:

+  Yuva 0 analog ¢ikislarinin kalibre edilmesi

«  Opsiyon karti analog ¢ikiglarint kalibre etme

«  Opsiyon karti analog giriglerini ve RTD girislerini kalibre etme

«  Opsiyon karti alarm rélelerinin test edilmesi

«  Opsiyon karti toplayici ve frekans cikislarinin test edilmesi

«  XGF868i sinyal dizisi verilerinin ve bellek verilerinin yuklenmesi
«  EPROM, RAM ve DAC'In Test Edilmesi

«  Kanal sayisinin ayarlanmasi

«  XGF868iYyi varsayilan degerlere sifirlama

XGF868i elektronik muhafazasi, bir girig/gikis opsiyon karti takmak igin bir yuva igerir. Bu yuva Yuva 1 olarak
belirlenmistir ve gesitli segenek kartlari mevcuttur. Buna ek olarak, her XGF868i akig 6lger, Yuva 0 olarak belirtilen J1
terminal blogunda iki dahili analog gikis (A ve B) igerir.

Not: Bu kilavuzdaki Sézlesme, herhangi bir genisletme yuvasini Yuva X olarak tanimlar; burada X 0-2 arasinda bir
sayidir. Yuva 2 yalnizea iletigim kartlari icin kullanilir.

Mevcut opsiyon kartlarinin ve bunlarin kablolanmasina iligkin prosedurlerin tam agiklamasi igin Baglangi¢ Kilavuzu
icindeki B&IUmM 1, Kurulum ve Ek B, Veri Kayitlari bélumlerine bakin.
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B.2 Kalibrasyon/Test Menustine Erigim

Kalibrasyon/Test menisine PanaView yaziliminin Yeni Sayag¢ Tarayicisi menUsinden erigilir. Yuva 0 analog gikiglarini
kalibre etmek ve test etmek ve genisletme Yuvasi T'e takili herhangi bir opsiyon kartini kalibre etmek ve/veya test etmek
icin bu menuyd kullanin. Kalibrasyon talimatlarini takip ederken kilavuz olarak Sekil 3 sayfa 9 adresindeki menu
haritalarina bakin.

ONEMLI: XGF868i ile iletisim kurmaya c¢aligmadan énce, bilgisayarinizi bir RS232 arayuzi araciligiyla XGF868iye
bagladiginizdan emin olun. Kablolama araytzi detaylari igin, Baslangi¢ Rehberi ve Seri Haberlegme (916-054)
dékimanlarindaki Seri Port Kablolama kismina géz atin. Ayrica PanaView Kullanict Kilavuzu (910-211) adresinde
aciklandigi gibi PanaView'u da yltklemeniz gerexir.

XGF868i'ye gl verin ve baslatilana kadar bekleyin.

PanaView'u baslatin ve XGF868i'yi baslatip temel PanaView penceresini gérintuleyene kadar bekleyin.
PanaView Kullanim Kilavuzunda agiklandigr gibi, Meter Browser penceresini agin ve XGF868i'yi vurgulayin.
Islevleri Duzenle segenedini genigletin. Simdi asagida Sekil 9 gbsterilene benzer bir pencere belirir.

NSNS

E‘E XGME68i Y4AM.STD
Channel 1
Channel 2
Sum
Difference
Average
----- Meter Logs
ER=Y i runctions!
.. SITE EDIT MENU
% CALIBRATION;TEST
‘.. 7% PAUSE MEASUREMENT

Sekil 9: iglevleri Diizenle Segenegindeki Menuler

5. Kullanici programina veri girmek igin Kalibrasyon/Test menUsune cift tiklayin. Pencere Sekil 10 agagidaki kisma benzer
sekilde gérandr.

. CALIBRATION; TEST

TEST
Calibration Prewvious |tem
Signal array upload

Upload #GM memory
Hardware test Mext ltem

il |

Cloze

Sekil 10: Kalibrasyon/Test Meniisii

Takil girig veya ¢ikiglardan herhangi birini kalibre etmek veya test etmek igin bu ekin uygun boélimlerine gidin.

38 DigitalFlow™ XGF868i Servis Kilavuzu



Ek B. PanaView ile Kalibrasyon ve Test

B.3 Yuva 0 Analog Cikiglarini Kalibre Etme

Her XGF868i akig dlger, Yuva 0 olarak belirtilen J1 terminal blogunda iki dahili analog gikis (A ve B) igerir. Her cikig igin
hem sifir noktasi hem de tam 6lgek degerleri kalibre edilmelidir. Gézanurligu 5,0 pA (%0,03 tam dlgek) olan gikiglar
kalibre edildikten sonra dogrusalliklari test edilmelidir.

Not: Analog c¢ikisin sifir noktasi 0 mA ya da 4 mA olarak ayarlanabilir. Ancak, élgum cihazi 0-mA noktasini elde
etmek icin bu degeri ekstrapole edeceginden, kalibrasyon prosedlrl her zaman 4-mA noktasini kullanir.

Asagida Sekil 11 gosterildigi gibi, J1 terminal blogundaki analog ¢lkis A Uzerindeki yuke seri olarak bir ampermetre
yerlestirerek kalibrasyon icin hazirlayin.

Terminal Blogu J1 (Yuva 0)

RTN SIG RTN SIG

Ampermetre

sekil 11: Ampermetre Baglantisi (Cikis A)

1. Kalibrasyon/Test menusunden (bkz. Sekil 10 sayfa 38), segenedi agmak icin Kalibrasyon girigine ift tiklayin.
2. Orta bélmede, Yuva 0 Uzerine gift tiklayin.
Not: Yuva 1 secenegi yalnizca bu yuvaya bir segenek karti takiimissa orta bélimede gérandr.

3. Analog Cikis menUsini agmak igin Cikig A veya Cikis B tusuna gift tiklayin. (Bu kilavuzda érnek olarak Gikig A
kullanilacaktir).
ONEMLI: B Cikigini kalibre etme prosedurt A Cikisini kalibre etme proseddrt ile aynidir. Ancak, Gikis B adresini kalibre
ederken, ampermetrenin J1 terminal bloguna yeniden baglandigindan emin olun. Dogru pin numaralari i¢in
bkz. Sekil 11 sayfa 39.

4. Cikig araliginin alt ucunu kalibre etmek icin 4 mA Gzerine ¢ift tiklayin.

5. 4 mA YUKARI veya 4 mA ASAGI tuzerine ift tiklayarak ampermetre degerini 4 mA degerine ulasilana kadar YUKARI
veya ASAGI ayarlayin veya . 4 mA SAYI Uzerine gift tiklayin ve mA degerini dogrudan sag béimeye girin.

6. 4-mA degerine ulastiginizda, kalibrasyonu kaydetmek igin 4 mA KAYDET veya kalibrasyonu kaydetmeden
menuden gikmak igin 4 mA IPTAL Uzerine gift tiklayin.

Not: Ampermetre okumasi 4 veya 20 mA ayarinin 5,0 XA iginde ayarlanamiyorsa yardim igin fabrikayla iletisime

gecin.

7. PanaView Analog Cikis penceresine doner. 20 miliamperuzerine ¢ift tiklayin ve ¢ikis araliginin Gst ucunu kalibre
etmek igin 5. ve 6. adimlari tekrarlayin.

Not: Cikisin dogrusallik testi su anda yapiimayacaksa asagidaki istemi atlayin.
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8. Secili analog cikigin dogrusalligini test etmek igin % Test Uzerine ¢ift tiklayin.

9. Ampermetre degerini %50 cikigadresinde kontrol edin. Ardindan, farkli bir ¢iktisi (%0-100) girin ve ylzdeUzerine gift
tiklayin. Bu ayarda ampermetre okumasini kontrol edin ve isiniz bittiginde [Sayfadan C1k] tusuna tiklayin.

Tablo 8, sayfa 40 , hem 4-20 mA hem de 0-20 mA Olgekleri igin gesitli % Tam Olgek ayarlarinda beklenen ampermetre

okumalarini listeler. Yukaridaki ampermetre degerlerinin dogrulugunu teyit etmek igin bu tabloya bakin.

Tablo 8: Beklenen Ampermetre Okumalari

Tam Olgek % 4-20 mA Olgek* 0-20 mA Olgek*
0 4.000 0.000
10 5.600 2.000
20 7.200 4.000
30 8.800 6.000
40 10.400 8.000
50 12.000 10.000
60 13.600 12.000
70 15.200 14.000
80 16.800 16.000
90 18.400 18.000
100 20.000 20.000

* Tam ampermetre okumalari £0,005 mA olmalidir

Dogrusallik testi okumalari yukaridaki Tablo 8 'de listelenen degerlerin 5 pA icinde degilse, ampermetrenin dogrulugunu
ve kablo baglantilarini kontrol edin. Ardindan, distk ve ylksek seviye kalibrasyonlarini tekrarlayin. Analog ¢ikig dogrusallik
testini gegcemezse yardim igin fabrika ile iletisime gegin.

10. Kalibrasyon menlsUne dénmek igin islevden Cik Uzerine gift tiklayin. Ardindan kalibre etmek igin baska bir gikis segin
veya Kalibrasyon/Test menisiunden ¢ikmak igin [Sayfadan Cik] Gzerine tiklayin.
Bu, Yuva 0 analog gikiglarinin kalibrasyonunu tamamlar. ilave girigleri/cikislari kalibre etmek igin uygun bélime ilerleyin.
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B.4 Kalibrasyonating Yuva 1Segenek Kartlari

XGF868i'nin Yuva Tine takili herhangi bir opsiyon kartini kalibre etmek igin Sekil 10 sayfa 38'de gosterildigi gibi
Kalibrasyon/Test menUsUne girin.

1. Orta bélmede, Yuva 1 Uzerine gift tiklayin.
Not: Yuva 1 secenegi yalnizca bu yuvaya bir segenek karti takiimigsa orta bélmede gérdndr.

Mevcut tim cikiglarin (genellikle dért) yukaridaki istemde gérindugune dikkat edin. istenen gikig tarl A ve B gikig gifti
ve/veya C ve D gikis Gifti olarak gértnebilir. Kalibrasyon ve/veya test igin uygun ¢ikisi segmeniz yeterlidir. Bu bélimde,
istenen c¢ikislar her zaman A ve B konumlarina yerlestiriimistir ve C ve D konumlari netlik acisindan &zellikle
listelenmemigtir. Ayrica, Gikis A her zaman érnek olarak kullanilir. Ozel talimatlar igin uygun alt bélime gidin ve
prosedurlerde gosterilen "A" igin dogru cikis harfini degistirin.
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B.4.1 Analog Cikiglar

Yuva Te uygun bir opsiyon karti takilarak XGF868i'ye ek analog ¢ikislar eklenebilir. Bu opsiyon karti A, B, C ve D olarak
adlandirilan iki veya dért analog ¢ikis igerir. Her ¢ikisin sifir noktasi ve tam o6lgek degerleri kalibre edilmelidir. CézUnurlagu
5,0 pA (%0,03 tam élgek) olan gikiglar kalibre edildikten sonra dogrusalliklar test edilmelidir.

Not: Analog ¢ikisin sifir noktasi 0 mA ya da 4 mA olarak ayarlanabilir. Ancak, dlgim cihazi 0-mA noktasini elde etmek
icin bu degeri ekstrapole edeceginden, kalibrasyon prosedlirti her zaman 4-mA noktasini kullanir.

Opsiyon kartinin A ¢ikisindaki ytke seri olarak bir ampermetre yerlestirerek kalibrasyon igin hazirlayin. Terminal Blogu J2
Gzerindeki A ¢ikigl OUT(+) ve RTN(-) pinlerini tanimlamak icin sayfa 10’daki Sekil 4’e bakin.

2. Analog GCikis menUsini agmak igin Cikis A veya Gikis B tusuna cift tiklayin. (Bu kilavuzda érnek olarak Gikig A
kullanilacaktir).
ONEMLI: B Cikisini kalibre etme prosedirt A Gikisini kalibre etme prosedirt ile aynidir. Ancak, ampermetrenin J2
terminal bloguna yeniden baglandigindan emin olun. Dogru pin numaralari igin bkz. Sekil 4 sayfa 10.

3. Cikig araliginin alt ucunu kalibre etmek icin 4 mA Uzerine c¢ift tiklayin.

4. 4 mA YUKARI veya 4 mA ASAGI tuzerine gift tiklayarak ampermetre degerini 4 mA degerine ulasilana kadar YUKARI
veya ASAGI ayarlayin veya 4 mA Numeric Cal Gzerine gift tiklayin ve mA degerini dogrudan sag béimeye girin.

5. 4-mA degerine ulastiginizda, kalibrasyonu kaydetmek igin 4 mA KAYDET veya kalibrasyonu kaydetmeden menuden
cikmak igin 4 mA IPTAL Uzerine gift tiklayin.

Not: Ampermetre okumasi 4 veya 20 mA ayarinin 5,0 pA icinde ayarlanamiyorsa yardim icin fabrikayla iletisime

gecin.

6. PanaView Analog Cikis penceresine déner. 20 mA Uzerine gift tiklayin ve ¢ikis araliginin Gst ucunu kalibre etmek igin 3
ile 5 arasindaki adimlari tekrarlayin.
Not: Cikisin dogrusallik testi su anda yapilmayacaksa asagidaki istemi atlayin.

7. Secili analog ¢ikisin dogrusalligini test etmek igin % Test Uzerine gift tiklayin.
8. Ampermetre degerini %50 ¢ikig adresinde kontrol edin. Ardindan, farkli bir ¢iktisi (%0-100) girin ve yuzde Uzerine gift
tiklayin. Bittiginde, bu ayardaki ampermetre degerini kontrol edin ve [Sayfadan Gik] tuguna basin.

Tablo 8 sayfa 40 gesitli % Tam Olgek ayarlarinda hem 4-20 mA hem de 4-20 maA igin beklenen ampermetre okumalarini
listeler 0-20 mA dlgekleri. Yukaridaki ampermetre degerlerinin dogrulugunu teyit etmek igin bu tabloya bakin. Dogrusallik
testi okumalari tabloda listelenen degerlerin 5 KA iginde degilse, ampermetrenin dogrulugunu ve kablo baglantilarini
kontrol edin. Ardindan, dusuk ve yuksek seviye kalibrasyonlarini tekrarlayin. Analog ¢ikis dogrusallik testini gecemezse
yardim igin fabrika ile iletisime gegin.

Yuva 1 penceresine dénmek ve ek girig/cikiglar kalibre etmek igin [Sayfadan GIk] tusuna tiklayin veya Kalibrasyon/Test
menudsunu kapatmak igin [Sayfadan Cik] tusuna tekrar tiklayin.
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B.4.2 Analog Girigler

Yuva Te uygun bir opsiyon karti takilarak XGF868i'ye analog girisler eklenebilir. Bu opsiyon karti A, B, C ve D olarak
adlandirilan iki veya dért analog girig igerir. Her girigin sifir noktasi ve tam o6lgek degerleri kalibre edilmelidir.

Analog giriglerin kalibrasyonu igin kalibre edilmis bir akim kaynagi kullaniimasi gerekir. Bagimsiz bir kalibre edilmis
akim kaynagi mevcut degilse, kalibrasyon igin Yuva 0 analog ¢ikislarindan biri kullanilabilir. Analog giris kalibrasyonu
sirasinda, Yuva 0 analog c¢ikisi uygun zamanlarda duasuk referans, yuksek referans, 4 mA ve 20 mA sinyallerini
saglayacaktir.

ONEMLI: Analog girisleri kalibre etmek igin bir Yuva 0 analog ¢ikig kullanilacaksa, 6nce Yuva O analog c¢ikig
kalibrasyon proseduri tamamlanmalidir.

Opsiyon kartinin Girig A'sina bir Yuva 0 analog gikigi (veya bagmsiz kalibre edilmig akim kaynagi) baglayarak
kalibrasyon prosedurine hazirlanin. J2 terminal blogundaki Girig A igin IN(+) ve RTN(-) pinlerini tanimlamak igin bkz.
Sekil 4 sayfa 10.

Not: Analog girigin sifir noktasi 0 mA ya da 4 mA olarak ayarlanabilir. Ancak, élgim cihazi 0 mA noktasini elde etmek
icin bu degeri ekstrapole edeceginden, kalibrasyon proseduiri her zaman 4 mA noktasini kullanir.

1. Kalibrasyon/Test penceresinin orta bélmesinde Yuva 1 tzerine cift tiklayin.

2. Analog Girig menUsuni agmak igin istenen girige cift tiklayin (Girig A bu kilavuzda bir érnektir).

ONEMLI: B, C veya D Giriglerinin kalibre edilmesi A Giriginin kalibre edilmesiyle aynidir. Ancak, J2 terminal blogundaki
akim kaynaginin yeniden baglandigindan emin olun. Dogru pin numaralari icin bkz. $ekil 4 sayfa 10.

3. Kalibre edilecek referans noktasini segmek igin uygun segenegde cift tiklayin.
Adim 3'te mevcut olan segeneklerin her birine iliskin 6zel talimatlar iginadresindeki ilgili alt bélume gegin.

B.4.21 4 mA Secenegi
Kalibre edilmis akim kaynagdini 4 mA'ya ayarlayin.

« Analog Giris menuUsinde 4-mA segenedini sectiyseniz, gegerli 4 mA degerini kabul etmek i¢in KAYDET veya
girisi iptal etmek igin IPTAL Gzerine gift tiklayin. Her iki durumda da Analog Girig istemi yeniden goruntalenir.
B.4.2.2 20 mA Secenegi
Kalibre edilmis akim kaynagini 20 mA'ya ayarlayin.

« Analog Giris menusunde 20-mA segenedini secgtiyseniz, mevcut 20 mA dederini kabul etmek igin KAYDET veya
girisi iptal etmek igin IPTAL Uzerine ¢ift tiklayin. Her iki durumda da Analog Girig istemi yeniden géruntulenir.

Yuva 1 penceresine dénmek ve ek girig/gikiglari kalibre etmek igin [Sayfadan Cik] tuguna tiklayin veya Kalibrasyon/Test
menusund kapatmak igin [Sayfadan Cik] tusuna tekrar tiklayin.
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B.4.3 RTD Girigleri

RTD girigleri, Yuva Te uygun bir opsiyon karti takilarak XGF868i'ye eklenebilir. Bu opsiyon karti A, B, C ve D olarak
adlandirilan iki veya dért RTD girisi igerir. Girisinin her biri igin hem set hem de edim sicaklik degerleri kalibre edilmelidir.

RTD giriglerinin kalibrasyonu igin kalibre edilmis bir RTD kaynagdi kullaniimasi gerekir.

ONEMLI: Analog girisleri kalibre etmek igin bir Yuva 0 analog ¢ikis kullanilacaksa, énce Yuva 0 analog ¢ikis kalibrasyon
prosedurt tamamlanmalidir.

Bagimsiz kalibre edilmis bir RTD kaynagini opsiyon kartinin istenen girigsine baglayarak kalibrasyon prosedudrine
hazirlanin. J2 terminal blogundaki Girig A igin RTD (+) ve COM(-) pinlerini tanimlamak igin Sekil 4 sayfa 10 adresine bakin.

1. Kalibrasyon/Test penceresinin orta bélmesinde Yuva I Gzerine gift tiklayin.

2. RTD Kalibrasyonu menUsintu agcmak igin istenen girise gift tiklayin.

ONEMLIE: her bir girigi kalibre etme prosedirt aynidir. Ancak, J2 terminal blogundaki sicaklik referansinin yeniden
baglandigindan emin olun. Dogru pin numaralari igin bkz. $ekil 4 sayfa 10.

Yukarida gésterilen her bir segenekle ilgili 6zel talimatlar iginadresindeki baglanti alt bélumune gegin.

B.4.4 Ayar Noktasinin Girilmesi

1.  Devam etmeden dnce RTD'Yi bir sicaklik banyosuna yerlestirin ve istenen ayar noktasi sicakliginda stabilize olmasini
bekleyin. RTD'yi bir RTD simulatérine bagladiysaniz, RTD simulatérint dusuk sicaklik degerine ayarlayin.

2. RTD ayar noktasini programlamak igin Set Uzerine gift tiklayin.

3. Sag bolmeye istenen ayar noktasi sicakligini girin ve [Sonraki Oge] tusuna tiklayin.

4. Yeni ayar noktasi dederini kabul etmek igin STORE veya girisi iptal etmek igin IPTAL Uzerine ¢ift tiklayin.

B.4.5 Egim Girig

1. RTDYi istenen egim noktasi sicakliginda stabilize etmek igin bir sicaklik banyosuna yerlestirin. RTD'yi bir RTD
simulatérune bagladiysaniz, RTD simulatérund yuksek sicaklik degerine ayarlayin.

2. RTD egdim noktasini programlamak igin Egim Gzerine gift tiklayin.

3. Sag bolmede, istenen edim noktasi sicakligini girin ve [Sonraki Oge] tusuna tiklayin.

4. Yeniegim noktasi degerini kabul etmek igin STORE veya girisi iptal etmek igin IPTAL Gzerine ¢ift tiklayin.

Yuva 1 penceresine ddnmek ve ek girig/cikislar kalibre etmek igin [Sayfadan Cik] tusuna tiklayin veya Kalibrasyon/Test

menudsunu kapatmak igin [Sayfadan Cik] tuguna tekrar tiklayin.
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B.4.6 Frekans Cikiglarinin Test Edilmesi

Yuva T'e uygun bir opsiyon karti takilarak XGF868i'ye frekans cikiglari eklenebilir. Bu opsiyon karti A, B, C ve D olarak
adlandirilan iki veya dért frekans gikisi igerir.

Opsiyon kartinin A Cikisina bir frekans sayaci baglayarak test prosedirtine hazirlanin. Frekans ¢ikisi kablo baglantisi
icin Sekil 2, sayfa 7'ye ve J2 terminal blogundaki Gikig A icin OUT(+) ve RTN(-) pinlerini tanimlamak igin Sekil 4, sayfa
10'a bakin.

1. Kalibrasyon/Test penceresinin orta bélmesinde Yuva 1 Gzerine cift tiklayin.

2. Frekans Cikigi menusuni agmak igin istenen gikiga cift tiklayin. (Bu kilavuzda érnek olarak Gikig A kullanilacaktir).

ONEMLI: B, C veya D Cikiglarini test etme proseddrt A Cikigini test etme prosedird ile aynidir. Ancak, J2 terminal
blogundaki frekans sayacinin yeniden baglandigindan emin olun. Dogru pin numaralari igin bkz. Sekil 4
sayfa 10.

3. Frekans istemine bir frekans (1 ile 10.000 Hz arasinda) girin ve [Sonraki Oge] tuguna tiklayin. Frekans sayacinin dogru
degeri okudugunu dogrulayin.

4. Mevcut tim frekans cikislarini test etmek igin 2. ve 3. adimlar tekrarlayin. Herhangi bir frekans cikisi testi
gegemezse, yardim igin Panametrics ile iletisime gegin.

Yuva 1 penceresine dénmek ve ek girig/cikiglar kalibre etmek igin [Sayfadan Cik] tuguna tiklayin veya Kalibrasyon/Test

menudsund kapatmak igin [Sayfadan Cik] tusuna tekrar tiklayin.

B.5 XGF868i Yazilim ve Donaniminin Test Edilmesi

Girig ve gikig kartlari igin kalibrasyon prosedurlerine ek olarak, Kalibrasyon/Test menusi XGF868i donanimi igin testler
ve sinyal dizisi verilerini ve XGM868i bellek igeriklerini inceleme icin PC dosyalarina yukleme prosedurleri sunar.
XGF868i donanimini ve yazimini test etmek igin:

1. Meter Browser penceresini agin ve XGF868i'yi vurgulayin.

2. iglevleri Dizenle segenegini genisletin. Pencere simdi Sekil 9 sayfa 38 kismina benzer sekilde goranur.
3. Kalibrasyon/Test menUsunegift tiklayin. Pencere Sekil 10 sayfa 38 dekine benzer sekilde gérindir.

Veri yuklemek ve donanimi test etmek icin uygun bélime ilerleyin.
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B.5.1 Sinyal Dizisi Verilerinin Yiklenmesi

Kullanici, XGF868i sinyal dizisi verilerini inceleme igin yuUkleyerek dénustdrtcu sinyalinin uygun sekilde olup olmadigini
kontrol edebilir ve gerekirse kurulum parametrelerini degistirebilir.

ONEMLI: Herhangi bir parametreyi dedistirmek icin bu verileri kullanmadan énce Panametrics'e danigin.

1. Kalibrasyon/Test menusundeki Sinyal Dizisi Yukleme segenegine gift tiklayin.

2. stediginiz Kanalina gift tiklayin.
3. Bir sonraki istemde YUklenecek belirli Dizisi sorulur. Bes segenek mevcuttur:

« Ham UP (Yukari Akig) Sinyali

+ Ham DOWN (Asagi Akig) Sinyali

«+ CFUNC UP (Korelasyon Fonksiyonu Yukari Akig)

« CFUNC ASAGI (Korelasyon Fonksiyonu Agagi Akis)
+ CCFUNC (Gapraz Korelasyon Fonksiyonu)

istenen diziye gift tiklayin.
4. PanaView artik dizi verilerini Yiklemek igin iki segenek sunmaktadir.
« Goruntilemek igin adresine Gift tiklarsaniz, pencerenin sag bdlmesi asadidaki Sekil 12 'ye benzer sekilde gérunur
ve veriler hemen degerlendirilebilir. Pencereyi kapatmak ve Kalibrasyon/Test menisine dénmek igin [Sayfadan

Cik] tusuna tiklayin.

. CALIBRATION/TEST

TEST MEMORY
LCalibration

Previous [bem

Upload #GM memany

Hardware test Mext ltem

il |

UPLOAD MOW? TO DISPLAY -
Anapto load Raw UP signal —
Chatitkel Channel 1

UPLOAD WOW? TO DISPLAY
HEx # BYTES 00E4

Exit Page

i

Sekil 12: PanaView'da Goruntulenen Sinyal Dizisi Verileri

Dosya tusuna cift tiklarsaniz, asagidaki Sekil 13'e benzer baska bir pencere agcilir. Bir dosya adi girin ve [Save]
tuguna tiklayin. PanaView dizi verilerini bir Windows dosyasinda KAYDET ve Kalibrasyon/Test penceresini kapatir.
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paveas 21|
Save in: I 5 Panaview j Lo =¥ E3-
| chart Log3.txt |s#] sitez. it
Jlogs @MeterConFigs.mdb Site3, sit
| IPanaview_1.3.11_EXE_ONLY hewlogl bxt Sitest . prt
[:I Panaview_1.3.7_Exe_Only PanaCom.ocx Sited. sit
CFUNCUP | Panaview. exe warklsit
ComErr, TAT @Pana\fiew.ldb Wiork2, sit
errar.log @Pana\fiew.mdh working.sit
gsite. sit E raw kxk workingl, sit
T help. pdf RawlP HMTMEM
Logt txk Site1.sit
Loga.txk Site1.kxt
4| | -l

File name: || j Save I
Save az lype: IAII Files [*.%) j Cancel |

Sekil 13: Sinyal Dizisi Verilerini Dosyaya Kaydetme

B.5.2 XGF868iBellegin Yuklenmesi
ONEMLI:  Bu segenek sadece fabrika kullanimi igindir.

Upload XGM Memory segenedi baska bir tanilama aracidir.
ONEMLI:  Herhangi bir parametreyi degistirmek icin bu verileri kullanmadan énce Panametrics'e danigin.

1. Calibration/Test menusinde Upload XGM Memory segenegine cift tiklayin.
2. ilk istemde Hex Baglangi¢ Adresigdsterilir. [Sonraki Oge] tuguna tiklayin.
3. Bir sonraki komut istemi Hex # Bytesicin dederi géruntuler. Sonraki Oge] tuguna tiklayin.
4. PanaView artik Yukleme XGM bellegi igin iki segenek sunuyor.
« Goruntilemek igin adresine gift tiklarsaniz, pencerenin sag bélmesi asadidaki Sekil 14 ‘e benzer sekilde
gérunur ve veriler hemen degerlendirilebilir. Pencereyi kapatmak ve Kalibrasyon/Test menisine dénmek
icin [Sayfadan Cik] tusuna tiklayin.

TEST MEMORY
Calibration
Signal aray upload

Hardware test

0050 FOCE 36007530 J6ul

UPLOAD NOWwW? TO DISPLAY
HEX< # BYTES 0064
HEX START ADDRESS 00000000

Exit Page

:

Sekil 14: PanaView'da Goértintiilenen XGF868i Bellek Verileri

- DosyayaUzerine gift tiklarsaniz, Farkli Kaydet penceresi ( Sekil 13 sayfa 47'deki benzeri) acilir. Bir dosya adi
girin ve [Save] tusuna tiklayin. PanaView dizi verilerini bir Windows dosyasinda KAYDET ve Kalibrasyon/Test
penceresini kapatir.
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B.5.3 XGF868i Donaniminin Test Edilmesi
PanaView'u kullanarak XGF868i donaniminin énemli unsurlarini kontrol edebilirsiniz. EPROM, NVR, RAM, FIFO ve DAC. Siz de
yapabilirsiniz:

«  Program ve test segenekli kartlar

«  Site saglama toplamlarini ve kalibrasyon degerlerini okuyun

+ LCDigin kontrasti test edin ve ayarlayin

+  Kanal sayisini ayarlayin (1veya 2)

«  XGF868iyi varsayilan degerlerine yeniden baslatin
ONEMLI:  XGF868i asagidaki bélimlerde yer alan testlerden herhangi birinde basarisiz olursa Panametrics ile iletisime

gegin.
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B.5.3.1 EPROM Testi

EPROM'U test etmek igin Kalibrasyon/Test menusinden:

1. Kalibrasyon/Test penceresinin sol bélmesinden Donanim Testilzerine cift tiklayin.

2. Orta bélmede, EPROM TEST Uzerine ¢ift tiklayin.

3. Sa§ boélmede EPROM Toplam Degerigbruntilenir. Donanim Testi segenedine dénmek igin [Sonraki Oge] veya
[Sayfadan Cik] ve ana Kalibrasyon/Test menUsine dénmek igin [Sayfadan Cik] tuguna tekrar tiklayin.

B.5.3.2 NVRTesti

1. Kalibrasyon/Test penceresinin sol bélmesinden Donanim Testi Uzerine gift tiklayin.

Not: Donanim Testi segenegindeyseniz, adim 2'ye atlayin.

2. Orta bélmede, NVR TEST Uzerine ¢ift tiklayin.

3. Sag bdélmedeki bir mesaqj testin birkag dakika strecegini ve testi yarida kesmenin belledi bozabilecegdini belirtir.
Teste devam etmek igin [Sonraki Oge] tusuna tiklayin.

4. NVR testi gecgerse, ekran asagidaki Sekil 15 'a benzer sekilde gérunur. Donanim Testi segenedine dénmek igin
[Sayfadan Cik] ve ana Kalibrasyon/Test menusdne dénmek igin [Sayfadan Cik] tusuna tekrar tiklayin.

x|
TEST Program memory test WAL UE
Calibration Frevious tem
Signal array upload Inverted bit pattern: B
Lipload #Gh memaor Mo erors detected
Press Enter to continue

Execute test? “es -

WARMING: HRThe selected test will require several minutes for comp |

TESTS MWR TEST

EPROM sum = 51CE =

TESTS EPROM TEST %

Exit Page |

Sekil 15: NVR Testinin Tamamlanmasi
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PanaView ile Kalibrasyon ve Test

B.5.3.3 RAM Testi
RAM'i kontrol etmek igin:

Not:

1.
2.
3.

Donanim Testi segenegindeyseniz, adim 2'ye atlayin.

Kalibrasyon/Test penceresinin sol bélmesinden Donanim Testi Uizerine gift tiklayin.

Orta bélmede, RAM TEST/ Uzerine gift tiklayin.

Sag bdélmede RAMIn calisip galismadigina dair bir gésterge ile birlikte RAM Degeri, goéruntulenir. Donanim Testi
secenedine dénmek igin [Sonraki Oge] veya [Sayfadan Cik] ve ana Kalibrasyon/Test menisine dénmek icin tekrar
[Sayfadan Cik] tiklayin.

B.5.3.4 FIFO Testi
FIFO'yu kontrol etmek igin:

Not: Donanim Testi segenegindeyseniz, adim 2'ye atlayin.

1.
2.
3.

B.5.

Kalibrasyon/Test penceresinin sol bdlmesinden Donanim Testi Uzerine gift tiklayin.

Orta bélmede, FIFO TEST Uzerine cift tiklayin.

Sag bdélmede, bir mesaj istenen bit sayisini, yaklasik sapmayi ve ortalama érnegi listeler. Testi gerceklestirmek igin
[Sonraki Oge] tuguna tiklayin, Donanim Testi segenedine dénin ve ana Kalibrasyon/Test menusiine dénmek igin tekrar
[Sayfadan Cik] tusuna tiklayin.
3.5 LCDTesti

LCD'yi test etmek igin:

Not:

1.

Donanim Testi segcenegindeyseniz, adim 2'ye atlayin.

Kalibrasyon/Test penceresinin sol bdlmesinden Donanim Testi Uzerine ¢ift tiklayin.

2. Orta bélmede, LCD TEST Uzerine ¢ift tiklayin.

3. LCD ug kez yanip sénerken, PanaView sag bdlmesindeki bir mesaj test degerlerini gosterir. Donanim Testi segenegine
dénmek igin [Sonraki Oge] veya [Sayfadan Cik] ve ana Kalibrasyon/Test menisine dénmek igin [Sayfadan Cik] tuguna
tekrar tiklayin.
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B.5.3.6 LCD Kontrast
LCD kontrastini degistirmek igin:

Not:

1

2.
3.
4

Donanim Testi segenegindeyseniz, adim 2'ye atlayin.

Kalibrasyon/Test penceresinin sol bélmesinden Donanim Testi Uzerine cift tiklayin.

Orta boélmede, LCD KONTRASTI Uzerine gift tiklayin.

LCD kontrastini degistirmek i¢in Darken veya Lighten Uzerine cift tiklayin.

istediginiz kontrasti elde ettiginizde, kontrasti kaydetmek igin Store (KAYDET) veya kontrasti degdistirmeden
Hardware Test menUstne dénmek igin IPTAL Gzerine gift tiklayin.

B.5.3.7 DAC Testi
DAC'yi (dijital-analog dénusturict) test etmek igin:

Not: Donanim Testi segenegindeyseniz, adim 2'ye atlayin.

1.

2.
3.

Kalibrasyon/Test penceresinin sol bélmesinden Donanim Testi tuguna cift tiklayin.

Orta bélmede, DAC TEST Uzerine gift tiklayin.

Orta bolme Sifirlama’nin galisip galigmadigini gosterir. Geri donmek igin [Sonraki Oge] veya [Sayfadan Cik] adreslerine
tiklayin. Donanim Testi segenedini segin ve ana Kalibrasyon/Test menusine dénmek igin [Sayfadan Cik] 6gesini
tekrar segin.

B.5.3.8 Site Kontrol Toplamlari
Site saglama toplamlarini gérintilemek igin:

Not:

1.

2.
3.

Donanim Testi se¢genedindeyseniz, adim 2’ye atlayin.

Kalibrasyon/Test penceresinin sol bdlmesinden Donanim Testi Uizerine ift tiklayin.

Orta bélmede, SITE CHECKSUMS Uzerine cift tiklayin.

Sag bolmede site saglama toplami degderlerinin bir listesi gértntulenir. Donanim Testine dénmek igin [Sonraki Oge]
veya [Sayfadan Cik] tiklayin. Segenegini segin ve ana Kalibrasyon/Test menisine ddnmek igin tekrar [Sayfadan Cik]
tusuna gidin.
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B.5.3.9 Kalibrasyon Degerleri
Kalibrasyon degerlerini géruntilemek igin:

Not: Donanim Testi segenegindeyseniz, adim 2'ye atlayin.

1. Kalibrasyon/Test penceresinin sol bélmesinden Donanim Testilzerine cift tiklayin.

2. Orta bélmede, CALIBRATION VALUES Uzerine ¢ift tiklayin.

3. Sag boélmede DAC kalibrasyon dederlerinin bir listesi goruntulenir. Donanim Testine dénmek igin [Sonraki Oge] veya
[Sayfadan Cik] tiklayin. Secenegini segin ve [Sayfadan Cik] again ana Kalibrasyon/Test mentsune dénan.

B.5.3.10 istege Bagh Kart EEPROM'unun Programlanmasi
istege baglh bir kart igin EEPROM'u programlamak igin:

1. Kalibrasyon/Test penceresinin sol bélmesinden Donanim Testi Uzerine gift tiklayin.

2. Orta bélmede, PROG OPCARD EEPROM Uzerine gift tiklayin.

Bunu yapabilmeniz igin Bir Opcard segin, orta bélmede olasi opsiyon kartlarinin bir listesi géruntdlenir. Kaydirin ve
takili kart tarane ¢ift tiklayin.

4. Program Kart Revizyonunu sorar. Sag bélmeye revizyon harfini girin ve [Sonraki Oge] tusuna tiklayin.

5. Bir sonraki istemde Grup # sorulur. Uygun degeri girin ve [Sonraki Oge] tusuna tiklayin.

6. Bir sonraki istemde Ozel Mod# sorulur. Uygun degeri girin ve [Sonraki Oge] tusuna tiklayin.
7
8
9

w

Program simdi Ay adresini sormaktadir. Kaydirin ve istediginiz aya ¢ift tiklayin.
Bir sonraki istem GUn adresini sorar. istediginiz degeri girin (Iden 31'e kadar) ve [Sonraki Oge] tuguna tiklayin.
Bir sonraki istemde Yil sorulur. Uygun degeri girin (2002'den 2089'a kadar) ve [Sonraki Oge] tuguna tiklayin.
10. Son istemde Seri Numarasi sorulur. Uygun dederi girin ve [Sonraki Oge] tusuna tiklayin.
1. Sag bolmede artik programlanmig Ustbilgi Bilgileri gérantulenir. Verileri inceledikten sonra [Sonraki Oge] veya [Sayfadan
Cik] Donanim Testi segenegine dénmek igin.
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B.5.3.11 iste§e Bagh Kart EEPROM'unun Okunmasi
istege bagl bir kart igin EEPROM verilerini okumak igin:

oN N

Kalibrasyon/Test penceresinin sol bélmesinden Donanim Testi Gizerine cift tiklayin.

Orta boélmede, READ OPCARD EEPROM Uzerine ¢ift tiklayin.

istege bagl karti tutan Yuvasina (1 veya 2) cift tiklayin.

Sag bolmede Ustbilgi Bilgileri listelenir. Bu verileri inceledikten sonra [Sonraki Oge] tusuna tiklayin.

Sag bolmede artik Kalibrasyon Dederleri gosteriimektedir. Bu verileri inceledikten sonra [Sonraki Oge] tusuna
tiklayin.

Sag boélmede artik RTD Kalibrasyon Degerleri gosterilmektedir. Bu verileri inceledikten sonra, Hardware Test
secenedine donmek igin [Sonraki Oge] veya [Sayfadan Cik] tiklayin.

B.5.3.12 Kanal Sayisinin Ayarlanmasi
Géruntulenecek XGF868i kanallarinin sayisini ayarlamak igin:

1.

2.
3.

Kalibrasyon/Test penceresinin sol bélmesinden Donanim Testi (izerine cift tiklayin.

Orta boélmede, Set #Chansuzerine ¢ift tiklayin.

Kanal Sayisi penceresinde 1 veya 2 Kanal Uzerine gift tiklayin. PanaView Donanim Testine geri dénme segenedgi.
Ana Kalibrasyon/Test menlsine dénmek icin [Sayfadan Cikig] ve Kalibrasyon/Test menusinden gikmak igin [Kapat]
tuglarina tiklayin.

B.5.3.13 XGF868i'yi Varsayilan Degerlere Baslatma
XGF868i'yi orijinal varsayilan degerlerine geri ydklemek igin:

1.

2.
3.

Kalibrasyon/Test penceresinin sol bélmesinden Donanim Testi Uzerine gift tiklayin.

Orta bélmede, Initialize Meter Uzerine ¢ift tiklayin.

Sag bdélmede, baslatma sonrasinda tim uygulama parametrelerinin yeniden girilmesi gerektigini belirten bir
Uyarisi gorantulenir. Tiklayin Devam etmek iGin [Sonraki OJe] veya Donanim Testi segenegdine dénmek igin [Sayfadan
Cik] tusuna tiklayin.

Orta bélmede, Sayaci Sifirlamak igin Evet tusuna gift tiklayin veya XGF868i'yi mevcut durumunda birakmak igin
Hayir tuguna tiklayin. Evet égesini segerseniz, XGF868i varsayilan ayarlarina déner ve PanaView Kalibrasyon/Test
menusunden ¢ikar.
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Not: XGF868iYyi ilk kez baglattiginizda, LCD parametrelerinin sayisi KAPALI olarak ayarlanir. Olgilen parametreleri
godruntilemek icin LCD'yi programlamaniz gerexir.

Islevleri Dtzenle menustnde, Site DUzenleme Mendusune ¢ift tiklayin.

Site Dlzenleme Mendstinde, Global girisine ve ardindan Girig/Cikis segenegdine ¢ift tiklayin.

Giris/Cikis segeneginden, orta bélmedeki Display segenegini vurgulayin ve gift tiklayin.

ilk istemde # LCD Parametreleri sorulur. istediginiz numaraya ¢ift tiklayin (OFF ile 1-4 arasi ve KEY arast).

OFF ayar 6lgum ekranini kapatirken, KEY ayari kullanicilarin Tus Takimi Programina erismeden ok tusglari araciligiyla
6lcim ekranini degistirmelerini saglar. ANAHTARINI seGerseniz:

A wp

« Goruntulenen parametre digindaki bir parametreyi gérunttlemek igin, ¢esitli parametreler arasinda gezinmek
uzere [A] veya [V] tuslarina basin.

- iki kanalli bir XGF868i'de kanal segenekleri arasinda gezinmek igin, istediginiz secenege ulasana kadar [<] veya
[>>] tuslarina basin.

5. Asagidaki Tablo 9 'da listelendigi gibi istediginiz Kanal se¢cenegine ilerleyin.
Tablo 9: Kanal Segenekleri

Opsiyon Aciklama

CHI1 Kanal 1
CH2 Kanal 2
SUM CHI+CH2
DIF CHI1-CH2
AVE (CH1+CH2)/2

6. Her kanal igin Tablo 10 adresinde gosterildigi gibi istediginiz Olgim Parametresini segin.
7. Her parametre igin 3. ve 4. adimlari tekrarlayin. PanaView Global I/O menusune geri déner.
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Tablo 10: Mevcut Olcim Parametreleri

Option Bar ‘ Aciklama iyi Kotu ‘

VEL Akig hizini géruntuler N.A. N.A.
VOLUM Hacimsel akigi géranttler N.A. N.A.
+TOTL ileri toplam hacim akigini goérantuler N.A. N.A.
-TOTL Ters toplam hacim akigini gérantdler N.A. N.A.
ZAMAN Toplam akig élgim sudresini goéruntuler N.A. N.A.
MDOT Katle akigint gérantuler N.A. N.A.
+KUTLE ileri toplam kutle akigini gérantuler N.A. N.A.
-MASS Ters toplam kutle akigini gérantualer N.A. N.A.

SS yukari Yukarr akig dénusturtcusu igin sinyal guctnd géruntuler 50-75 &lt;50 or &gt;75
SS asagi Asagi akig dénustUrdcusu igin sinyal gicuna géruntuler 50-75 &lt;50 or &gt; 75
SNDSP Gaz iginde élgulen ses hizini goéruntuler N.A. N.A.

Tup Yukari akis ultrasonik sinyal gegis suresini géruntuler N.A. N.A.
Tdown Asagi akig ultrasonik sinyal gegis stresini géruntuler N.A. N.A.
DELTA Yukari akig ve asagdr akis sinyalleri arasindaki gegis suresi farkini NA. NA.

goérantualer

TotK Toplam K faktérand gérantuler. N.A. N.A.
ZIRVE% Tepe noktasinin yuzdesini gérunttler (varsayllan olarak +50 N.A. N.A.

olarak ayarlanmistir)

Qup Yukari akig dénustartctsu igin sinyal kalitesini géranttler >1200 -400 ila +400
Qdown Asagi akis dénustlricusu igin sinyal kalitesini géruntuler >1200 -400ila +400
AMPup Yukari akis transdUserinin sinyal genlik degerini gértntuler 245 &lt;19 or &gt;29
AMPdn Asagi akig transduserinin sinyal genlik degerini géruntuler 24 +5 &lt;19 or &gt; 29
CNTup Yukari akis kazang ayari icin AGC DAC sayisini gérdntuler. N.A. N.A.
CNTdn Asagi akis kazang ayari igin AGC DAC sayisini gértntuler. N.A. N.A.
PHup Yukari akis dénusturtctsu igin sinyal tepe noktalarini gérantuler. | 100-2300 | &lt;100 or &gt;2300
P#dn Asagi akig dénustlrdcasu igin sinyal tepe noktalarini géranttler. | 100-2300 | &It;100 or &gt;2300
TEMP Gaz sicakligini gésterir (0/4-20 mA girigsinden). N.A. N.A.
PRESR Gaz basincini gésterir (0/4-20 mA giriginden). N.A. N.A.

Mw Molekuler agirhgi gérantdler. N.A. N.A.

z Sikistirilabilirligi géruntaler. N.A. N.A.
AcVOL Gergek hacimsel akigi géruntuler. N.A. N.A.
StvoL Standart hacimsel akigi géruntdler. N.A. N.A.

Tu s Yukari yénde Skan gegis suresini goérantuler. N.A. N.A.

Td s Asagi yénde Skan gegig suresini géruntuler. N.A. N.A.

DTS Skan Delta T'yi gérantuler. N.A. N.A.

TuM! Yukari akis 6lgim gegis sUresini géruntuler. N.A. N.A.
Td M Asadi yonde Olguim gegis sUresini géruntuler. N.A. N.A.
DT M! Olguim Delta T'yi géruntuler. N.A. N.A.
Vinst Anlik hizi géruntuler. N.A. N.A.
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[bu sayfa icin icerik tasarlanmamistir]
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Ek C. Fabrika Testleri

Ek C. Fabrika Testleri
C.1 Girig

Kullanici gavenligi igin, XGF868i ayri bir menude iki ézel iglev sunar: tek kanalli veya iki kanalli galigma segimi ve
fabrika varsayilan sifilamast. ilk iglev, Gretim sirasinda ayarlanan kanal konfigtrasyonlarini sifirlamanizi saglarken,
sifirlama iglevi, dlgim cihazini orijinal durumuna geri yUkleyerek, program bellegindeki potansiyel hatalar
temizlemenizi saglar.

Fabrika Testi menUsine girmek igin, [Escape], tugsuna ve ardindan sirasiyla yukari ok tugsuna ([A]), sag ok tusuna ([I>]),
asadi ok tuguna ([V]), sol ok tuguna ([<1]), tekrar yukari ok tuguna (tug takimi etrafinda bir ddngu olusturarak) ve son
olarak [Enter] tuguna basin. Ekranda agagida gésterildigi gibi bir FABRIKA TESTi géruntulenir.

FABRIKA TESTI
CHAN =1<

C.2 Kanallarinin Sayisini Sifilama
Géruntulenen kanal sayisini sifirlamak igin:

1. Fabrika Testi menUstnde CHAN secenedine ilerleyin ve [Enter] tusuna basin.
2. istediginiz kanal sayisina (1 veya 2) ilerleyin ve [Enter] tuguna basin.
3. XGF868i, Fabrika Testi menUsUne geri déner. Parametre ekranina dénmek igin [Escape] tugsuna basin.

C.3 XGF868i'yi Fabrika Varsayilanlarina Sifilama

1. Fabrika Testi menUsunde INIT segenegine ilerleyin ve [Enter] tusuna basin.

2. Ekranda baslangig dizesi "ESKEOQ" goéruntulenir. Karakterler arasinda hareket etmek igin sol ve sag ok tuslarini, her
bir karakteri degistirmek icin yukari ve asagi ok tuslarini, dize "FRIG" arti kanal sayisi (yani FRIGI veya FRIG2) olana
kadar kullanin. [Enter] tusuna basin.

XGF868i fabrika varsayillan ayarlariyla yeniden baslatilir ve “Olgim cihazi ayarlarini gézden gegirin” mesajini
goéruntdler. Sayag ekrani igin varsayilan ayar KAPALI oldugundan, LCDYi sifirlamak igin asagida agiklandig gibi
Tug Takimi Programina girmeniz gerekir.

[Escape], [Enter], [Escape] tuslarina basin.

Tus Takimi Programi penceresinde PROG tusuna gidin ve [Enter] tuguna basin.

PROG menUsUnde GLOBL segenegine ilerleyin ve [Enter] tusuna basin.

I/0 segenegine ilerleyin ve [Enter] tugsuna basin.

LCD segenegine ilerleyin ve [Enter] tusuna basin.

Pencere simdi # LCD Parametreleri adresini sorar. istediginiz numaraya ilerleyin (KAPALIdan 1-4'e ve TUS'a) ve
[Enter] tusuna basin.

9. Asagidaki Tablo 11 'de listelendigi gibi istediginiz Kanal segenegine ilerleyin.

© N o ok w

Tablo 11: Kanal Segenekleri

Opsiyon Aciklama

CHI Kanal 1
CH2 Kanal 2
SUM CHI1+CH2
DIF CHI-CH2
AVE (CH1+CH2)/2

10. Programlama Kilavuzunda gésterildigi gibi her kanal igin istenen Olcim Parametresini segin.
Not: Bu istemlerdeki 6l¢im birimleri GLOBL-SYSTM menustnde segilen birimlerdir.
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]

Onceki iki komut istemi, belirtilen LCD Parametrelerinin tUmu ayarlanana kadar tekrarlanir. Tam ekran parametreleri
ayarlandiginda, lgim cihazi Global 1/O penceresine déner. Tug Takimi Programindan ¢ikmak igin [Escape] tusuna ¢ kez
basin.

Tug Takimi Programindan g¢iktiktan sonra XGF868i kendini sifirlayacak ve bu bdélimde belirtilen parametreleri
géruntilemeye baslayacaktir. Birden fazla parametre ayarlanmissa, her parametre sirayla gérunttlenecek ve ekran
degisiklikleri arasinda birkag saniye duraklayacaktir.
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Garanti

Panametrics tarafindan Uretilen her cihazin malzeme ve isgilik agisindan kusursuz oldugu garanti edilir. Bu garanti
kapsamindaki sorumluluk, Pa nametrics Sensing'in  takdirine bagll  olarak cihazin  normal galismasina
déndurdlmesi veya cihazin degistiriimesi ile sinirlidir. Sigortalar ve akuler 6zellikle herhangi bir sorumlulugun diginda
tutulmustur. Bu garanti, ilk aliciya teslim tarihinden itibaren gegerlidir. Panametrics ekipmanin kusurlu oldugunu
tespit ederse, garanti sUresi su sekildedir:

® elektronik veya mekanik arizalar igin teslimattan itibaren bir yil

® sensor raf dSmru igin teslimattan itibaren bir yil
Panametrics, ekipmanin yanhs kullanim, yanhs kurulum, yetkisiz yedek parga kullaonimi veya Panametrics
tarafindan  belirtilen yénergelerin  digindaki ¢alisma kosullari nedeniyle hasar gérdugunia tespit ederse,
onarimlar bu garanti kapsaminda degjildir.

Burada belirtilen garantiler mUnhasirdir ve yasal, agik veya zimni diger tim garantilerin yerine gecer

(satilabilirlik ve belirli bir amaca uygunluk garantileri ve iglem veya kullanim veya ticaret sUrecinden
kaynaklanan garantiler dahil).

iade Politikasi
Bir Panametrics cihazi garanti stresi iginde arizalanirsa, asagidaki prosedur uygulanmalidir:

1. Panametrics'i bilgilendirin, sorunun tim ayrintilarini verin ve cihazin modelini ve seri n umarasini saglayin.
Sorunun niteligi fabrika servisine ihtiyag oldugunu gésteriyorsa, Panametrics bir IADE YETKi NUMARASI (RMA) verecek
ve cihazin bir servis merkezine iadesi igin nakliye talimatlari saglanacaktir.

2, Panametrics cihazinizi bir servis merkezine géndermenizi isterse, cihaz nakliye talimatlarinda belirtilen yetkili
onarim istasyonuna én édemeli olarak génderilmelidir.

3. Teslim alindiktan sonra Panametrics, arizanin nedenini belirlemek igin cihazi dederlendirecektir. Ardindan,

asagidaki eylem yollarindan biri izlenecektir:

® Hasar garanti kosullar kapsamindaysa, cihaz onarilacak ve sahibine Ucretsiz olarak iade edilecektir.

® Panametrics hasarin garanti kosullart kapsaminda olmadigini belirlerse veya garantinin stresi dolmusgsa
standart fiyatlarla onarim maliyeti igin bir tahmin sunulacaktir. Cihaz sahibinin onayi Gzerine cihaz onarilacak
ve iade edilecektir.
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[bu sayfa igin igerik tasarlanmamisgtir]
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