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Pratarme

Paslaugos

~LPanametrics” dirba patyre klienty aptarnavimo specialistai, pasirenge klientams atsakyti
techninius klausimus, taip pat teikti kitas nuotolines ir objekto vietoje reikalingos pagalbos
paslaugas. Siekdami papildyti savo platy pirmaujanciy pramonés sprendimy portfelj,
sitdlome keliy tipy lankscias ir pritaikomas pagalbos paslaugas, jskaitant: mokymo, gaminiy
remonto, techninés priezitros bei paslaugy sutar¢iy sudarymo ir kt.

Isamesnés informacijos rasite apsilanke https://panametrics.com/services.

Jsigaléjusi tipografiné tvarka

Pastaba. Siose pastraipose pateikiama informacija, kuri padeda geriau suprasti situacijq, taciau néra batina norint
tinkamai laikytis instrukcijy.

SVARBU: Siose pastraipose pateikiama informacija, pabrézianti instrukcijas, kuriy batina laikytis, siekiant tinkamai
paruosti jrangg darbui. Kruopsc&iai nesilaikant Siy instrukcijy, jranga gali veikti nepatikimai.

ATSARGIAI! Sis simbolis nurodo galimg nedidelio Zmoniy suzalojimo ir (arba) didelés zalos
jrangai padarymo rizikq, jeigu kruopsciai nesilaikoma $iy instrukcijy.

ISPEJIMAS! Sis simbolis nurodo galimg sunkaus Zmoniy suzalojimo rizikg, jeigu kruopsciai
nesilaikoma $iy instrukcijy.

Saugos aspektai

vietiniy, apskrities, valstijos ir nacionaliniy kodeksy, reglamenty, taisykliy ir
jstatymuy, susijusiy su sauga ir saugiomis naudojimo sqlygomis.

f ISPEJIMAS! Naudotojo pareiga — uztikrinti, kad jrengimo metu visuomet baty laikomasi visy

Zyméjimo CE Zenklu reikalavimames, visi elektros kabeliai turi bati

Démesio Europos klientams! siekiant uztikrinti visy jrenginiy, skirty naudoti ES, atitiktj
jrengti taip, kaip aprasyta Siame vadove.

Vietinés saugos normos

Naudotojas privalo uztikrinti, jog jranga naudojama pagal taikomus vietinius kodeksus, standartus, reglamentus ar
istatymus.

Darbuotojy kvalifikacija

Pasirdpinkite, kad visi darbuotojai bty tinkamai parengti naudoti jrangqg.

Asmeninés apsaugos priemonés

Pasirtpinkite, kad operatoriai ir techninés priezitros darbuotojai turéty visas reikalingas apsaugos priemones.
Neleistinas naudojimas

Pasirpinkite, kad prie jrangos valdymo neturéty prieigos tam leidimo neturintys darbuotojai.
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Aplinkosaugos standarty laikymasis

Elektros ir elektroninés jrangos atlieky (EEJA) direktyva

LPanametrics” aktyviai dalyvauja Europos elektros ir elektroninés jrangos atlieky (EEJA) surinkimo iniciatyvoje pagall
direktyvq 2012/19/EB.

Jasy jsigytai jrangai pagaminti buvo naudojami iSgauti gamtiniai iStekliai. Joje gali bati pavojingy medziagy, kurios
gali daryti poveikj sveikatai ir aplinkai.

Siekdami iSvengti Siy medziagy pasklidimo musy aplinkoje bei sumazinti gamtiniy istekliy vartojimg, skatiname
naudotis tinkamomis atlieky surinkimo sistemomis. Siose sistemose dauguma jusy pasenusios jrangos medziagy
bus iSmintingai panaudotos pakartotinai arba perdirbtos.

Perbraukto konteinerio su ratukais simbolis ragina naudotis Siomis surinkimo sistemomis.

Jei jums reikia daugiau informacijos apie surinkimo, pakartotinio naudojimo ir perdirbimo sistemas, susisiekite su
vietine ar regionine atlieky tvarkymo tarnyba.

Apsilankykite https://panametrics.com/health-safety-and-environment-hse, kur rasite nurodymy dél atlieky
surinkimo bei daugiau informacijos apie $iq iniciatyvg.
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1. skyrius VamzdZio antgaliy jrengimas

1. skyrius Vamzdzio antgaliy jrengimas

1.1  Jvadas

Pries jtaisant T5 keitiklius j vamzdj, reikia jrengti vamzdzio antgalius. Antgalius galima montuoti kartu su jau
pagaminta vamzdzZio rite arba karstojo ar Saltojo jgrezimo budu, Siam procesui atlikti naudojant ,Panametrics”
antgaliy jrengimo rinkinj.

SVARBU: Si procedira taikoma tik tuo atveju, jeigu naudojate antgaliy jrengimo rinkinj. Jeigu vamzdj igreziate
nenaudodami antgaliy jrengimo rinkinio, vadovaukités bréziniais, pateiktais su pristatyta jranga. Sioje
procedaroje aprasyti ir iliustruoti mazgy jrengimo horizontaliuose vamzdziuose pavyzdziai. Taciau, mazgy
irengimo vertikaliuose vamzdziuose proceduara yra tokia pati.

JSPEJIMAS! Montuodami vamzdzio antgalius jgrezimo badu, laikykités objekto, vietos ir
regioniniy saugos reikalavimy. Reikia bati labai atsargiems ir uztikrinti, kad degioje
aplinkoje darbai buty vykdomi taikant tinkamus rizikos mazinimo metodus.

ISPEJIMAS! Esant bet kokiam nukrypimui nuo Sios nustatytos proceddros, gali jvykti atsitiktinis
proceso dujy nuotékis, o Sios dujos gali biti pavojingos arba kenksmingos dél savo
slégio, degumo ar sudéties. Reikia laikytis saugaus darbo praktikos metody ir pries
atliekant §j darbg labai rekomenduojama periodiskai perziaréti Siqg procedirq.

Siame skirsnyje aprasoma, kaip sumontuoti antgalius toliau nurodytomis konfigracijomis:

1. 90° poslinkio mazgo jrengimas

< Standartiniais 10 ir 9 col. tarpais iSdéstyti ir tiesiai vienas j kitg atgrezti keitikliai jrengiami sistemose, kuriose dujy
greitis siekia iki 100 m/s (328 péd.[s). Tai yra standartinis greicio intervalas.

+ Mazesniais, 6,4 col, tarpais iSdéstyti ir 6° kampu j srautq pakreipti keitikliai jrengiami uz matavimo tasko,
sistemose, kuriose dujy greitis siekia iki 120 m/s (394 péd./s). Tai yra padidintas greigio intervalas.

2. 45°kampu pakreipto mazgo jrengimas

- StandartiSkais tarpais iSdéstyti, tiesiai vienas j kitq atgrezti keitikliai, kuriy korpuso adys koncentrinés ir
lygiagregios viena kitos at?vilgiu, jrengiami sistemose, kuriose dujy greitis siekia iki 100 m/s (328 ped./s). Tai yra
standartinis grei€io intervalas.

+ MazZesniais, apytikriai 7,85 col, tarpais iSdéstyti, tiesiai vienas j kitq atgrezti keitikliai, kur tik uz matavimo tasko
esantis keitiklis pakreiptas 6° kampu j srautg, jrengiami sistemose, kuriose dujy greitis siekia iki 120 m/s
(394 péd./[s). Tai yra padidintas greicio intervalas.

90° poslinkio mazgo jrengimas
Per Siq procedurq reikia atlikti toliau nurodytus veiksmus:

- Identifikuoti ir patikrinti antgaliy jrengimo rinkinio komponentus
+ Parinkti ir pazyméti antgaliy vietas ant vamzdzio

- Jrengti pirmqjq suvirinamaq jvore (atvamzdj)

+ Jrengti pirmgjj antgal;

- Jrengti antrqjq suvirinamgq jvore (atvamzdj)

+ Jrengti antrgjj antgalj

« Vamzdzio jgrezimas
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1. skyrius Vamzdzio antgaliy jrengimas

Antgaliy jrengimo rinkinio komponenty identifikavimas ir patikrinimas

Antgaliy jrengimo rinkinyje yra pateikti toliau iSvardinti komponentai. Kad buty lengviau identifikuoti kiekvienq
komponentgq, vadovaukités 1 pav. zemiau.

2 antgaliai (jeigu jsigyti)

2 suvirinamos jvores (atvamzdziai)

1 verziklis

1lygiavimo plokstelé (iSdéstymo 9,10 arba 6,4 col. tarpais)
1 tarpiklio flansas

1 srieginis strypas (1 col. skersmens) su poverzle ir verzle

SVARBU: Dviem veriléms tvirtinti reikes astuoniy 5/8 arba 3/4 col. smeigiy. 5/8 col. smeigés reikalingos 2 col. 150,

2 col. 300 ir 3 col. 150 k. flangams tvirtinti. 3/4 col. smeigés reikalingos 3 col. 300 k. flangams tvirtinti.

Susipazine su kiekvienu komponentu, jsitikinkite, ar pristatytos suvirinamos jvorés (atvamzdzio) ir lygiavimo plokstelé
atitinka reikiamus keitikliy iSdéstymo tarpy ir vamzdzio dydzio parametrus, nurodytus tolesniy veiksmy atlikimo

instrukcijose.
- Suvirinama jvoré
(atvamzdis)
Antgalis j/ 5
VerZziklis
Tarpiklio flanSas
b Srieginis strypas su
poverzle ir verzle
Lygiavimo
plokstelé
1 pav.: Antgaliy jrengimo rinkinio komponentai
2 T5/TSMAX fakely dujy keitiklis Jrengimo vadovas



1. skyrius VamzdZio antgaliy jrengimas

1.  Patikrinkite Zenklinimg suvirinamos jvorés (atvamzdzio) gale. Vamzdzio IS ir poslinkio matmenys (t. y., keitikliy
isdéstymo tarpai) yra isgraviruoti ant jvorés (atvamzdzio), kaip parodyta zemiau. Paprastai:

- Jei srauto greitis yra iki 100 m/s (328 péd./s), 18 col. (450 mm) ar didesnio skersmens vamzdziuose i§déstymo
tarpai yra 10 col, 0 16 col. ar didesnio skersmens vamzdZziuose $ie tarpai yra 9 col,, kai yra srautq silpninanciy
dujy.

- Jei srauto greitis yra iki 120 m/s (394 ped./[s), 14 col. (356 mm) ar didesnio skersmens vamzdziuose isdéstymo
tarpai yra 6,4 col.

Pastaba. Foslinkio dydis pasirenkamas remiantis atstumu tarp antgalio jrengimo vietos vidurio tasko ir vamzdzio
vidurio linijos.

Vamzdzio IS

o , 3,4 col. poslinkis = 6,4 col. tarpai
Poslinkio matmuo (tarpai) 4,5 col. poslinkis = 9 col. tarpai

5 col. poslinkis = 10 col. tarpai

2. Patikrinkite tarpy tarp lygiavimo plokstelés angy isdéstymaq, kaip parodyta zemiau. Sie matmenys turi atitikti
suvirinamos jvorés (atvamzdzio) poslinkio / tarpy dydzius.

~——-12,73 col.
o o}

o O o o O o
o o}

4,5 col. poslinkis (9 col. tarpai)

~——-14,14 col.
Parodyta 150 Nr.
e} o} 2 <
varzto vieta.
o O o o O o
o o}

5 col. poslinkis (10 col. tarpai)

—— 9,05 col.

o
®]
o}
o

o QO o
o}

3,2 col. poslinkis (6,4 col. tarpai)
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1. skyrius Vamzdzio antgaliy jrengimas

1.1.2 Antgaliy viety ant vamzdzZio parinkimas ir pazyméjimas

ATSARGIAI! Kad srauto matuoklis gerai veikty, labai svarbu, jog antgaliai baty tinkamai
sulygiuoti. Todél visi Zymeéjimo, padéties nustatymo ir suvirinimo darbai turi bati
atliekami itin kruops$¢iai, ypatingg démesj skiriant tikslumui. Jeigu nenurodyta kitaip,
pagal matmenis antgaliy padétis turi bati nustatoma su £1/16 col. (1,6 mm
paklaida vienas kito ir vamzdZio vidurio linijos atzvilgiu. Kampiné paklaida turi bati
x1°. Visos proceso vamzdyno angos turi bati iSpjaunamos naudojant karstojo
igreZzimo jrangq.

A JSPEJIMAS! Bitina laikytis visy taikomy saugos reikalavimy.

1. Kad sistema optimaliai nasiai veikty, antgaliy vietq reikia pasirinkti tokig, kad jie bty jrengti maziausiai 20 vamzdzio
skersmeny dyd;j atitinkancio ilgio, tiesiai, netrikdomai tekancio srauto iki matavimo tasko, atkarpoje, ir 5 vamzdzio
skersmeny dyd;j atitinkancio ilgio, tiesiai, netrikdomai tekancio srauto uz matavimo tasko, atkarpoje. Netrikdomas
srautas reiskia, jog dujos teka isvengiant stikuriavima sukeliangiy $altiniy, pvz, flansy, alkaniy ir trisakiy (téjiniy)
sujungimuy, sdkuriy ir sutrikdyto srauto profiliy. Jokiu badu nejrenkite srauto matuoklio uz reguliavimo (valdymo)
voztuvy, ypac uz droseliniy sklendZiy. Jeigu negalite nustatyti tinkamos vietos, kreipkités pagalbos j ,Panametrics”
srautinés jrangos inZinerinj-techninj skyriy.

- 20D Y o =— 5D A

2. Vamzdzio viduriui nustatyti naudokite centro nustatymo prietaisq, KAD SRAUTAS BUTY TIKSLIAI MATUOJAMAS,
PRIETAISY JRENGIMO VIETOS IR PADETIES NEGALIMA NUSTATYTI IS AKIES”!

3. Vamzdzio virSutinéje puseéje iSilgai vidurio linijos lengvai jmuskite dvi Zymes apytikriai 16 col. atstumu viena nuo
kitos. Dviejy antgaliy vietos bus tarp Siy dviejy jmusty vidurio zymiy.

Vaizdas is virSaus
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1. skyrius VamzdZio antgaliy jrengimas

4. Sritj tarp dviejy jmusty Zymiy vamzdzio virSutineje puséje pazymeékite uzpurk§dami zenklinimo dazy. Pasitelke
metaline kontroline liniuote L(Iygiqvimo kampainj), jrézkite linijg tarp dviejy jmusty Zymiy.

Jrézta linija

Vaizdas iS virSaus

5. Isilgai naujai jréztos linijos pazymekite ilgj, lygy montuojamy keitikliy isdéstymo tarpams (10, 9 arba 6,4 col.) ir
irézkite dvi maziausiai 10 col. ilgio linijas statmenai jréZtos linijos atzvilgiu, skirtingose jos pusése.

10, 9 arba 6,4 col.

3, 3,5 arba 4,8 col. 3, 3,5 arba 4,8 col|

Vaizdas i$ virSaus

6. ISilgai kiekvienos statmenai jréztos linijos lengvai jmuskite Zyme, atstumu, lygiu pusei keitikliy iSdéstymo tarpy
(t.y.5,4,5 arba 3,2 col.) vidurio linijos atzvilgiu, priklausomai nuo keitikliy poslinkio atstumo. Turékite omenyje, kad
atstumas isilgai vamzdzio lanko (L) vamzdzio vidurio linijos atzvilgiu yra Siek tiek didesnis nei atstumas tarp tasky
iSilgai vamzdzio. Sios Zzymés tiksliai nurodo antgaliy centrus. Dazniausiai naudojamy dydziy vamzdziy lanky
atstumai pateikti 1 lentelé 7 psl.. Jeigu jisy haudojamo vamzdzio dydis hepateiktas I lentele, apskaiciuokite lanko
atstumaq pagal lygtj, pateiktg paveikslélyje, 6 psl.
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1. skyrius Vamzdzio antgaliy jrengimas

SVARBU: Esant 3,2 col. poslinkio atstumui, prievadas uz matavimo tasko turi bati jrengiamas desiniojoje ilgosios
jréztos linijos puséje Ziurint i8 vamzdZio galo dalyje uz matavimo tasko ér. pav. Zemiau). Sio sutartinio
parametro privaloma laikytis esant 6,4 col. keitikliy i§déstymo tarpams, ir pasirinktinai (neprivaloma), kai
keitikliy iSdéstymo tarpai yra 10 arba 9 col.

Prievado uz matavimo tasko
vieta esant 3,2 col. poslinkiui

|mustos zymes

L = Lanko ilgis
iSilgai vamzdzio

Tarpai pavirsiaus

Apskaiciuokite L taip:

L=3.142xRxA
180

Kai A=Sint s
R

R = spindulys coliais
S = poslinkis coliais

Vaizdas is galo
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1. skyrius VamzdZio antgaliy jrengimas

1 lentelé: Apskai€iuoti daZniausiai naudojamy dydziy vamzdziy lanky atstumai

Vamzdzio IS Lanko atstumas

5 col. poslinkis

18 col. (450 mm) 5,301 col. (134,6 mm)
24 col. (600 mm) 5,157 col. (131,0 mm)
30 col. (750 mm) 5,098 col. (129,5 mm)
36 col. (900 mm) 5,067 col. (128,7 mm)
42 col. (1050 mm) 5,048 col. (128,2 mm)
4,5 col. poslinkis
16 col. (400 mm) 4,779 col. (121,4 mm)
18 col. (450 mm) 4,713 col. (119,7 mm)
24 col. (600 mm) 4,613 col. (117,2 mm)
30 col. (750 mm) 4,571 col. (116, mm)
36 col. (900 mm) 4,549 col. (115,5 mm)
42 col. (1050 mm) 4,536 col. (115,2 mm)
3,2 col. poslinkis
14 col. (350 mm) 3,323 col. (84,4 mm)
16 col. (400 mm) 3,292 col. (83,6 mm)
18 col. (450 mm) 3,272 col. (83,1 mm)
24 col. (600 mm) 3,239 col. (82,3 mm)
30 col. (750 mm) 3,225 col. (81,9 mm)
36 col. (900 mm) 3,217 col. (81,7 mm)
42 col. (1050 mm) 3,213 col. (81,6 mm)

7. JréZkite 6 col. ilgio horizontaligjg vidurio linijq visy antgaliy viety vidurio taskuose ir lygiagreciai pirminei vidurio

linijai.

Jréztos linijos

Vaizdas i$ virSaus
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1. skyrius Vamzdzio antgaliy jrengimas

1.1.3  Pirmosios suvirinamos jvorés (atvamzdzio) jrengimas

1. Kiekvienoje suvirinamoje jvoréje (atvamzdyje) yra keturios jrézto Zzymeés, nurodangios poslinkio centrq. Pasirinkite
vieng suvirinamg jvore (atvamzdj) ir sulygiuokite jos jréZtas Zymes su horizontaliosiomis ir statmenosiomis
jréZtomis Zymeémis ant vamzdzio, kaip parodyta zemiau. Atidziai nustatykite jvorés (atvamzdzio) padétj ant
vamzdzio: jvorés (atvamzdzio) islenktas galas turi sutapti su vamzdzio lanku. Tai yra, trumpoji jvorés
(atvamzdzio) puse turi bati argiau pirminés jréztos vamzdzio vidurio linijos.

Pazyméta horizontalioji
vidurio linija
(antgalio vieta)

Suvirinama jvore
(atvamzdis)

Pazyméta vertikalioji vidurio linija
(antgalio vieta)

Vaizdas i$ vir§aus

2. Pritvirtinkite jvore (atvamzdj) vamzdziy sqvarzos dirzeliu ar lygiaverte priemone, kad sukabinamojo suvirinimo
metu ji nepasislinkty i$ vietos.

3. Dar kartq patikrinkite jvorés (atvamzdzio) sulygiavimaq ir sukabinamuoju badu privirinkite jvore (atvamzdj)
keturiose isdroZose tarp jvorés (atvamzdzio) jrézty zymiy. Atlikdami sukabinamajj suvirinimg, bakite atidas: jvorés
(atvamzdzio) kontdras turi bati viename lygyje su vamzdzio kontdru. Jvoré (atvamzdis) pagaminta is
neligiruotojo (anglinio) plieno.

4. Dar kartq patikrinkite sulygiavima. Jeigu jvorés (atvamzdzio) nuokrypis yra 0,02 col. (0.5 mm) ar didesnis,
nuimkite jg, nuslifuokite suvirintuosius sujungimus ir i§ naujo privirinkite jvore (atvamzdj).
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1.1.4  Pirmojo antgalio jrengimas

1. skyrius VamzdZio antgaliy jrengimas

ATSARGIAI! Labai svarbu pries suvirinant antgalius jtaisyti ir jtvirtinti reikiamoje padétyje
pasitelkiant rinkinyje pateiktqg verziklj ir lygiavimo plokstele.

1. |sukite srieginj strypq j jvore (atvamzdj), privirintg ant vamzdzio. Jei batina, nuimkite nuo srieginio strypo poverzlg

ir verzle.

Srieginis strypas

Suvirinama jvoré
(atvamzdis)

Vaizdas i$ galo

2. Jkiskite verziklio vamzdzio dalj (,rakto angos” dalj) j antgalio vamzdzZio dalj ir suverzkite mazgq keturiomis

verzlémis ir varztais.

Varztai

Antgalis

Vaizdas is sono
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1. skyrius Vamzdzio antgaliy jrengimas

3. Stumkite verziklio / antgalio mazgq srieginiu strypu, kol jtaisysite verziklj suvirinamos jvoreés (atvamzdzio) ,rakto
angos” gale tuo paciu sulygiuodami antgalio iSlenktq galg su vamzdzio lanku.

/ Srieginis strypas

VerZ|kI|s\

Antgalis

e

Suvirinama jvoré
(atvamzdis)

Vaizdas i$ galo

4. Sulygiuokite antgalio jréZtas Zymes su vamzdzio jréZtomis Zymeémis ir suverzkite mazgq reikiamoje vietoje uzdéje
rinkinyje pateiktq 1 col. poverzle ir verzle. Jeigu tarp antgalio ir vamzdzio jrézty zymiy bus nedidelis nuokrypis,
laikydami verziklio ir antgalio mazgq atlaisvinkite keturis varztus ir pasukiokite antgalj, kol jis bus kuo tiksliau
sulygiuotas. Tiksliai sulygiave antgalj, vél priverzkite keturis varztus.

Poverzlé ir verzlé

Vaizdas i$ galo

5. Verziklio, jvorés (atvamzdzio) ir antgalio mazgas yra tokios konstrukcijos, kad tarp antgalio nusklembto krasto ir
vamzdzio isorinio skersmens suvirinamy briauny baty 0,094 col. (2,4 mm) tarpas. Jeigu $io tarpo néra aplink visg
antgalj, antgalj batinai reikia nuimti ir nuslifuoti, kad tarpas baty reikiamo dydzZio. Jeigu tarpas tarp suvirinamy
briauny yra didesnis nei 0,094 col. (2,4 mm) tolygiai aplink visg antgalj, tuomet, Siam tarpui sumazinti, tarp
verziklio ir antgalio galima uzdéti tinkamo dydzio poverzles.

ISPEJIMAS! )vores (atvamzdzius) ir antgalius gali suvirinti tik kvalifikuoti darbuotojai,
laikydamiesi tinkamos ASME IX standartu reglamentuojamos suvirinimo proceduros.
Reikia laikytis visy taikomy saugos reikalavimy.

6. Privirinkite antgalj prie vamzdzio keturiuose diametraliai prieSinguose taskuose. Kiekvieno suvirintojo sujungimo

sitlé turi bati apytikriai 0,2 col. (5 mm) ilgio. Tarp kiekvieno tasko virinimo palaukite 30 sekundziy, kad suvirintojo
sujungimo sitlé atveésty.

7. Palikite reikiomus tarpus tarp suvirinamy briauny ir tarpelius véliau jtaisomam uzpildui.
8. Palaukite, kol suvirintojo sujungimo sidlé atves, tada nuimkite verzle, poverzlg, verziklj ir iSsukite srieginj strypgq.
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1. skyrius VamzdZio antgaliy jrengimas

1.1.6  Antrosios suvirinamos jvorés (atvamzdzio) jrengimas
1. Keturiais varztais pritvirtinkite verziklj prie vieno lygiavimo plokstelés galo.

Lygiavimo plokstele

Verziklis

Vaizdas iS sSono

2. Jsukite srieginj strypq j antrgjq jvore (atvamzdj) Tada jtaisykite varzto | ivores (atvamzdzio) mazgq verziklio ,rakto
angos” isdrozZose ir pritvirtinkite jj uzdéje poverzle ir verzle.

Srieginis strypas

Suvirinama jvore
(atvamzdis)

Vaizdas i$ Sono

Tvirtinimo poverzlé
ir verzlé |
\ |

|_a—— Srieginis strypas
Suvirinama jvoré
(atvamzdis)
Vaizdas i$ Sono

U

T5/TSMAX fakely dujy keitiklis Jrengimo vadovas 1l



1. skyrius Vamzdzio antgaliy jrengimas

3. Nepamirskite verziklyje reikiamai pasukti jvore (atvamzdj), kad montuojant baty islaikyta tinkama vamzdzio
kontlro padétis.

4. Uzdékite tarpiklio flansq ant suvirinto antgalio, tada ant tarpiklio flanSo uzdékite antrgjj lygiavimo plokstelés galq.
Lygiavimo plokstele pritvirtinkite likusiais varztais.

M % Tarpiklio
s | | | flansas
VerZiklis AN -

Suvirintag
antgalis

Vaizdas is galo

Vaizdas is virSaus

5. Dabar antroji suvirinama jvoré Sotvomzdis) turéty bati virs antrojo antgalio vietg Zyminciy jrézty Zymiy.
Sulygiuokite jvorés (atvamzdzio) jréztas Zymes su vamzdzio jréZztomis zymémis, tada tvirtai priverzkite visas
verZles.

6. Dar kartg patikrinkite jvorés (atvamzdzio) sulygiavimg, tada sukabinamuoju badu privirinkite jvore (atvamzdj)
keturiose isdrozose tarp jvorés (atvamzdzio) jrézty zymiu.

7. Suviring, dar kartq patikrinkite, ar jvoré (atvamzdis) tinkamai sulygiuota. Jeigu jvores (atvamzdzio) nuokrypis yra
0,02 col. (0,5 mm) ar didesnis, nuimkite jg, nuslifuokite suvirintuosius sujungimus ir i naujo privirinkite jvore
(atvamazdj).

8. IStraukite srieginj strypq ir verZziklj. Palikite lygiavimo plokstele varzZtais pritvirtintg prie pirmojo antgalio. Tarp Siy
daliy turi bati jdétas tarpiklio flansas.
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1. skyrius VamzdZio antgaliy jrengimas

1.1.6  Antrojo antgalio jrengimas

Norédami jrengti antrgjj antgalj, atlikite toliau nurodytus veiksmus.

1. Jstatykite verziklj j antrgjj antgalj ir jtaisykite §j mazgaq virs jvorés (atvamzdzio) ir po lygiavimo plokstele. Tada
ikiSkite srieginj strypaq.

Lygiavimo
plokstelé
o = .
Verziklis [ 1 / Hﬁ/Torplkllo
\: ] L4 flansas
[
Antgalis Hop_L—e
7N

/
/

2. Verziklio, jvorés (atvamzdzio) ir antgalio mazgas yra tokios konstrukcijos, kad tarp antgalio nusklembto krasto ir
vamzdzio isorinio skersmens suvirinamy briauny baty 0,094 col. (2,4 mm) tarpas. Jeigu $io tarpo néra aplink visg
antgalj, antgalj batinai reikia nuimti ir nuslifuoti, kad tarpas baty reikiomo dydzio. Jeigu tarpas tarp suvirinamy
briauny yra didesnis nei 0,094 col. (2,4 mm) tolygiai aplink visg antgalj, tuomet, Siam tarpui sumazinti, tarp
verziklio ir antgalio galima uzdéti tinkamo dydzio poverzles.

Vaizdas i$ galo

3. Pritvirtinkite lygiavimo plokstele dviem keturiy varzty komplektais. Taip pat uzdékite ant srieginio strypo poverzlg
ir verzle.

4. Sulygiuokite antgalio jréZztas Zymes su vamzdzio jréztomis zymemis ir tvirtai priverzkite visas verZzles.

5. [sitikinkite, jog antgalis tebéra tinkamai sulygiuotas.

ISPEJIMAS! jvores (atvamzdzius) ir antgalius gali suvirinti tik kvalifikuoti darbuotojai,
laikydamiesi tinkamos ASME IX standartu reglamentuojamos suvirinimo procediros.
Reikia laikytis visy taikomy saugos reikalavimy.

6. Privirinkite antgalj prie vamzdzio keturiuose diametraliai prieSinguose taskuose. Kiekvieno suvirintojo sujungimo

sitlé turi bati apytikriai 0,2 col. (5 mm) ilgio. Tarp kiekvieno tasko virinimo palaukite 30 sekundziy, kad suvirintojo
sujungimo sitlé atveésty.

7. Palikite reikiomus tarpus tarp suvirinamy briauny ir tarpelius véliau jtaisomam uzpildui.

8. Palaukite, kol suvirintojo sujungimo sialé atves, tada nuimkite visas verzles, iStraukite varztus, nuimkite lygiavimo

plokstele, iStraukite verZiklj, iSimkite tarpiklio flansq ir srieginj strypq. Sumontuotas mazgas turéty atrodyti, kaip
parodyta Zemiau.
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1. skyrius Vamzdzio antgaliy jrengimas

1.1.7  VamzdZio karStasis jgrezimas
ISPEJIMAS! Karstojo jgrezimo darbus tureéty atlikti tik kvalifikuoti darbuotojai. Atlikdami siuos
darbus laikykités visy taikomy saugos reikalavimy.
1.1.7.1 Karstasis jgrezimas 3 col. flansams

Norédami karstuoju badu jgrezti vamzd;j 3 col. flansams, atlikite Siuos veiksmus:

5.

Parapinkite du tinkamus atskyrimo voZtuvus su ANSI reikalavimus atitinkanciais 3 col. flansais. Voztuvai turi bati
pilno pralaidumo angos tipo, su 150 kl. RF flansais ir 8 col. tiesioginio atstumo tarp tolimiausiy pavirsiaus krasty
arba su 300 k. RF flansais ir 11,125 col. tiesioginio atstumo tarp tolimiausiy pavirSiaus krasty.

Kiekviename antgalyje jtaisykite po vienq atskyrimo voztuvg bei tinkamq sandarinimo tarpiklj. Voztuvus
pritvirtinkite 5/8 col. smeigémis ir verzlemis (150 kl. flansy) arba 3/4 col. smeigémis ir verzlémis (300 kl. flansy).

Atskyrimo voZtuvy rankenas pasukite j tokig padétj, kad kuo maziau trukdyty voztuvams veikiant.

Karstuoju budu jgrezkite angas vamzdyje karstajam jgrezimui skirtu jrenginiu su 3/4 col. (19,05 mm) grezimo
antgaliu.

Tada angy pjakiu su nupjautos dalies sulaikymo mechanizmu ispjaukite nuo 2,36 col. (60 mm) (maziausia) iki
2,875 col. (73 mm) (didziausia) anga.

1.1.7.2 Karstasis jgrezimas 2 col. flanSams
Norédami karstuoju btdu jgrezti vamzdj 2 col. flanSams, atlikite Siuos veiksmus:

Parapinkite du tinkamus atskyrimo voZtuvus su ANSI reikalavimus atitinkanciais 2 col. flansais. Voztuvai turi bati
pilno pralaidumo angos tipo, su 150 k. RF flansais ir 7 col. tiesioginio atstumo tarp tolimiausiy pavirsiaus krasty
arba su 300 kl. RF flan3ais ir 8,50 col. tiesioginio atstumo tarp tolimiausiy pavirSiaus krasty.

Kiekviename antgalyje jtaisykite po vienq atskyrimo voztuvq bei tinkamgq sandarinimo tarpiklj. Voztuvus
pritvirtinkite 5/8 col. smeigémis ir verzlémis.

Atskyrimo voztuvy rankenas pasukite j tokig padetj, kad kuo maziau trukdyty voztuvams veikiant.
Karstuoju budu jgrezkite angas vamzdyje karstajam jgrezimui skirtu jrenginiu su 3/4 col. (19,05 mm) grezimo
antgaliu.

Tada angy pjaklu su nupjautos dalies sulaikymo mechanizmu ispjaukite nuo 1,81 col. (46 mm) (maziausia) iki 1,89
col. (48 mm) (didiiousio£ anga.

1.1.8  Vamzdzio Saltasis jgreZzimas

ISPEJIMAS! Saltojo jgrezimo darbus turéty atlikti tik kvalifikuoti darbuotojai. Atlikdami siuos
darbus laikykités visy taikomy saugos reikalavimy

Vamzdzio Saltojo jgrezimo procedura yra tokia pati, kaip auks€iau aprasytoji karstojo jgrezimo procedura. Taciau
Siuo atveju jgreZzimo proceso metu nebdtina naudoti atskyrimo voztuvy. Karstajom jgrezimui skirtas jrenginys
naudojamas tiesiai ant antgaliy. Atskyrimo voztuvai jrengiami baigus jgrezimo darbus.
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1.2

45° pakreipto mazgo jrengimas

Per Siq procedurq reikia atlikti toliau nurodytus veiksmus:

1.2.1

Identifikuoti ir patikrinti antgaliy jrengimo rinkinio komponentus
Parinkti ir pazyméti antgaliy vietas ant vamzdzio

Jrengti pirmgjg suvirinama jvore (atvamzdj)

Jrengti pirmgjj antgal;

Jrengti antrgjq suvirinamaq jvore (atvamzd)

Jrengti antrqjj antgalj

Vamzdzio jgrezimas

1. skyrius VamzdZio antgaliy jrengimas

Antgaliy jrengimo rinkinio komponenty identifikavimas ir patikrinimas

Antgaliy jrengimo rinkinyje yra pateikti toliau iSvardinti komponentai. Kad bty lengviau identifikuoti kiekvieng
komponentg, vadovaukités 2 pav. Zemiau.

2 antgaliai (jeigu jsigyti)

2 suvirinamos jvores (atvamzdziai)

1 verziklis

1 srieginis strypas (1 col. skersmens) su poverzle ir verzle

SVARBU: Dviem verzléms tvirtinti reikés astuoniy 5/8 arba 3/4 col. smeigiy. 5/8 col. smeigés reikalingos 2 col. 150,
2 col. 300 ir 3 col. 150 k. flangams tvirtinti. 3/4 col. smeigés reikalingos 3 col. 300 k. flangams tvirtinti.

Antgalis

Suvirinama jvoré
(atvamzdis)

Srieginis strypas
su poverzle ir verzle

2 pav.: Antgaliy jrengimo rinkinio komponentai
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1. skyrius Vamzdzio antgaliy jrengimas

Patikrinkite Zenklinimgq suvirinamos jvorés (atvamzdzio) gale. Vamzdzio IS ir montavimo kampas yra isgraviruoti ant
jvorés (atvamzdzio), kaip parodyta Zzemiau.

Vamzdzio IS

—_—

Montavimo kampas

1.2.2 Pirmojo antgalio vietos nustatymas ir pazyméjimas

ATSARGIAI! Kad srauto matuoklis gerai veikty, labai svarbu, jog antgaliai baty tinkamai

suly%iuoti. Todél visi Zzymeéjimo, padéties nustatymo ir suvirinimo darbai turi bati
atliekami itin kruop$¢iai, ypatingg démesj skiriant tikslumui. Jeigu nenurodyta kitaip,
pagal matmenis antgaliy padetis turi bati nustatoma su x1/16 col. (1,6 mm)
paklaida vienas kito ir vamzdzio vidurio linijos atzvilgiu. Kampiné paklaida turi bati
*1°, Visos proceso vamzdyno angos turi bati iSpjaunamos naudojant karstojo
igrezimo jrangq.

Kad sistema optimaliai nasiai veikty, antgaliy vietq reikia pasirinkti tokiqg, kad jie baty jrengti maziausiai

20 vamzdzio skersmeny dydj atitinkancio ilgio, tiesiai, netrikdomai tekancio srauto iki matavimo tasko, atkarpoje,
ir 5 vamzdzio skersmeny dydj atitinkancio ilgio, tiesiai, netrikdomai tekan&io srauto uz matavimo tasko, atkarpoje.
Netrikdomas srautas reiskia, jog dujos teka iSvengiant sukuriavimg sukeliancCiy Saltiniy, pvz, flansy, alktniy ir
trisakiy (téjiniy) sujungimy, sakuriy ir sutrikdyto srauto profiliy. Jokiu bidu nejrenkite srauto matuoklio uz
reguliavimo (voldymo% vozZtuvy, ypac uz droseliniy sklendziy. Jeigu negalite nustatyti tinkamos vietos, kreipkités
pagalbos j ,Panametrics” srautinés jrangos inZinerinj-techninj skyriy.

20D—, e 5D A,

r"ﬁ\

=

hY, )

il 7 e o
( .o | / ‘ N
i W
- — — — — D {{ —
SRAUTAS | )
| N \ | S
W b
VAIZDAS IS VIRSAUS ~ ANTGALIS ) \;‘%
2 VIETOS
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1. skyrius VamzdZio antgaliy jrengimas

2. Vamzdzio antgalius jtaisykite vamzdyje pagal skersmenj, kuo arciu horizontaliosios plokStumos. Montuojant
horizontaliame vamzdyije, tai baty padétys desinéje ir kairéje puséje (vadinamosios 3 ir 9 valandos padétys).

Pastaba. Jeigu negalite nustatyti tinkamos vietos, kreipkités pagalbos j ,Panametrics” srautinés jrangos
inZinerinj-techninj skyriy.

3. Montuodami 3 valandos padétyje, vamzdzio viduryje jmuskite Zyme, kuri nurodo pirmojo antgalio vidurio padet;.

Vaizdas i$ Sono

4. Siq sritj pazymeékite uzpurksdami zenklinimo dazy. Pasitelkg metaling kontroline liniuote (lygiavimo kampainyj),
jrézkite 6 col. ilgio vertikalias ir horizontalias linijas, kurios susikerta jmustos zymeés viduryje.

Vaizdas is Sono
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1. skyrius Vamzdzio antgaliy jrengimas

1.2.3  Antrojo antgalio vietos nustatymas ir pazyméjimas

I.  Antrasis antgalis jrengiamas atstumu, kuris yra lygus vieno vamzdzio IS iSilgai vamzdzio vidurio linijos ir
priesingoje vamzdzio puséje (180° aplink perimetrq). Siq sritj pazymékite uzpurksdami zenklinimo dazy.

Pastaba. Kai montavimo kampai yra 45°, atstumas isilgai vamzdzio vidurio linijos yra lygus vertei, gautai vamzdZio
IS padauginus i§ montavimo kampo tangento.

2. Norédami jvertinti galimus vamzdzio IS nuokrypius, iSmatuokite vamzdzio IS keturiose vietose tarp antgaliy
vidurio tasky. Viduting iSorinio skersmens verte apskaiciuokite remdamiesi Siais matavimy rezultatais.

D1 D2 D3 D4
Vaizdas is sono

3. Pasitelke poliesterio plévele (ar lygiaverte priemong), atkirpkite toliau nurodyto plogio ir ilgio juostq:
SVARBU: Uztikrinkite, kad abi plévelés pusés bty atkirptos lygiagreciai viena kitos atzvilgiu.

- Plotis — lygus vidutiniam vamzdZio IS, apskai¢iuotam atliekant auk§¢€iau nurodytq 1 veiksma.
+ llgis - lygus vidutinj vamzdzio IS, apskai€iuotg atliekant auks€iau nurodytq 1 veiksmq, padauginus 4 kartus.

Vidutinis
IS

4XI1S
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1. skyrius VamzdZio antgaliy jrengimas

4. Apvyniokite plévelés juostg aplink vamzdj taip, kad vienas krastas baty isilgai vertikaliosios linijos, joréztos
pirmojo antgalio vietoje. sitikinkite, kad juosta statmenai sutampa apvyniota aplink visg vamzdj, ir pazymekite
juostos sutapimo vietq. Tai atitinka vamzdzio perimetrq.

N

Sutapimo zymeé

Vaizdas is sono

5. Nuvyniokite plévelés juostq ir perlenkite jqg, kaip parodyta Zzemiau, kad nustatytuméte padétj, kuri yra diametraliai
prieSingame taske sutapimo padéties atzvilgiu plévele vél apvyniojus aplink vamzdi.

Sutapimo Eymé\ Lenkti iki Cia

6. Atskaitai pazymekite iSoring perlenkimo dalj.

A

——Pazymeéti krastg
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1. skyrius Vamzdzio antgaliy jrengimas

7. Vél apvyniokite plévelés juostqg aplink vamzdi. Sj kartg sulygiuokite sutapimo Zyme su jréZztomis horizontaliosiomis
ir vertikaliosiomis linijomis. Ir vél jsitikinkite, kad plévelés juostq apvyniojote statmenai aplink visq vamzd;.

Sutapimo zymé

Vaizdas iS Sono
Pirmas krastas

8. Tokiu badu nustatéte naujg antrojo antgalio vidurio taskg, kuris atitinka plévelés juostos perlenkimo linijos ir
antrojo krasto susikirtimo taskq. Prie$ nuvyniodami plévelés juostq, Sios vietos vidurio taske jmuskite Zyme.

Jmusti Cia

Perlenkimo
zyme

_ _ Antras krastas
Vaizdas iS Sono

9. Nuvyniokite plévelés juostg nuo vamzdzio.
10. JréZkite 6 col. ilgio vertikalias ir horizontalias linijas, kurios susikerta naujai jmustoje vidurio Zzyméje.

Jréztos linijos

Vaizdas is sono
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1. skyrius VamzdZio antgaliy jrengimas

1.2.4 Pirmosios suvirinamos jvorés (atvamzdzio) jrengimas
1. Prie$ suvirinant pirmaqjq jvore (atvamzdj), reikia jrézti dar vieng linijg, vadinama jzambigja vidurio linija. JZambioji

vidurio linija kompensuoja jvorés (atvamzdzio) nuolydj arba nuozulng. Jzambioji vidurio linija yra nukrypusi nuo
tikrosios vidurio (vertikalios) jréztos linijos, pirmiau pazymétos X" atstumu, kuris priklauso nuo vamzdzio igorinio

skersmens, butent:

X:

D = vamzdzio iSorinis skersmuo

D/2 -

d’2

tan[sin'l(d/D)]

d = suvirinamos jvorés (atvamzdzio) isorinis skersmuo (1,660 col.)

2 lenteléje Zemiau pateiktos X" vertés jvairiy dydziy vamzdziy atvejais.

2 lentelé: Vertés jvairiy dydziy vamzdziy atvejais

Vamzdzio dydis

NPS (vardinis

vamzdzio dydis) (DN)
6 col. (150 mm)

6,625 col. (168 mm)

X matmenys
0,106 col. (2,69 mm)

8 col. (200 mm)

8,625 col. (219 mm)

0,081 col. (2,06 mm)

10 col. (250 mm)

10,750 col. (273 mm)

0,064 col. (1,62 mm)

12 col. (300 mm)

12,750 col. (324 mm)

0,054 col. (1,37 mm)

14 col. (350 mm)

14,000 col. (356 mm)

0,049 col. (1,24 mm)

2. Antvamzdzio jbrézkite jZzambiqgjq vidurio linijg apskaiciuotu atstumu nuo tikrosios vidurio linijos. JZambigjqg vidurio
linijq reikia Zymeti tikrosios vidurio linijos, esancios ar€iau antrojo antgalio vietos, puséje.

Tikroji vidurio linija™

_ Jzambioji vidurio linija

Vaizdas is Sono
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1. skyrius Vamzdzio antgaliy jrengimas

3. Nustatykite suvirinamos jvorés (atvamzdzio) padétj taip, kad ant suvirinamos jvorés (otvomzdiio)éréitos keturios

22

linijos buty sulygiuotos su ant vamzdzio jréZzta horizontaligja Zyme ir jZambigja vidurio linija. Jvorg

pasukite j tokiq padetj, kaip parodyta zemiau.

atvamzd)

Vaizdas i$ virSaus

|Zambiosios vidurio
oo s wo
linijos jréZta Zymé.

/—Horizontalioji jrézta zymé

@(/c 0
| | o

Vaizdas i$ Sono

Pritvirtinkite jvore (atvamzdj) vamzdziy sqvarzos dirzeliu ar lygiaverte priemone, kad sukabinamojo suvirinimo

metu ji nepasislinkty i$ vietos.

Patikrinkite jvorés (atvamzdzio) sulygiavimg, tada sukabinamuoju badu privirinkite anglinio plieno jvore
(atvamzdj) prie vamzdzio keturiose iSdrozose tarp jvorés (atvamzdzio) jrézty zymiy.

Nuimkite sqvarzos dirzelj ir dar kartq patikrinkite sulygiavima. Jeigu jvorés (atvamzdzio) nuokrypis yra 0,02 col.
(0.5 mm) ar didesnis, nuimkite jg, nuslifuokite suvirintuosius sujungimus ir i naujo privirinkite jvore (atvamazdj).
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1.2.5 Pirmojo antgalio jrengimas
SVARBU: Prie$ suvirinant antgalj, jj batinai reikia jtaisyti ir jtvirtinti reikiamoje padétyje pasitelkiant rinkinyje pateiktq
verziklj ir 1 col. srieginj strypq.

1. Jsukite srieginj strypq j jvore (atvamzdj), privirintg ant vamzdzio. Jei batina, nuimkite nuo srieginio strypo poverzle
ir verzle.

Srieginis strypas

Suvirinama jvoré
(atvamzdis)

2. Stumkite antgalj srieginiu strypu ir sulygiuokite antgalio iSlenktq galg su vamzdzio lanku. Tada stumkite verziklj
srieginiu strypu ir jtaisykite verziklj j suvirinamq jvore (atvamzdj).

Verziklis

Srieginis strypas
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1. skyrius Vamzdzio antgaliy jrengimas

3. Sulygiuokite verziklio varzty angas su antgalio varzty angomis. Tada suverzkite visg mazgq uzdéje poverzlg ir
verzle, pateiktq ant srieginio strypo.

Poverzlé ir verzlé

Varzty angos

4. Verziklio, jvoreés (atvamzdzio) ir antgalio mazgas yra tokios konstrukcijos, kad tarp antgalio nusklembto krasto ir
vamzdzio isorinio skersmens suvirinamy briauny baty 0,094 col. (2,4 mm) tarpas. Jeigu $io tarpo néra aplink visg
antgalj, antgalj batinai reikia nuimti ir nuslifuoti, kad tarpas baty reikiomo dydzio. Jeigu tarpas tarp suvirinamy
briauny yra didesnis nei 0,094 col. (2,4 mm) tolygiai aplink visg antgalj, tuomet, Siam tarpui sumazinti, tarp
verziklio ir antgalio galima uzdéti tinkamo dydzio poverzles.

ISPEJIMAS! )vores (atvamzdzius) ir antgalius gali suvirinti tik kvalifikuoti darbuotojai,
laikydamiesi tinkamos ASME IX standartu reglamentuojamos suvirinimo proceduros.
Reikia laikytis visy taikomy saugos reikalavimy.

5. Privirinkite antgalj prie vamzdzio keturiuose diametraliai prieSinguose taskuose. Kiekvieno suvirintojo sujungimo

sitilé turi bati apytikriai 0,6 col. (15 mm) ilgio. Tarp kiekvieno tasko virinimo palaukite 30 sekundziy, kad suvirintojo
sujungimo sitlé atvesty.

6. Palikite reikiamus tarpus tarp suvirinamy briauny ir tarpelius véliau jtaisomam uZpildui.
7. Palaukite, kol suvirintojo sujungimo sitlé atvés, tada nuimkite verzle, poverilg, verziklj ir iSsukite srieginj strypgq.
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1.2.6

Antrosios suvirinamos jvorés (atvamzdzio) ir antgalio jrengimas

1. skyrius VamzdZio antgaliy jrengimas

Atlikdami tuos pacius veiksmus, kaip ir jrengiant pirmgjq suvirinama jvore (atvamzdj) ir antgalj, ant vamzdzio
pazymétoje padétyje sumontuokite antrgjq suvirinamaq jvore (atvamzdj) ir antgal;.

Sumontuotas mazgas turety atrodyti, kaip parodyta Zemiau.

ANTGALIS

2 VIETOS
/ SUVIRINAMA [VORE

\ /" (ATVAMZDIS), 2 VIETOS
24
N K ****** A\
Y
\ D

(\

=l —
SRAUTAS

=N
0
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1. skyrius Vamzdzio antgaliy jrengimas

1.2.7 VamzdZio karStasis jgrezimas

Pastaba. Karstojo jgreZimo badu jrengti 45° kampu pakreiptq mazgq galimas tik jeigu yra standartinis greicio
intervalas (100 m/s, 328 péd./s). Esant padidintam greicio intervalui (120 m/s, 394 péd./s), karstuoju badu
galima jgreZti tik 4 col. dydzio vamzdZius.

JSPEJIMAS! Karstojo jgrezimo darbus turéty atlikti tik kvalifikuoti darbuotojai. Atlikdami siuos
darbus laikykités visy taikomy saugos reikalavimy.

1.2.7.1 Karstasis jgreZzimas 3 col. flansams
Norédami karstuoju badu jgrezti vamzdj 3 col. flansams, atlikite Siuos veiksmus:
1. Partpinkite du tinkamus atskyrimo voztuvus su ANSI reikalavimus atitinkanciais 3 col. flan$ais. Voztuvai turi bati

pilno pralaidumo angos tipo, su 150 kl. RF flansais ir 8 col. tiesioginio atstumo tarp tolimiausiy pavirsiaus krasty
arba su 300 kl. RF flansais ir 11,125 col. tiesioginio atstumo tarp tolimiausiy pavirsiaus krasty.

2. Kiekviename antgalyje jtaisykite po vieng atskyrimo voZtuvq bei tinkamg sandarinimo tarpiklj. VoZtuvus
pritvirtinkite 5/8 col. smeigémis ir verzlémis (150 kl. flansy) arba 3/4 col. smeigémis ir verzlémis (300 kl. flangy).

3. Atskyrimo voztuvy rankenas pasukite j tokig padétj, kad kuo maziau trukdyty voztuvams veikiant.

4. Karstuoju budu jgrezkite angas vamzdyje karstajam jgrezimui skirtu jrenginiu su 3/4 col. (19,05 mm) grezimo
antgaliu.

5. Tada angy pjaklu su nupjautos dalies sulaikymo mechanizmu idpjaukite nuo 2,36 col. (60 mm) (maziausia) iki
2,875 col. %73 mm) (didziausia) angaq.

1.2.7.2  Karstasis jgrezimas 2 col. flansams
Norédami karstuoju badu jgrezti vamzdj 2 col. flansams, atlikite Siuos veiksmus:
1. Partpinkite du tinkamus atskyrimo voztuvus su ANSI reikalavimus atitinkanciais 2 col. flansais. Voztuvai turi bati

pilno pralaidumo angos tipo, su 150 k. RF flansais ir 7 col. tiesioginio atstumo tarp tolimiausiy pavirsiaus krasty
arba su 300 kl. RF flansais ir 8,50 col. tiesioginio atstumo tarp tolimiausiy pavirsiaus krasty.

2. Kiekviename antgalyje jtaisykite po vienq atskyrimo voztuvg bei tinkamgq sandarinimo tarpiklj. Voztuvus
pritvirtinkite 5/8 col. smeigémis ir verzlémis.

3. Atskyrimo voztuvy rankenas pasukite j tokig padétj, kad kuo maziau trukdyty voztuvams veikiant.

4. Karstuoju budu jgreZkite angas vamzdyje karstajam jgrezimui skirtu jrenginiu su 3/4 col. (19,05 mm) grezimo
antgaliu.

5. Tada angy pjuklu su nupjautos dalies sulaikymo mechanizmu i$pjaukite nuo 1,81 col. (46 mm) (maziausia) iki 1,89
col. (48 mm) (didiiousios angq.

1.2.8 Vamzdiio Saltasis jgrezimas

ijt ISPEJIMAS! Saltojo jgrezimo darbus turéty atlikti tik kvalifikuoti darbuotojai. Atlikdami §iuos

darbus laikykités visy taikomy saugos reikalavimuy.

Vamzdzio Saltojo jgrezimo proceddra yra tokia pati, kaip auksciau aprasytoji karstojo jgrezimo procedaraq, jrengiant
mazgus esant standartiniam greicio intervalui (100 m/s, 328 péd./s). I8skyrus 4 col. dydzio vamzdzius, $altqjj igrezimg
galima atlikti tik pries tai j jrengus atskyrimo voztuvq. Karstajam jgrezimui skirtas jrenginys naudojamas tiesiai ant
antgaliy, o atskyrimo voztuvai jrengiami baigus jgrezimo darbus.
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2. skyrius Atskyrimo voztuvy jrengimas

2. skyrius Atskyrimo voztuvy jrengimas

Siame skyriuje pateikiamos instrukcijos, kaip jrengti atskyrimo voztuvg ant antgalio fakely dujy sistemose, kuriose
naudojamas jterpimo mechanizmas.

Pastaba. Gali bdti, jog atskyrimo voZtuvai buvo jrengti atliekant karstojo jgreZimo darbus.

2.1  90° poslinkio mazgo jrengimas (standartinis arba padidintas grei¢io
intervalas)

2.1.1 3 col. flanSams

1. Parupinkite du tinkamus atskyrimo voZtuvus su ANSI reikalavimus atitinkanciais 3 col. flansais. VoZtuvai turi bati
pilno pralaidumo angos tipo, su 150 kl. RF flansais ir 8 col. tiesioginio atstumo tarp tolimiausiy pavirsiaus krasty
arba su 300 k. RF flansais ir 11,125 col. tiesioginio atstumo tarp tolimiausiy pavirSiaus krasty.

2. Kiekviename antgalyje jtaisykite po vieng atskyrimo voztuvq bei tinkamg sandarinimo tarpiklj. Voztuvus
pritvirtinkite 5/8 col. smeigémis ir verzlemis (150 kl. flandy) arba 3/4 col. smeigémis ir verzlémis (300 kl. flangy).

3. Atskyrimo voztuvy rankenas pasukite j tokig padétj, kad kuo maziau trukdyty voztuvams veikiant.
21.2 2col flansams

1. Parupinkite du tinkamus atskyrimo voZtuvus su ANSI reikalavimus atitinkanciais 2 col. flansais. Voztuvai turi bati
pilno pralaidumo angos tipo, su 150 k. RF flansais ir 7 col. tiesioginio atstumo tarp tolimiausiy pavirsiaus krasty
arba su 300 kl. RF flan3ais ir 8,50 col. tiesioginio atstumo tarp tolimiausiy pavirSiaus krasty.

2. Kiekviename antgalyje jtaisykite po vieng atskyrimo voztuvq bei tinkamg sandarinimo tarpiklj. Voztuvus
pritvirtinkite 5/8 col. smeigemis ir verzlémis.

3. Atskyrimo voZtuvy rankenas pasukite j tokig padétj, kad kuo maziau trukdyty voztuvams veikiant.
2.2 45° kampu pakreipto mazgo jrengimas (standartinis greiéio intervalas)

221 3col. flanSams

1. Parupinkite du tinkamus atskyrimo voZtuvus su ANSI reikalavimus atitinkanciais 3 col. flansais. VozZtuvai turi bati
pilno pralaidumo angos tipo, su 150 kl. RF flansais ir 8 col. tiesioginio atstumo tarp tolimiausiy pavirsiaus krasty
arba su 300 kl. RF flansais ir 11,125 col. tiesioginio atstumo tarp tolimiausiy pavirSiaus krasty.

2. Kiekviename antgalyje jtaisykite po vieng atskyrimo voztuvq bei tinkamg sandarinimo tarpiklj. Voztuvus
pritvirtinkite 5/8 col. smeigémis ir verzlémis (150 k. flandy) arba 3/4 col. smeigémis ir verzlémis (300 kl. flansy).

3. Atskyrimo voZtuvy rankenas pasukite j tokig padétj, kad kuo maziau trukdyty voztuvams veikiant.
222 2col flansams

1. Parupinkite du tinkamus atskyrimo voZtuvus su ANSI reikalavimus atitinkanciais 2 col. flansais. Voztuvai turi bati
pilno pralaidumo angos tipo, su 150 kl. RF flansais ir 7 col. tiesioginio atstumo tarp tolimiausiy pavirsiaus krasty
arba su 300 kl. RF flansais ir 8,50 col. tiesioginio atstumo tarp tolimiausiy pavirsiaus krasty.

2. Kiekviename antgalyje jtaisykite po vieng atskyrimo voztuvq bei tinkamg sandarinimo tarpiklj. Voztuvus
pritvirtinkite 5/8 col. smeigémis ir verzlémis.

3. Atskyrimo voZztuvy rankenas pasukite j tokig padeétj, kad kuo maziau trukdyty voztuvams veikiant.
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2.3 45° kampu pakreipto mazgo jrengimas (padidintas greicio intervalas)
Pastaba. ki matavimo tasko voztuvas ir keitiklis jrengiami be pleisty, kaip aprasyta ankstesniame skirsnyje.

Norint jrengti atskyrimo voztuvg uz matavimo tasko, batina naudoti 3 pav. Zemiau parodytas priemones.

= Reguliavimo var.iicai o oo o
G;Q\ 6 col. pleistas ooO o

0000
Sy 0000

Q ' . l/‘l B Aparatiné jranga

Sandarinmotariklai ' l lI

3 pav.: Atskyrimo voztuvo su 150 kl. RF flansu jrengimui skirtos dalys

@ 4
Varzto tarpiklis

1. Jstatykite keturis varztus j antgalio flanso angas.

2. |dékite padalintas varzto tarpiklio puses vir$ varzty uz flanso: verzlés pusés zyme turi bati atgrezta j vamzdj, o
plonieji galai sutapti su kito pleisto storiausia puse (Zr. 4 pav. 2emiou§).

Pastaba. Pleisto padetys pasirenkamos pagal poreikj pakreipti keitiklj 6° kampu prie$ srautq.

Srauto kryptis J ! W
# 3

Verzlés pusés Zyméjimas ant varzto tarpiklio

Antgalio pavirSiaus Zymeéjimas ant 6 col. pleisto

ALY

4 pav.: Tvirtinimo varzty, varzty tarpikliy, pleisty ir sandarinimo tarpikliy padétys

Voztuvo pavirSiaus Zymeéjimas ant 6 col. pleiSto
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3. Laikykite sandarinimo tarpiklio-pleisto-sandarinimo tarpiklio derinj sulygiuotq su jterpimo anga: antgalio
priekinés pusé Zymé turi bati atgrezta j vamzdj, voztuvo priekines pusés zyme atgrezta j iSore, o visas derinys
pasuktas j tokig padétj, kaip parodyta 4 pav. 28 psl..

4. Vienas zmogus turi prilaikyti sandarinimo tarpiklius ir pleiStus, kad jie nepasislinkty i$ vietos, o kitas tuo metu turi
sulygiuoti atskyrimo voztuvo tvirtinimo angas su varztais antgalio flanse, pastumti atskyrimo voztuvg, kad jis
atsiremty j tarpiklio-pleisto-sandarinimo tarpiklio derinj, uzdeti poverzles ir verzles bei pritvirtinti atskyrimo
voztuvq prie antgalio flanso (zr. 5 pav. zemiau).

Verzlés pusés Zyméjimas
ant varzto tarpiklio

5 pav.: Atskyrimo voZztuvo montavimas

5. Jsukite du reguliavimo varztus j sriegines angas 6° pleiste (Zr. 6 pav. Zemiau) ir pasitelke juos pasukiokite pleistq,
kol jréZta linija atsidurs viduryje tarp dviejy varzty.

: e 1]

|

Reguliavimo varztas

6 pav.: PleiSto padéties reguliavimas
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6. |deéje pleistg tinkamoje padétyje, dviem verzZliarakg€iais pritvirtinkite tvirtinamuosius elementus ir atskyrimo

7 pav.: Atskyrimo voztuvo jrengimo procedira baigta

Pastaba. ki matavimo tasko vozZtuvas ir keitiklis jrengiami be pleisty, kaip aprasyta ankstesniame skirsnyje.
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3. skyrius Keitikliy mazgy jrengimas

3.1 Jvadas

Keitikliai su laikikliais jrengiami matuoklio korpuse, tai yra, toje vamzdzio dalyje, kurioje yra keitikliy mazgy tvirtinimui
skirtos prievady angos. Matuoklio korpusas gali bati surinktas gamykloje arba pagamintas jrengiant prievady angas
esamame vamzdyije. Keitiklius j matuoklio korpusq galima jdéti su Siais laikikliais:

« Zemo slégio jterpimo mechanizmas

« Cilindrinés jvoreés laikiklis

+ Flansinis laikiklis
Pastaba. Siame skyriuje kaip pavyzdys pateiktas tik Zemo slégio jterpimo mechanizmo naudojimo aprasymas.

3.2 Zemo slégio jterpimo mechanizmo naudojimas

Pastaba. Zemo slégio jterpimo mechanizmas skirtas keitikliui jdéti rankiniu badu (nenaudojant pagalbiniy
priemoniy) j veikiancius vamzdzius esant Zemo slegio sqlygoms. Mechanizme jtaisytas atskyrimo
voZtuvas ir sandarinimo jvore.

Norint jdéti keitiklj j vamzdj, reikia atlikti Siuos veiksmus:

+ Pasiruosti jrengimo procedarai
+  Sumontuoti jterpimo mechanizmq
- Jdéti keitiklj j vamzdj
+ Sulygiuoti keitiklius
ISPEJIMAS! Rankinis jterpimo mechanizmas skirtas darbams zemo slégio sqlygomis atlikti (80

psig / 6,5 bary absoliugiojo arba mazesnio). Jdédami arba isimdami jterpimo
mechanizmq imkités tinkamy atsargumo priemoniy.

3.2.1 PasiruoSimas jrengimo procedurai

Prie§ pradédami jrengimo darbus, susiraskite darbo vietg, kurioje galétumeéte pastatyti jterpimo mechanizmg
vertikaliai, neuzdédami jokio svorio ant keitiklio (pvz., darbastalj su pakankamai didele anga, kad per jg bty galima
jstumti keitiklj).

Jrengimui reikés Siy priemoniy:
* Sandarinimo jrankio (goli bati pristatytas su srauto matuokliu)
« Sandarinimo tarpiklio, skirto atskyrimo voztuvui
- Kontrolinés liniuotés (lygiavimo kampainiai)
« Zymineés kortelés, kurig reikés uzdéti ant atskyrimo voztuvo
+ Varztai
3.2.2 Jterpimo mechanizmo montavimas

1. Pries proded)ont montuoti jterpimo mechanizmg ant atskyrimo voztuvo, reikia susipazinti su jo komponentais (Zr.
pav. Zzemiau):

« Skirstomoji dézuté
« Cilindriné jvore
- Sandarinimo jvoré
+ Keitiklis
Pastaba. Sprogimams atsparios skirstomosios dézutes is anksto nemontuojamos prie keitiklio pries jj gabenant.
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dézuté

jvoré

Cilindriné
jvoré

Keitiklis

Sandarinimo

(parodyta 90° galvute) arodyta 180° galvute)

Keitiklis
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3. skyrius Keitikliy mazgy jrengimas

2. Vizualiai patikrinkite keitiklj ir jsitikinkite, kad virSutiné kompresiné jungiamoji detalé néra atsilaisvinusi.

SVARBU: Fiksavimo Ziedas cilindrinés jvorés gale turi bati laisvas. NEVERZKITE kompresinés jungiamosios detalés, nes
gali pasikeisti keitiklio lygiavimas.

3. I8sukite keturis varztus, kuriais cilindriné jvoré pritvirtinta prie sandarinimo jvorés.

VirSutiné kompresiné
jungiamoji detalé

Keturi
varztai

Fiksavimo
Ziedas
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3. skyrius Keitikliy mazgy jrengimas

4. |Straukite cilindring jvore i§ sandarinimo jvorés, kad keitiklio galvuté baty jleista j sandarinimo jvore. Kai keitiklis
bus visiskai jleistas, iSgirsite, kaip spragtelés fiksavimo Ziedas.

Kompresiné
jungiamoji detalé
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3. skyrius Keitikliy mazgy jrengimas

5. Vizualiai patikrinkite mechanizma. Jsitikinkite, kad keitiklis yra jleistas j sandarinimo jvore. Dar kartq jsitikinkite, kad
virSutiné kompresiné jungiamoji detalé yra gerai pritvirtinta ir priverzta rankiniu badu.

90° poslinkio mazgas
su 90° galvute

jvore

Pakreipto skersmens mazgas
su 180° galvute

Y

Thi

TN
' AN W4

.\
W

oA

1‘!.‘! ’ w7l “{%I-I‘.jgillﬂ"l"/
IYA;!{J;V-JP i

W
JNF =
Y ‘4 Vol Keitiklis jleistas
] sandarinimo
AN jvore
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3. skyrius Keitikliy mazgy jrengimas

3.3 90° poslinkio jterpimo mechanizmo [ keitiklio mazgo montavimas

1. Pakelkite sandarinimo tarpiklj ir jkiSkite sandarinimo jrankj j sandarinimo verzlg. Sukdami sandarinimo jrankj
pagal laikrodZio rodykle, priverzkite sandarinimo medziagg, kad cilindriné jvoré bty pakelta be atramos.

Sandarinimo '
tarpiklis

Sandarinimo
jrankis

2. Patikrinkite, ar atskyrimo voztuvai yra tvirtai sumontuoti, su sandarinimo tarpikliais ir tvirtinamaisiais elementais.
Tada ant visy atskyrimo voztuvy iSoriniy pusiy uzdékite sandarinimo tarpiklius.

Sandarinimo Sandarinimo
tarpiklis

B e Atskyrimo

= VOZtuvas

Atskyrimo
voztuvas

Keitiklio vieta
iki matavimo tasko
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3. skyrius Keitikliy mazgy jrengimas

3. Identifikuokite iki ir uz matavimo tasko montuojamus antgalius kaip aprasdyta toliau:

« Standartinio grei€io intervalo sistemoje iki ir uz matavimo tasko montuojamus antgalius galima tarpusavyje
sukeisti vietomis, nes sistema yra dvikrypté.

- Padidinto grei€io intervalo sistema néra dvikrypte. Atkreipkite démesj, kuris antgalis pazymetas kaip skirtas
montuoti ant vamzdzio iki matavimo tasko, o kuris — uz matavimo tasko. Tada identifikuokite jterpimo
mechanizmno mazgus — kurie skirti montuoti iki matavimo tasko, o kurie — uz matavimo tasko. Uz matavimo
tasko montuojamas mazgas pazymetas etikete, kurioje pavaizduotas apskritimas su uzrasu ,UZ matavimo
tasko”, priklijuota mazgo gale, Salia skirstomosios dézutés (Zr. pav. zemiau).

4. Tada montuokite mazgus iki arba uz matavimo tasko.
5. Pakelkite jterpimo mechanizmq pasitelke cilindrine jvore ir uzdékite jj ant atskyrimo voztuvo.

Keitiklio uz matavimo tasko .
iSbandymas Identifikavimo
ziedas (padidinto intervalo
modelyje)
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3. skyrius Keitikliy mazgy jrengimas

6. Sulygiuokite flanso angas ir varztais pritvirtinkite sandarinimo jvore prie atskyrimo voztuvo.

Sandarinimo jrankis

Varztai

7. Pasitelke sandarinimo jrankj, vél priverzkite sandarinimo verzle, kad ji baty jgilinta.

& ISPEJIMAS! Pries atidarant atskyrimo voztuvq, sandarinimo medziaga turi biti gerai jtaisyta.
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3.4 90° poslinkio keitiklio jterpimas j vamzdj

1. Prie$ atidarydami atskyrimo voztuvg, ripestingai patikrinkite, ar:

« Cilindriné jvoré maksimaliai pakelta

- Visi varztai gerai suverzti

 Keitiklio galvute jleista j sandarinimo jvore

Varztai

Cilindriné
jvoré

Sandarinimo
jvoré

3. skyrius Keitikliy mazgy jrengimas

A ISPEJIMAS! Pries atidarydami atskyrimo voztuvq, laikykités visy taikomy saugos reikalavimy.

2. Atidarykite atskyrimo voztuvaq.

T5/TSMAX fakely dujy keitiklis Jrengimo vadovas
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3. skyrius Keitikliy mazgy jrengimas

3. Uzdéje rankas ant cilindrinés jvores, spausdami zemyn jstumkite cilindrine jvore / keitiklj j vamzdj, kad cilindrinés
jvores flansas susiliesty su sandarinimo jvorés flansdu. Cilindring jvore gali reikéti pasukioti, kad ji pajudéty.

Uzdékite
rankas Cia

Keitiklis

4. Montuodami §j 90° poslinkio konfigdracijos, kiekvieno cilindrinés jvores flanso lygiavimo Zymes nustatykite taip,
kad jos baty atgreztos viena j kitg. Geltonais dazais pazenklinta lygiavimo Zzymé yra jrézta flanso virSuje ir iSoreje.

Lygiavimo zymés
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3. skyrius Keitikliy mazgy jrengimas

5. Jsukite varztus j prieSprieSas flanso angas, bet nesukite j angq su jréZta zyme. Tada priverzkite verzZles.
Pastaba. NESUKITE likusiy varzty, kol nereikés atlikti veiksmy, nurodyty tolesniame skirsnyje.

6. Montuokite antrgjj jterpimo mechanizmg, pakartodami veiksmus, nurodytus dviejuose ankstesniuose skirsniuose.
Sumontave antrgjj jterpimo mechanizmaq, pereikite prie vieno i iy skyriy:

- Keitikliy sulygiavimas (standartinis greic¢io intervalas)” 42 psl.
- Keitikliy sulygiavimas (padidintas grei¢io intervalas)” 42 psl.

T5/TSMAX fakely dujy keitiklis Jrengimo vadovas 4



3. skyrius Keitikliy mazgy jrengimas

3.5 Keitikliy sulygiavimas (standartinis greigio intervalas)

Sistemose, kuriose dujy srauto greitis siekia iki 100 m/s, sulygiuokite keitiklius atlikdami Siuos veiksmus:

Pastaba. Sios instrukcijos taikomos montuojant keitikliy mazgus ir iki, ir uz matavimo tasko.

1. Pasitelke kontroling liniuote (lygiavimo kampainj), sulygiuokite lygiavimo zymes ant dviejy cilindriniy jvoriy flansy.
2. Jsukite likusius varztus j flansus ir tvirtai juos priverzkite.

3. Ant kiekvieno voztuvo pritvirtinkite Zymine kortele su tokiu uzrasu:

NENAUDOTI (UZDARYTI), KAI
KEITIKLIS |DETAS | VAMZD).

4. Instrukcijy, kaip atlikti keitikli elektrines jungtis, ieSkokite srauto matuoklio Paleidimo vadove.

3.6 Keitikliy sulygiavimas (padidintas grei¢io intervalas)

Sistemose, kuriose dujy srauto greitis siekia iki 120 m/s, sulygiuokite keitiklius atlikdami siuos veiksmus:

Pastaba. Uz matavimo tasko montuojamas keitiklis yra jrengtas gamykloje, uZ matavimo tasko montuojamo
jterpimo mechanizmo cilindrinéje jvoréje, kad pakeisty signalo kryptj 6° nuo iki matavimo tasko jrengto
keitiklio signalo.

1. Jsitikinkite, kad uZ matavimo tasko montuojamas keitiklis baty jtaisytas Zmogaus, stovin€io uz matavimo tasko

esancio vamzdzio gale ir atsigrezusio j keitiklj, desinéje puséje (zr. 8 pav. Zzemiau). Jeigu prievado vietos neatitinka
Sio sutartinio reikalavimo, kreipkités j ,Panametrics”.

Keitiklis uz IREMIIS tlel
matavimo tasko

matavimo tasko

8 pav.: Padidinto intervalo keitiklio jrengimas
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3. skyrius Keitikliy mazgy jrengimas

Stumkite kreipiamosios plokstelés galing prapjovq i§ abiejy iki matavimo tasko montuojamo keitiklio pusiy ir
sukite plokstele, kol $oniné prapjova atsidurs abiejose uz matavimo tasko montuojamo keitiklio pusése (Zr. 9 pav.
Zemiau). Tada iki matavimo tagko montuojamo keitiklio cilindrinés jvorés Zyme sulygiuokite su kreipiamosios
plokstelés Zyme. Lengvai priverzkite iki matavimo tasko montuojamos cilindrinés jvorés flanso varztus, kad dalys

iSlikty sulygiuotos.

Kreipiamoji

e s Keitiklis iki
plokstelé :
matavimo
Keitiklis uz tasko
matavimo
tasko | 3

9 pav.: Kreipiamosios plokstelés montavimas

UZdékite dengiamajg plokstele ant kreipiamosios plokstés ir stumkite jg kiek jimanoma toliau, kol ji atsidurs
abiejose iki matavimo tasko montuojamo keitiklio pusése, kaip parodyta 10 pav. Zzemiau. Tada pritvirtinkite jg

suverzdami varztus.

Keitiklis iki
matavimo tasko

Dengiamoji plokstelé

10 pav.: Dengiamosios plokstelés montavimas

T5/TSMAX fakely dujy keitiklis Jrengimo vadovas
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3. skyrius Keitikliy mazgy jrengimas

4. Fiksavimo jvore, esancig ant uz matavimo tasko montuojamo keitiklio, jstumkite j ertme kreipiamosios plokstés
virduje. Fiksavimo jvorés viruje esanciq 6° zyme sulygiuokite su linija, jorézta ant keitiklio (zr. 11 pav. Zemiau). Tada
verzkite fiksavimo jvores fiksavimo varztus, kol ji bus gerai pritvirtinta ant keitiklio.

- -

Keitiklis uz
matavimo tasko
Linija ant

keitiklio vamzdelio

Fiksavimo jvorés
6° zymeé

11 pav.: Fiksavimo jvorés montavimas

5. Paziarékite, ar 0° Zymé ant fiksavimo jvorés Sono sulygiuota su kreipiamojoje ploksteléje jrézta linija. Jeigu jos
nesulygiuotos, atlaisvinkite verZles cilindrinés jvorés flanso virsuje ir sukite keitiklio mazggq, kol abi linijos bus
sulygiuotos (Zr. 12 pav. Zemiau). Tada vél priverzkite verzles.

Keitiklis uz
matavimo tasko

Fiksavimo
jvorés 0° zymé

Kreipiamosios

Verzlés ant flanSo L
plokstelées linija

12 pav.: Fiksavimo jvorés 0° Zymé sulygiuota su kreipiamosios plokstelés linija
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3. skyrius Keitikliy mazgy jrengimas

6. Paziarékite, ar linija, jréZzta ant iki matavimo tasko montuojamo keitiklio vamzdelio sulygiuota su linija ant
dengiamosios ploksteles. Jeigu jos nesulygiuotos, atlaisvinkite verZles cilindrinés jvorés flanso virSuje ir sukite
keitiklio mazgq, kol abi linijos bus sulygiuotos (Zr. 13 pav. Zemiau). Tada vél priverzkite verzles.

Iki matavimo tasko
jrengto keitiklio linija

Dengiamosios
plokstelés linija

.~ Iki matavimo tasko
jrengtas keitiklis

13 pav.: Iki matavimo tasko montuojamo keitiklio Zymé sulygiuota su dengiamosios plokstelés linija

7. Atlikus auks€iau nurodytus veiksmus, nuimkite dengiamaqjq plokstele, fiksavimo jvore ir kreipiamaqjq plokstele nuo

keitikliy mazgy.
8. Jsukite likusius varztus j flan8us ir tvirtai juos priverzkite.

9. Ant kiekvieno voztuvo pritvirtinkite Zymine kortelg su tokiu uzrasu:

NENAUDOTI (UZDARYTI), KAl
KEITIKLIS JDETAS | VAMZD).

10. Instrukcijy, kaip atlikti keitikli elektrines jungtis, ieSkokite srauto matuoklio Paleidimo vadove.

T5/TSMAX fakely dujy keitiklis Jrengimo vadovas
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3. skyrius Keitikliy mazgy jrengimas

3.7 45° kampu pakreipto jterpimo mechanizmo [ keitiklio mazgo montavimas

1. Pakelkite sandarinimo tarpiklj ir jkiSkite sandarinimo jrankj j sandarinimo verzlg. Sukdami sandarinimo jrankj
pagal laikrodZio rodykle, priverzkite sandarinimo medziagg, kad cilindriné jvoré bty pakelta be atramos.

46

Cilindriné
Sandarinimo jvoré

tarpiklis

Sandarinimo
jrankis
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3. skyrius Keitikliy mazgy jrengimas

Patikrinkite, ar atskyrimo voztuvai yra tvirtai sumontuoti, su sandarinimo tarpikliais ir tvirtinamaisiais elementais.
Tada ant visy atskyrimo voZztuvy isoriniy pusiy uzdékite sandarinimo tarpiklius (Zr 14 pav Zemiau arba 15 pav. 48

psl.).

IKI MATAVIMO N S
TASKO |RENGTO
KEITIKLIO PRIEVADAS
\<\\
SANDARINIMO N

TARPIKLIS

3 COL. 150 SVAR., RD LITAVIMO FLANSAS SU
GALVUTE 2 VIETOS; TIK DEL AISKUMO

3 COL. SCH 80 VAMZDZIOVANTGALIS 2
VIETOS; TIK DEL AISKUMO

TARPIKLIS

UZ MATAVIMO TASKO |JRENGTO

2 KEITIKLIO PRIEVADAS
& s

14 pav.: Standartinio grei€io intervalo mazgas
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3. skyrius Keitikliy mazgy jrengimas

IKI MATAVIMO TASKO |RENGTO
KEITIKLIO PRIEVADAS

3 COL. 150 SVAR., RD LITAVIMO FLANSAS
SU GALVUTE 2 VIETOS; TIK DEL AISKUMO

3 COL. SCH 80 VAMZDZIO
ANTGALIS 2 VIETOS; TIK DEL AISKUMO

SRAUTAS

KOMPENSAVIMO KAMPO VARZTO / VERZLES TARPIKLIS

SANDARINIMO TARPIKLIS (-1Al)

KOMPENSAVIMO KAMPO PLEISTAS

3 COL. 150 SVAR,, RD,
VISISKAI ATSIDARANTIS
ATSKYRIMO RUTULINIS

VOZTUVAS 2 VIETOS; TIK

DEL AISKUMO PRIEVADAS

SANDARINIMO
TARPIKLIS

UZ MATAVIMO TASKO
JRENGTO KEITIKLIO

15 pav.: Padidinto greicio intervalo mazgas
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3. skyrius Keitikliy mazgy jrengimas

3. Identifikuokite iki ir uz matavimo tasko montuojamus antgalius kaip aprasdyta toliau:

« Standartinio grei€io intervalo sistemoje iki ir uz matavimo tasko montuojamus antgalius galima tarpusavyje
sukeisti vietomis, nes sistema yra dvikrypté.

- Padidinto grei€io intervalo sistema néra dvikrypte. Atkreipkite démesj, kuris antgalis pazymetas kaip skirtas
montuoti ant vamzdzio iki matavimo tasko, o kuris — uz matavimo tasko. Tada identifikuokite jterpimo
mechanizmno mazgus — kurie skirti montuoti iki matavimo tasko, o kurie — uz matavimo tasko. Uz matavimo
tasko montuojamas mazgas pazymetas etikete, kurioje pavaizduotas apskritimas su uzrasu ,UZ matavimo
tasko*, priklijuota mazgo gale, Salia skirstomosios dézutes (zr. pav. zemiau).

4. Tada montuokite mazgus iki arba uz matavimo tasko.
5. Pakelkite jterpimo mechanizmq pasitelke cilindrine jvore ir uzdékite jj ant atskyrimo voztuvo.

Keitiklio uz matavimo tasko
iSbandymas ldentifikavimo
ziedas (padidinto intervalo
modelyje)
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3. skyrius Keitikliy mazgy jrengimas

6. Sulygiuokite flanso angas ir varztais pritvirtinkite sandarinimo jvore prie atskyrimo voztuvo

Varztai
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7. Pasitelke sandarinimo jrankj, vél priverzkite sandarinimo verzle, kad ji baty jgilinta.

3. skyrius Keitikliy mazgy jrengimas

A JSPEJIMAS! Pries atidarant atskyrimo voztuvg, sandarinimo medziaga turi bati gerai jtaisyta.

Sandarinimo
jrankis

T5/TSMAX fakely dujy keitiklis Jrengimo vadovas
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3. skyrius Keitikliy mazgy jrengimas

3.8 45° kampu pakreipto keitiklio jterpimas j vamzdj

1. Prie$ atidarydami atskyrimo voztuvg, ripestingai patikrinkite, ar:

« Cilindriné jvoré maksimaliai pakelta

- Visi varztai gerai suverzti

 Keitiklio galvuté jleista j sandarinimo jvore.

Varztai

Cilindriné
jvoré

Sandarinimo

A ISPEJIMAS! Pries atidarydami atskyrimo voztuvg, laikykités visy taikomy saugos reikalavimy.

2. Atidarykite atskyrimo voztuvaq.

52
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3. skyrius Keitikliy mazgy jrengimas

3. Uzdéje rankas ant cilindrinés jvores, spausdami zemyn jstumkite cilindrine jvore / keitiklj j vamzdj, kad cilindrinés
jvores flansas susiliesty su sandarinimo jvorés flansdu. Cilindring jvore gali reikéti pasukioti, kad ji pajudéty.

Uzdékite
rankas dia

Keitiklis

4. |statykite varZtus j flansq, jungiantj cilindrinés jvorés flandqg su sandarinimo jvores flansu.
5. Varztus tvirtai priverikite.

Varztai
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3. skyrius Keitikliy mazgy jrengimas

6. Montuokite antrqjj jterpimo mechanizmg, pakartodami veiksmus, nurodytus ankstesniuose skirsniuose.
Jsitikinkite, kad uz matavimo tasko montuojamas keitiklio mazgas yra uz matavimo tasko esancioje prievado
angoje, o iki matavimo tasko montuojamas keitiklio mazgas — iki matavimo tasko esancioje prievado angoje.

Pastaba. Toliau nurodyti veiksmai vienodai atliekami tiek montuojant mazgus iki, tiek uz matavimo tasko.

7. Antkiekvieno voztuvo pritvirtinkite Zymineg kortele su tokiu uzrasu:

NENAUDOTI (UZDARYTI), KAI
KEITIKLIS JDETAS ] VAMZD]
8. Instrukcijy, kaip atlikti keitikli elektrines jungtis, ieSkokite srauto matuoklio Paleidimo vadove.

3.9 XAMP prijungimas

Siame skirsnyje paaiskinama, kaip tinkamai jrengti ir surinkti XAMP keitiklio skirstomojoje dézutéje. Instrukcijos
taikomos visiems trims galimiems skirstomosios dézutés variantams, ta¢iau toliau pateiktuose veiksmy
apradymuose naudojamas tik vieno skirstomosios dézutés varianto pavyzdys.

1. Uzdékite 3/4 col. NPT kompresine jungiamaqjq detale ant keitiklio kotelio, kuo argiau BNC jungties.

2. Jsukite detale j vienq i$ skirstomosios dézutés 3/4 col. NPT prievady, kad isisriegty maziausiai 5 sriegiai. Jsuke
detalg, jsitikinkite, kad keitiklio BNC galvute yra truputj iSsikiSusi uz jZeminimo varzto jvoriy, kaip parodyta 16 pav.
Zemiau:

16 pav.: NPT reduktoriaus jsukimas

3. Jeigu BNC galvuté iSsikiSusi per toli j skirstomqgjqg dézute, bus sunkiau sumontuoti mazgqg, nes sumazés plotas,
reikalingas kabelio perteklinei daliai tinkamai laikyti. Jeigu BNC galvute néra jtaisyta mazdaug taip, kaip
parodyta 16 pav. auksciau, atlaisvinkite kompresine jungiamajq dalj ir sureguliuokite keitiklio padetj. Tada vel
priverzkite kompresing jungiamajq dalj.
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3. skyrius Keitikliy mazgy jrengimas

4. sukite kabelio riebokslj, iSvestq i§ srauto matuoklio elektroninés jrangos pagrindinio korpuso, j kitq skirstomosios
dézutés 3/4 col. NPT prievadq, kad jsisriegty maziausiai 5 sriegiai (Zr.17 pav. Zzemiau).

17 pav.: Kabelio riebokslio jsukimas

5. Patikrinkite, kad sumontavus keitiklio ir kabelio riebokslio mazgq, skirstomoji dézuté atrodyty, kaip pavaizduota 18
pav. Zemiau:

18 pav.: Sumontuotas keitiklio ir kabelio riebokslio mazgas

T5/TSMAX fakely dujy keitiklis Jrengimo vadovas 55



3. skyrius Keitikliy mazgy jrengimas

6. Prijunkite desinjjj kampinj kiStukinj BNC kistukq prie BNC kabelio, isikiSusio i§ kabelio riebokslio mazgo, kaip
parodyta 19 pav. Zemiau.

19 pav.: BNC kistuko prijungimas prie kabelio

7. Prijunkite lizdinj XAMP BNC kiStukq prie keitiklio galvutés kistukinio BNC lizdo, kaip parodyta 20 pav. Zemiau:

20 pav.: Lizdinis kiStukas, prijungtas prie kistukinio BNC galvutés lizdo
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3. skyrius Keitikliy mazgy jrengimas

8. Likusiq kabelio dalj apsukite aplink skirstomosios dézutés vidineje dalyje, kad BNC galvutés nesiremty j kitus
kabelius ar viena j kitg. Dabar mazgas turéty atrodyti, kaip pavaizduota 21 pav. Zemiau.

21 pav.: BNC galvuteés

9. Jdékite XAMP korpusq j skirstomqjq déZute, atsargiai atremdami ritulj ant kabeliy po juo. Kad sujungimgq veikty
kuo mazesnis jtempimas ir apkrova, pasirtpinkite, jog XAMP kabeliai bty savaime lengvai priglude palei
nuozulng, ties kuria jie yra iSvesti i§ epoksidu dengtos dalies. XAMP turi bati jtaisytas nejudamai, o skirstomosios
dézutés dangtelis turi laisvai suktis aplink jj.

22 pav.: Skirstomosios dézutés dangtelis
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3. skyrius Keitikliy mazgy jrengimas

10. UZdékite skirstomosios dézutés dangtelj vir§ XAMP priverZkite jj, kad skirstomoji dézuté baty tvirtai uzdaryta.
?2r. 23 pav. Zemiau.

Dangtelj tvirtinkite fiksavimo varztu

23 pav.: Skirstomosios dézutés fiksavimo varitas

Pastaba. Norédami atjungti ar iSmontuoti XAMP i§ mazgo, atlikite pirmiau nurodytus veiksmus atvirkStine tvarka.
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4. skyrius
4.

Taikymo sritys:

Jrenginio tipas:

Medziaga:

Montavimas objekto jrenginiuose:

Proceso jungtis:
Laikiklio tipas:
Laikikliy klasés:

Veikimo daznis:
Slegio intervalas:

Elektros vardiné verteé:

Aplinkos temperatiiros intervalas:
Proceso temperatiros intervalas:

Specifikacijos

T5/T5 MAX keitiklio fizinés specifikacijos

Pavojingose zonose, fakely dujy, angliavandeniliy dujy,
prisotintyjy gary jrangoje

Su skysciu susilieCiantis prietaisas
Standartiné: Titanas

Pasirenkamoji: 316 nerdadijantysis plienas, ,Monel®” arba ,,
Hastelloy®"

Srauto celéje, karstojo arba Saltojo jgrezimo badu
Flansine, 1,5-3 col. (40-80 mm)

Jterpimo mechanizmas

150, 300, 600

Standartinis: 100 kHz

Pasirenkamasis: 50 ir 200 kHz

0-2700 psig (standartinis)

0-1500 psig (JAV arba Kanadoje sertifikuoty gaminiy)
200 V nuo virSanés iki virsdinés, 5 mA

Nuo -40° +140 °F (nuo -40° iki +60 °C)

Nuo -364° iki +572 °F (nuo -220° iki +300 °C)

Nuo -55° iki 150 °C (tik T5 MAX modelio)

4.2 T5/T5 MAX keitiklio sertifikavimo informacija

Siaurés Amerikos -

Atsparus sprogimams:
c

Europos [ tarptautiné
Atsparus ugniai:

Siaurés Amerikos -

@D

us

&9

Atsparus oro sqlygoms: S B °
c  us

Europos [ tarptautiné -
Atsparus oro sglygoms:
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| klasé, 1 skyrius, B, C, D grupés

4. skyrius Specifikacijos

112 G Exdb IIC T6..XX Gb (T kodas priklausomai nuo proceso

temperatdros)
Nuo -40° iki +140 °F (nuo -40° iki +60 °C)

IP66, 4X TIPAS
200 Vpp, 5 mA

IP 66 CE
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4. skyrius Specifikacijos

4.3 Specialios naudojimo sqlygos
Jei reikia ugniai atspariy jung€iy matmeny informacijos, kreipkités j gamintojq.

Galutinis naudotojas privalo uztikrinti, kad aplinkos temperattra aplink T5 ir TSMAX mazgq nevirdyty leistinyjy riby
(nuo -40° iki +60 °C), nepaisant to, kokia bity proceso temperatira.

T5 ir TSMAX keitikliai pagaminti i$ titano (kur ff = Ti), todel veikiami smugio ar trinties yra galimi uzsiliepsnojimo
Saltiniai, j kq reikia atkreipti démes;j juos jrengiant.

T5 ir TSMAX serijy keitikliai padengti nelaidzia danga, kuri tam tikromis krastutinémis sglygomis gali iSskirti tokj
elektrostatinj kravj, kuris gali lemti uzsiliepsnojimaq. Naudotojas turi imtis elektrostatinés iSkrovos rizikai sumazinti
batiny atsargumo priemoniy. Pavyzdziui, kad susidaryty kuo maziau statinés elektros energijos, valdyti aplinkos
drégme jrengimo vietoje apsaugant jrangq nuo tiesioginio oro srauto, kuris galéty sukelti kravio perdavimq j jrangos
pavirsiy. Jrangq reikéty valyti tik drégna Sluoste.

T5ir T5r\)/IAX mazgy temperataros klasé pasirenkama priklausomai nuo didziausios proceso temperataros (Zr. lentele
Zzemiau).

3 lentelé: T5 ir TSMAX temperataros klasés

Modelis (aa = T5, TBMAX) Proceso temperatira T klasé
aa-bb-cc-dd-LT-ff-gg-hh-ii-jj-zz Nuo -220 iki +85 °C T6
Nuo +85 iki +100 °C T5
aa-bb-cc-dd-NT-ff-gg-hh-ii-jj-zz Nuo -55 iki +85 °C T6
Nuo +86 iki +100 °C T5
Nuo +101 iki +135 °C T4
Nuo +136 iki +150 °C T3
aa-bb-cc-dd-HT-ff-gg-hh-ii-jj-zz Nuo -50 iki 85 °C T6
Nuo +86 iki +100 °C T5
Nuo +101 iki +135 °C T4
Nuo +136 iki +200°C T3
Nuo +201 iki +250 °C T2
aa-bb-cc-dd-XT-ff-gg-hh-ii-jj-zz Nuo -180 iki 85 °C T6
Nuo +86 iki +100 °C 5
Nuo +101 iki +135 °C T4
Nuo +136 iki +200°C T3
Nuo +201 iki +300°C T2
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Nuskaitykite ¢ia arba naudokite Zemiau pateiktg
Nuorodgq, jei reikia klienty aptarnavimo, techninés pagalbos
ar techninés priezitros informacijos:
panametrics.com/support
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