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Onsdz

Hizmetler

Panametrics, teknik sorulara ve diger uzaktan ve sahada destek ihtiyaglarina yanit vermeye
hazir olan deneyimli musteri destek personeliyle musterilerine hizmet sunmaktadir. Sektérde
oncu ¢dézUmlerimize iliskin genis portféyimuzl tamamlamak Uzere, asagidakileri igeren
esnek ve dlgeklendirilebilir gesitli destek hizmetleri sunmaktayiz: Egitim, Urtin Onarimlari, Servis
Anlasmalari ve gok daha fazlasi.

Daha fazla detay igin lutfen https://panametrics.com/services adresini ziyaret edin.

Tipografik Kurallar

Not: Bu paragraflar durumun daha derin bir sekilde anlagiimasi igin bilgiler saglar ancak talimatiarin dogru
tamamlanmasi icin sart degildir.

ONEMLI: Bu paragraflarda ekipmanin dogru kurulumu igin gerekli olan talimatlari vurgulayan bilgiler bulunmaktadir.
Bu talimatlara dikkatli bir sekilde uyulmamasi, tehlikeli bir performansa neden olabilir.

DIKKAT! Bu sembol, bu talimatlara dikkatle uyulmadiginda hafif yaralanma ve/veya
ekipmanda hasar riskine igaret eder.

ijt UYARI! Bu sembol, bu talimatlara dikkatle uyulmadiginda ciddi kigisel yaralanma riskine isaret
eder.

Guvenlik Konulari

UYARI! TUm tesis kurallarina ve yurarlakteki dizenleyici gerekliliklere uyulmasi kullanicinin
sorumlulugundadir.

ONEMLI: Bu kilavuzda yer alan topraklama ve kablo sonlandirmaiile ilgili tim talimatlar, kiresel
EMC / RFI standartlarina uygunluk igin gereklidir. Bu tar uygunluk, ulusal EMC [ RFI
mevzuati tarafindan zorunlu tutulabilir.

Yerel Guvenlik Standartlari

Kullanici, ekipmani yararlukteki yerel kanunlara, standartlara, dizenlemelere veya yasalara uygun sekilde
calistirdigindan emin olmalidir.

Personel Niteligi

TUm personelin ekipmani kullanmak igin gerekli egitime sahip oldugundan emin olun.

Kigisel Guvenlik Ekipmani

Operatérlerin ve bakim personelinin gerekli tum guvenlik ekipmanina sahip oldugundan emin olun.
Yetkisiz Caligma

Yetkisi olmayan personelin ekipmanin ¢galigmasina erisimi olmadigina emin olun.
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Onsédz

Cevresel Uyum
Atik Elektrikli ve Elektronik Ekipman

Bu aparatin Gretimi igin, dogal kaynaklarin ¢ikariimasi ve kullaniimasi gerekli olmustur. Sagligi ve gevreyi
etkileyebilecek tehlikeli maddeler icerebilir. Bu maddelerin ¢gevreye yayllmasini dnlemek ve dogal kaynaklar
Uzerindeki baskiyl azaltmak amaciyla uygun bir “geri alma” kaynak geri kazanim programi kullanmanizi tegvik ederiz.
Bu programilar, kullanim émri sona ermis ekipmaninizin malzemelerinin cogunu gevreye duyarli bir sekilde yeniden
kullanacak veya geri dénusturecektir. Uriin Uzerinde bulunan Gzeri ¢gizili tekerlekli ¢ép kutusu sembold, bu tar bir
programi kullanmanizi énerir.

Toplama, yeniden kullanim ve geri dénusum sistemleri hakkinda daha fazla bilgi sahibi olmak igin, yerel atik yénetimi
birimiyle temasa gegin.

Panametrics, gevreye olan taahhiddnin ve AB’'nin WEEE Direktifi 2012/19/EU kapsamindaki yakimluluklerinin bir
pargasi olarak bir geri alma programina katilmaktadir.

Geri alim talimatlar ve bu insiyatif hakkinda daha fazla bilgi igin
https://panametrics.com/health-safety-and-environment-hse adresini ziyaret edin.
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B&IUm 1. Kalibrasyon

BOIUM 1. Kalibrasyon
1.1 Girig

Model XGM868i'nin analog ¢ikis ve giriglerinin kalibrasyonu bu bélimde agiklanmaktadir. Ayrica, toplayicy, frekans ve
alarm rélesine ait istege bagl ¢ikiglarin test edilmesi ele alinmaktadir. Bu bélum asagidaki belirli konulari igerir:

- Slot 0 (Yuva 0) ve Slot 1 (Yuva 1) analog ¢ikiglarinin kalibrasyonu - sayfa 2.

« opsiyon karti analog giriglerinin kalibrasyonu - sayfa 4.

« opsiyon karti RTD giriglerinin kalibrasyonu - sayfa 6.

« opsiyon karti alarm rélelerinin test edilmesi - sayfa 6.

« opsiyon karti toplayici ¢ikiglarini test etme - sayfa 8.

- opsiyon karti frekans ¢ikiglarini test etme - sayfa 10.
Not:  Bu kilavuzda kullanilan gésterim, herhangi bir genigletme yuvasini Slot x (Yuva x) olarak belirtir; burada x 0

ile 2 arasinda bir sayidir. Slot 2 (Yuva 2) yalnizca veri kaydi, MODBUS veya HART opsiyon kartlari icin kullanilir.

Mevcut istege bagli kartlarin ve bunlarin kablolama prosedurlerinin eksiksiz bir agiklamasi igin Baslangi¢
Kilavuzu'ndaki 1. BOIUm, Kurulum ve B Eki, Veri Kayitlari bélumlerine bakin.

1.2 Kalibrasyon MenuUsune Erigim

Kalibrasyon menusune Keypad Program (Tug Takimi Programi) Gzerinden, ayrica PanaView™ yazilimi Gzerinden
erigilebilir. (XGM868i'yi PanaView ile kalibre ediyorsaniz, Ek B'ye bakin.) Bu menuyu, Slot 0 (Yuva 0) analog gikiglari
kalibre etmek ve test etmek ve ayrica genigleme Slot 1 (Yuva 1)'e takili opsiyon kartlarini kalibre etmek ve/veya test
etmek igin kullanin. Kalibrasyon talimatlarini izlerken kilavuz olarak $ekil 3 sayfa 11 igindeki meni haritalarina
bagvurun.

1. XGM868i'yi ¢alistirin ve cihazin baslatiimasi tamamlanana kadar bekleyin.

2. Escape [Gikigl, Enter [Girl, Escape [Gikis] tuglarina basin. Keypad Program (Tug Takimi Programi) ekranda géranar.

3. Sag ok tusuna basarak CALIB menusune gidin. Enter [Gir] tusuna basin. Cal penceresi acillir.

Kurulu girig ve/veya ¢ikiglardan herhangi birini kalibre etmek ve/veya test etmek igin bu bdlimun uygun kisimlarina
gidin.

Not:  Kalibrasyon menUsu asla Keypad Program (Tug Takimi Programi) na geri dénmez. Menuiiden ¢ikmak icin
Escape [Cikis] tusuna basmak XGM868i'nin yeniden baslatimasina neden olur.
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B&lUm 1. Kalibrasyon

1.3  Analog Cikiglarin Kalibrasyonu ve Testi

Her Model XGM868i akismetresinde, J1 terminal blogunda (A ve B) iki adet dahili analog ¢ikig bulunur; bu, Yuva 0
olarak belirlenmigtir. Model XGM868i'ye ilave analog gikiglar, SLot I (Yuva 1)'e uygun bir opsiyon karti takilarak
eklenebilir. Bu opsiyon karti, A ve B olarak da adlandirilan iki analog ¢ikis igerir.

Kalibrasyona baslamadan énce, bir ampermetre istenen analog ¢ikisa baglanmalidir. Tm bu ¢ikiglar icin hem sifir
noktasi hem de tam o6lgek dederleri kalibre edilmelidir. Céztnurlagu 5,0 pA (tam dlgedin %0,03'0% olan cikiglar kalibre
edildikten sonra, dogrusaliklari test edilmelidir.

Not:  Analog cikisin sifir noktasi 0 mA ya da 4 mA olarak ayarlanabilir. Ancak kalibrasyon her zaman 4 mA
noktasini kullanir, ctinkl 8lcim cihazi bu degeri ekstrapole ederek 0 mA noktasini elde eder.

1.3.1  Kalibrasyon igin Hazirhk

Kalibrasyona hazirlanmak igin istenen gikista yuke seri bir ampermetre baglayin. istenen cikigin OUT(+) ve RTN(-)
pinlerini belirlemek icin Sekil 1 ve Sekil 4 sayfa 12 kaynaklarina bagvurun.

J1 Terminal Blogu (Yuva 0)

RTN SIG RTN SIG

5 [

Ampermetre

Sekil 1: Ampermetre Baglantisi (Gikig A)
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B&IUm 1. Kalibrasyon

1.3.2  Cikig Arahiginin Alt Sinirinin Kalibre Edilmesi

1. Keypad Program (Tug Takimi Programi) ekranindan, CALIB menusiine gelmek igin sag ok tuguna basin. Enter [Gir]
tusuna basin.

2. Cal menUsunde, Slot 0 veya Slot 1 segenegine gidin ve su tuga basin: Enter [Girl.

Not:  Slot 1 (Yuva 1) opsiyonu, menide yalnizca bu yuvaya bir opsiyon karti takilmigsa gérdandr.

3. Analog Cikig (Analog Output) menisuni agmak icin Output A (Cikig A) veya Output B (Gikig B) 6Jesine kaydirin.
(Gikos A bu kilavuzda érnek olarak kullanilacaktir.) Enter [Gir] tuguna basin.

ONEMLI: Cikig B'nin kalibrasyon prosedurd, Gikis A'nin kalibrasyon proseduruyle aynidir. Ancak, Cikis B'yi kalibre
ederken, ampermetreyi J1 terminal bloguna yeniden bagladiginizdan emin olun. Dogru pin numaralari
icin bkz. Sekil 1 sayfa 2.

4. Cikig araliginin alt sinirini kalibre etmek igin 4 mA dederine kaydirin. Enter [Gir] tusuna basin.

5. UP (YUKARI) veya DOWN (ASAGI) konumuna kaydirarak ampermetre okumasini UP (YUKARI) veya DOWN
(ASAGI) ayarlayin, 4 mA okumasi elde edilene kadar,
veya
Suraya kaydirin Numer, ve mA dlgimunu dogrudan girin. Her iki durumda da girisi onaylamak igin Enter [Gir]
tusuna basin.

6. 4 mA okumasina ulastiginizda, kalibrasyonu kaydetmek igin STORE (KAYDET) secenegine ya da kalibrasyonu
kaydetmeden menuden ¢ikmak icin ABORT (iPTAL) segenegine gidin. Her iki durumda da, Enter [Gir] tuguna basin.

Not:  Ampermetre okumasi, 4 veya 20 mA ayarinin 5,0 pA iginde ayarlanamiyorsa, yardim igin fabrikayla iletisime
gecin.
1.3.3  Cikig Araliginin Ust Sinirinin Kalibre Edilmesi

1. XGM868i Analog Output (Analog Gikig) penceresine geri déner. 20 mA'ya kaydirin ve ¢ikig araliginin yiksek ucunu
kalibre etmek icin 4. ve 5. adimlari tekrarlayin.

Not:  Eger su anda ¢ikig icin dogrusallik testi yapilmayacaksa, asadidaki istemi atlayin.

1.3.4 Cikig Dogrusalligini Test Etme
1. TEST 6gesine kaydirarak su anda segili olan analog ¢ikisin dogrusalligini test edin. Enter (Gir] tusuna basin.

2. Ampermetre okumasini 50% Full Scale (%50 Tam O!gek) seviyesinde kontrol edin. Ardindan, ok tuslarini kullanarak
farkl bir % Full Scale (% Tam Olgek) (0-100%) girin. iginiz bittiginde Enter [Gir] tuguna basin.

DigitalFlow™ XGM868i Servis Kilavuzu 3



B&lUm 1. Kalibrasyon

1.3.4  Cikig Dogrusalligini Test Etme (devam)

Tablo 1 hem 4-20 mA hem de 0-20 mA élcekleri igin gesitli % Full Scale (% Tam Olgek) ayarlarinda beklenen
ampermetre okuma degerlerini listeler. Yukarida kaydedilen ampermetre okumalarinin dogrulugunu kontrol etmek
icin bu tabloya basvurun.

Tablo 1: Beklenen Ampermetre Okumalari

% Full Scale
(% Tam Olgek) 4-20 mA Olgegi* 0-20 mA Olgegi*

0 4,000 0,000
10 5,600 2,000
20 7,200 4,000
30 8,800 6,000
40 10,400 8,000
50 12,000 10,000
60 13,600 12,000
70 15,200 14,000
80 16,800 16,000
90 18,400 18,000
100 20,000 20,000

* tUm ampermetre okumalari £0,005 mA olmalidir

Dogrusallik testi okumalari, Tablo 1'de listelenen degerlerin 5 pA igcinde degilse, ampermetrenin dogrulugunu ve
baglantilarini kontrol edin. Ardindan, alt ve Ust sinir kalibrasyonlarini tekrarlayin. Analog ¢ikis héld dogrusallik testini
gecmiyorsa, yardim igin fabrikayla iletisime gegin.

3. Kaydirarak EXIT (Cikis) 6gesine gidin ve Enter [Gir] tugsuna basarak Cal menusine dénan. Ardindan kalibre etmek
icin bagka bir ¢ikis segin veya Escape [Cikis] tuguna basarak CALIB menusinden gikin.

Bu, Slot 0 (Yuva 0) analog gikiglarinin kalibrasyonunu tamamilar. Ek girig/gikiglar kalibre etmek igin uygun bélime
gidin.

1.4 Analog Giriglerin Kalibrasyonu

Uygun bir opsiyon kartini SLot 1 (Yuva 1)'e takarak Model XGM868i'ye analog girigler eklenebilir. Bu opsiyon karti iki

veya dért analog girig igerir; bunlar A, B, C ve D olarak tanimlanmigtir. Her bir girig igin hem sifir noktasi hem de tam
6lcek degerleri kalibre edilmelidir.

Analog giriglerin kalibrasyonu, kalibre edilmig bir akim kaynagi kullanilmasini gerektirir. Bagimsiz ve kalibre edilmis bir
akim kaynagi mevcut degilse, kalibrasyon igin Yuva 0 analog ¢ikiglarindan biri kullanilabilir. Analog giris kalibrasyonu
sirasinda, Yuva 0 analog ¢ikisi uygun zamanlarda dusik referans, yiksek referans, 4 mA ve

20 mA sinyallerini saglayacaktir.

ONEMLI: Eger analog girigleri kalibre etmek igin Slot 0 (Yuva 0) analog gikisi kullanilacaksa, Yuva 0 analog ¢ikig
kalibrasyon prosedurd énce tamamlanmaldir.
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B&IUm 1. Kalibrasyon

1.4.1  Kalibrasyon igin Hazirlik

Kalibrasyon prosedurine hazirlik olarak, Slot 0 (Yuva Q) analog gikigini (veya bagimsiz, kalibre edilmig bir akim
kaynagini) opsiyon kartindaki istenen girige baglayin. istenen girig igin J2 terminal blogundaki IN(+) ve RTN(-)
pinlerini belirlemek igin Sekil 4 sayfa 12 bélumune bakin.

Not:  Analog girigin sifir noktasi 0 mA ya da 4 mA olarak ayarlanabilir. Ancak kalibrasyon her zaman 4 mA
noktasini kullanir, ¢tinkG élgim cihazi bu degeri ekstrapole ederek 0 mA noktasini elde eder.
1.4.2 Kalibrasyon/Test Menusiine Erigsim

1. Keypad Program (Tug Takimi Programi) ekranindan, CALIB menisine gelmek igin sag ok tuguna basin. Enter (Gir]
tuguna basin.

2. Cal penceresinde, Slot 1 (Yuva 1)'e kadar kaydirin. Enter [Gir] tuguna basin.

3. ANALOG INPUT (ANALOG GIRiS) menusiuni agmak igin istenen Input (Girig)'e kaydirin. Input A (Girig A) bu
kilavuzda bir 8rnek olarak kullanilacaktir.) Enter [Gir] tuguna basin.

ONEMLI: Input B, C or D (Girig B, C veya D)'nin kalibrasyonu, /Input A (Girig A)'nin kalibrasyonu ile aynidir. Ancak
akim kaynagini J2 terminal bloguna yeniden bagladiginizdan emin olun. Dogru pin numaralari igin Sekil
4 sayfa 12'ye bakin.
4. Kalibre edilecek referans noktasini segmek icin uygun segenege gelene kadar kaydirin. Enter [Gir] tuguna basin.
ONEMLI: Tum giriglerin kalibrasyonu igin prosedir aynidir. Ancak, farkl bir girisi kalibre ederken, akim kaynagini
terminal blogu J2 tGzerine yeniden bagladiginizdan emin olun. Dogru pin numaralari igin Sekil 4 sayfa
12'ye bakin.
5. Asagidakilerden birini yapin:
- sayfa 5'de 4 mA Opsiyonu d6gesine gidin.
+ sayfa 5'de 20 mA Opsiyonu 6gesine gidin.
1.4.2.1 4 mA Opsiyonu
Kalibre edilmis akim kaynagini 4 mA olarak ayarlayin.

+ 4 mA segenegini ANALOG INPUT (ANALOG GIRiS) menisinde sectiyseniz, gecerli 4 mA degerini kabul etmek igin

STORE (KAYDET) secenegine gidin veya girisi iptal etmek igin ABORT (iPTAL) segenegime gidin. Enter [Gir] tugsuna
basin. Her iki durumda da, XGM868i Analog Input (Analog Girig) penceresine déner.

1.42.2 20 mA Opsiyonu
Kalibre edilmis akim kaynagini 20 mA olarak ayarlayin.

+  E§er ANALOG INPUT (ANALOG GIRiS) opsiyonunda 20 mA opsiyonunu se tiyseniz, gegerli 20 mA degerini kabul
etmek icin STORE (KAYDET) secenegine, girisi iptal etmek i¢in ise ABORT iPTAL) segenegine ilerleyin. Enter [Gir]
tusuna basin. Her iki durumda da XGM868i ANALOG GIRIS penceresine doner.

«  Escape [Gikis] tuguna basarak Slot T (Yuva 1) penceresine dénup ek girig/gikiglar kalibre edin veya Escape [Cikis]
tugsuna tekrar basarak CALIB menusunu kapatin.
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B&lUm 1. Kalibrasyon

1.6 RTD Giriglerinin Kalibrasyonu

RTD analog girigleri, Slot 1(Yuva 1)'e uygun bir opsiyon karti takilarak XGM868i'ye eklenebilir. Opsiyon kart, A, B, C ve D
olarak atanmig iki veya dért RTD girisi igerir. Her bir girig icin hem ayar noktasi hem de egim noktasi degerleri
kullanimdan énce belirlenmelidir.

1.6.1  Kalibrasyon igin Hazirlik

RTD sicaklik vericisini opsiyon kartindaki istenen girigse (A, B, C veya D) baglayarak kalibrasyon prosedurine hazirlanin.
istenen girig i¢in J2 terminal blogundaki RTD(+) ve COM(-) pinlerini belirlemek igin Sekil 4 sayfa 12'ye bakin.

1.5.2 Kalibrasyon/Test Menusiine Erigim

1. Keypad Program (Tug Takimi Programi) ekranindan, CALIB menUsine gelmek igin sagd ok tuguna basin. Enter [Gir]
tugsuna basin.

2. Cal penceresinde, Slot 1 (Yuva 1)'e kadar kaydirin. Enter [Gir] tuguna basin.
Not:  Yalnizca bu yuvaya bir opsiyon karti takillysa Slot I(Yuva 1) secenedi yukaridaki istemde géranur.
3. istenen Input (Girig) 6gesine kaydirnn. (Gikig A bu kilavuzda bir drnek olarak kullanilacaktir.) Enter [Gir] tuguna
basin.
ONEMLI: Diger girisleri kalibre ederken, akim kaynagini terminal blogu J2'ye yeniden bagladiginizdan emin olun.
Dogru pinler igin bkz. Sekil 4 sayfa 12.
1.6.3 Ayar Noktasinin Girilmesi

1. Devam etmeden énce, RTDYi bir sicaklik banyosuna yerlestirin ve istenen ayar noktasi sicakliginda stabilize
olmasina izin verin.

2. RTD set noktasini ayarlamak igin Set (Ayarla) secenegine kadar kaydirin. Enter [Gir] tuguna basin.

Ul

istenen ayar sicakligini girmek igin ok tuslarini kullanin ve Enter [Gir] tuguna basin.

4. Yeni set degerini onaylamak igin STORE (KAYDET)'e kaydirin veya girisi iptal etmek igin ABORT (iPTAL)'e kaydirin.
Enter [Gir] tusuna basin.

1.6.4 EGimin Girilmesi

1. RTD edim noktasini programlamak igin Slope (Egim) 6gesine kaydirin. Enter [Gir] tuguna basin.

2. istenen egim noktasi sicakh@ini girmek igin ok tuslarini kullanin ve Enter [Gir] tuguna basin.

3. Yeniegim noktasi degerini onaylamak igin STORE (KAYDET) tusuna basin veya girisi iptal etmek igin ABORT (IPTAL)

tusuna basin. Enter [Gir] tuguna basin.

Not:  Bir hata iletisi gérundrse, RTD'nin programianan sicaklikta oldugunu dogrulayin. Ayrica, ayar/edim araligini
bagka bir aralikla degistirirseniz, ayar ve egim noktalarini yeniden kalibre ettiginizden emin olun.

Prosedr Segenekleri
Bu, SLot 1 (Yuva 1) RTD girisinin kalibrasyonunu tamamlar. Asagidakilerden birini yapin:

+ Bagka bir girisi kalibre etmek veya test etmek igin, Escape [Cikis] tusuna basin ve yukaridaki Accessing the
Cdlibration/Test Menu (Kalibrasyon/Test MenUsune Erigim) bélumundeki 3. Adima dénun.

- Keypad Program (Tug Takimi Programi)ndan gikmak igin Escape [Gikis] tusuna iki kez basin.
1.6 Alarm rélelerini test etme

Alarm réleleri, Slot 1(Yuva 1)'e uygun bir opsiyon karti takilarak Model XGM868i'ye eklenebilir. Bu opsiyon kartinda A, B,
C ve D olarak adlandirilan iki veya dért alarm rélesi bulunur.

1.6.1 Testlere hazirlik

Test prosedurine, opsiyon kartindaki istenen alarmin NO ve COM pinlerine bir ohmmetre baglayarak hazirlanin.
Sekil 4 sayfa 12 bélumune bakarak J2 terminal blogundaki istenen alarm igin NO, NC ve COM pinlerini belirleyin.

1.6.2 Réleyi Test Etme

1. Keypad Program (Tug Takimi Programi) ekranindan, CALIB menisine gelmek igin sag ok tuguna basin. Enter [Gir]
tuguna basin.
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B&IUm 1. Kalibrasyon

2. Cal penceresinde, Slot 1 (Yuva 1)'e kadar kaydirin. Enter [Gir] tuguna basin.

Not: Yalnizca bu yuvaya bir opsiyon karti takiliysa Slot 1(Yuva 1) secenedi yukaridaki istemde gérdindir.

3. istediginiz Output (Gikig) ya kaydirin. (Output A (Gikig A) bu kilavuzda érnek olarak kullanilacaktir.) Enter [Gir]
tuguna basin.

ONEMLI: Tum alarmilarin test prosedtrd aynidir. Ancak farkl bir gikigi test ederken, onmmetreyi J2 terminal

bloguna yeniden bagladiginizdan emin olun. Dogru pin numaralari igin $ekil 4 sayfa 12'ye bakin.

4. Asagidakilerden birini yapin:
e Enter [Gir] tuguna, Close (Kapat) Gzerindeyken basin. Ohmmetre sifira yakin bir deger géstermelidir.
e Enter [Gir] tuguna Open (Ag) Uzerindeyken basin. Ohmmetre sonsuz deder goéstermelidir.

Not:  NC réle konumunu test etmek i¢in, ohmmetre probunu NO pinindenNC pinine tasiyin ve yukaridaki testi
tekrarlayin. Bu durumda, ohmmetre okumalari Close Alarm (Alarmi Kapat) secildiginde sonsuz ve Open
Alarm (Alarmi Ag) secildiginde sifir olacaktir.

Prosedlr Secenekleri
Boylece Slot 1(Yuva 1) alarm rélelerinin testi tamamlanir. Asagidakilerden birini yapin:

« Bagka bir alarm rélesinin normally-open (normalde agik) ve normally-closed (normalde kapal) kontaklarini
test etmek igin, yukaridaki Testing the Relay (Rélenin Test Edilmesi) bélimundeki 3. Adima dénan.

- Ek girig/cikiglari kalibre etmek/test etmek igin ilgili bélime gidin.
- Keypad Program (Tug Takimi Programi) ndan ¢ikmak igin Escape [Gikig] tuguna iki kez basin.
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1.7  Toplayici Cikiglarinl Test Etme

Model XGM868i'ye, Slot 1(Yuva 1)'e uygun bir opsiyon karti takilarak toplayici gikiglari eklenebilir. Bu opsiyon karti iki
veya dort adet toplayici ¢ikist igerir; bunlar A, B, C ve D olarak belirlenmigtir.

1.7.1 Testlere hazirlik

Test prosedurine hazirlanmak igin, opsiyon kartinin istenen ¢ikisina bir darbe sayaci baglayin. Toplayici ¢ikisinin
kablolanmasi igin bkz. Sekil 2 ve J2 terminal blogunda Output A (Gikig A) igin OUT(+) ve RTN(-) uglarini belirlemek
icin bkz. Sekil 4 sayfa 12.

Totalizér Cikisi
Verici Darbe Sayici

Volt +

[ﬂ (Dahili Gug Kaynag1)

CIKIS
T ¢ RTN Yuk

Volt -
D (Genel)-

Frekans Cikisl
Verici Frekans Sayici
+5V
200Q2
N I

> CIKIS GIRIS
¢ RTN Genel

Sekil 2: Toplayici ve Frekans Cikigi Kablolamasi

1.7.2  Cikigi Test Etme

1. Keypad Program (Tug Takimi Programi) ekranindan, CALIB menusune gelmek igin sagd ok tuguna basin. Enter [Gir]
tuguna basin.

2. Cal penceresinde, Slot 1 (Yuva 1)'e kadar kaydirin. Enter [Gir] tuguna basin.

Not: Yalnizca bu yuvaya bir opsiyon karti takiliysa Slot I(Yuva 1) secenedi yukaridaki istemde gérdandr.

3. istenen Cikig (Output) dgesine kaydinn. (Output A (Gikig A) bu kilavuzda bir érnek olarak kullanilacaktir.) Enter [Gir]
tuguna basin.

ONEMLI: Tum ¢ikiglar igin test proseddrt aynidir. Ancak, bagka bir ¢ikisi test ederken, darbe sayacini terminal
blogu J2 terminal bloguna yeniden bagladiginizdan emin olun. Dogru pinler igin bkz. $ekil 4 sayfa 12.
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1.7.2  Cikigi test etme (devam)

4. Ok tuslarni kullanarak toplayici darbelerinin frekansi igin minimum darbe agik kalma suresi degderini girin
(1 usnile 10.000 psn arasinda) ve Enter [Gir] tuguna basin.

Not:  Tam bir darbe, esit streli On (Agik) ve Off (Kapal) dénemlerden olugur. Kullanilacak darbe sayaciyla uyumiu bir
deder segin.

5. Her darbenin temsil ettigi 6l¢u birimi sayisi igin (1ile 10.000 arasinda) bir deger girmek igin ok tusglarini kullanin ve
Enter [Gir] tuguna basin. Ardindan, o sayida darbe belirtilen frekansta ¢ikiga verilecektir.

6. Darbe sayacinin dodru degeri okudugunu dogrulayin.

Prosedlr Secenekleri
Bu, Slot 1 (Yuva 1) toplam sayaci gikiglarinin testini tamamlar. Asagidakilerden birini yapin:

+ Mevcut toplayici ¢ikiglarindan bir digerini test etmek igin, yukaridaki Testing the Output (Gikigi Test Etme)
boélimuandeki 3. Adima geri dénun. Toplayici gikiglarindan herhangi biri testi gegemezse, yardim igin fabrika ile
iletisime gegin.

- Ek girig/cikiglar kalibre etmek/test etmek igin ilgili bélume gidin.
- Keypad Program (Tug Takimi Programi) ‘'ndan ¢ikmak igin, Escape [Gikig] tusuna iki kez basin.
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1.8 Frekans Cikiglarini Test Etme

Uygun bir opsiyon karti Slot 1 (Yuva 1)'e takilarak Model XGM868i'ye frekans cikiglari eklenebilir. Bu opsiyon karti, A, B, C
ve D olarak adlandirilan iki veya dért frekans gikis igerir.
1.8.1 Testlere hazirhk

Opsiyon kartindaki istenen ¢ikisa bir frekans sayaci baglayarak test prosedirine hazirlanin. Frekans ¢ikisi baglantilar
icin Sekil 2 sayfa 8 bélumune bakin ve J2 terminal blogunda istenen gikiga ait OUT(+) ve RTN(-) pinlerini belirlemek
icin Sekil 4 sayfa 12 bélumuane bakin.

1.8.2 Cikigl Test Etme

1. Keypad Program (Tug Takimi Programi) ekranindan, CALIB menisine gelmek igin sagd ok tuguna basin. Enter [Gir]
tugsuna basin.

2. Cal penceresinde, Slot 1 (Yuva 1)'e kadar kaydirin. Enter [Gir] tuguna basin.
Not:  Yalnizca bu yuvaya bir opsiyon karti takillysa Slot 1 (Yuva 1) secenegdi yukaridaki istemde gérdndir.

3. istenen Cikis 6gesine kaydirin. (Cikig A bu kilavuzda bir érnek olarak kullanilacaktir.) Enter [Gir] tugsuna basin.

ONEMLI: Tam cikiglar icin test prosedurt aynidir. Ancak baska bir ¢ikisi test ederken, frekans sayacini J2 terminal
bloguna yeniden bagladiginizdan emin olun. Dogru pinler igin bkz. $ekil 4 sayfa 12.

4. Bir frekans girin (1ile 10.000 Hz arasinda) ve Enter [Gir] tuguna basin.

5. Frekans sayacinin dogru dederi gésterdigini dogrulayin.

Prosedlr Secenekleri
Bu, Slot 1 (Yuva 1) frekans ¢ikiglarinin testini tamamlar. Asagidakilerden birini yapin:

- Mevcut frekans gikiglarindan bir digerini test etmek icin, yukarnidaki Testing the Output (Gikigi Test Etme)
bolumundeki Adim 3'e geri déndn. Frekans gikiglarindan herhangi biri testi gegemezse, yardim igin fabrikayla
iletisime gegin.

- Ek girig/cikiglar kalibre etmek/test etmek igin ilgili bélime gidin.
« Keypad Program (Tug Takimi Programi)ndan gikmak igin Escape [Gikig] tusuna iki kez basin.
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B&IUm 1. Calibration (Kalibrasyon)

CALIBRATING
| | | |

T ) (own)  (Nomer)
| | ]

Slot 1 y Analog Outputs

ANALOG OUTPUT

CALIBRATING

| |
[%TEST] [ EXIT ]

% Full Scale

T ) (own] [Nomer)

[STORE] [ABORT]

mA Reading

press [EXIT] key

RTD INPUT

SetPt

SET POINT TEMP.

STORE

SLOPE TEMP.

CALIBRATING

ABORT

[Esc] —= [Enter] —= [Esc] Keypad Pgm.
PROG RESET CALIB CNTRS
See Programming Manual / ;
Reset Totals [ \
([ DARKN [ uTEN
YES | |
| | |
([ sToREe [ ABORT |
| |
SLOTO SLOT1 ‘
Slot 0 yAnalog Outputs Slot 1 y Option Card
Slot 1 y Analog Inputs Slot 1 y Alarm Relays
I B R I R B
(a8 Jlec )] CaJle Jlc )]
‘ ‘ ANALOG O‘UTPUT ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
press [EXIT] key ALARMS
[ 4 mA j (20 mA] [Numerj E%TEST] [ EXIT ] ANALOG INPUT ‘ ‘
‘ ‘ mA Reading (CLOSE} [OPENJ [ EXIT ]
% Full Scale

O ) (o) (o)

PULSES

Slot 1y Frequency Outputs

) ) ) ()

FREQUENCY

NOT: Diiz metin, komut istemi alanindaki mesajlari; kutulu
metin ise segenek gubugundaki segenekleri gdsterir.
Fx, opsiyon gubugundaki se¢enekleri segmek igin
kullanilan islev tuslarini temsil eder.

Sekil 3: Kalibrasyon MenU Haritasi
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B&IUm 1. Calibration (Kalibrasyon)

)
=
© 00O N O O D WOWN -~

- A A
N = O

Pin 1

0 N O o~ WN

11
12

Pin 1

O NOoO Ok~ ODN

11
12

-01 (AAHH)

ALARMA-NO
ALARM A - COM
ALARM A-NC
ALARMB-NO
ALARMB - COM
ALARMB -NC
ALARM C-NO
ALARM C - COM
ALARM C-NC
ALARMD -NO
ALARMD - COM
ALARMD -NC

-07 (CIR)

OUT-A
RTN-A
NC
ouT-B
RTN-B
NC
OUTC-+24v
INPUT C- +
INPUT C-RTN
RTD-D
COMM-D
COM-D

-13 (RR)

RTD-A
COMM - A
COM-A
RTD-B
COMM-B
COM-B
RTD-C
COMM-C
COM-C
RTD-D
COMM-D
COM-D

3
=
© O N oA ®N

_ a
N - O

Pin 1 OUT-A
2 RTN-A
3 NC
4 ouT-B
5 RTN-B
6 NC
7 ouT-C
8 RTN-C
9 NC
10 ouT-D
11 RTN-D
12 NC
-08 (Al HI)
Pin 1 ALARMA-NO
2 ALARM A - COM
3 ALARM A-NC
4 | ALARMB-NO
5 ALARM B - COM
6 ALARMB-NC
7 OUTC-+24V
8 INPUT C - +
9 INPUT C-RTN
10 OUTD - +24V
11 INPUTD - +
12 INPUT D-RTN

14 (IR)

OUTA-+24v
INPUTA-+
INPUTA-RTN

OUTB-+24V
INPUTB - +
INPUTB-RTN

RTD-C
COMM-C
CoM-C
RTD-D
COMM-D
COM-D

-02 (FF,TT,FT,CT,CF)

Pin 1

0 N O O~ WDN

11
12

-03 (FO,TO,CO)

Pin 1 OuT-A
2 RTN-A
3 NC
4 0UT-B
5 RTN-B
6 NC
7 NC
8 NC
9 NC
10 NC
11 NC
12 NC
-09 (Ol)
Pin 1 NC
2 NG
3 NG
4 NC
5 NC
6 NC
7| outc-+av
8 | INPUTC-+
9 | INPUTC-RIN
10 | OUTD-+a4V
11 | INPUTD-+
12 | INPUTD-RTN
-15 (FHII)
AFREQOUT Pin 1
AFREQRTN 2
ANC 3
B-ALARMNO 4
B-ALARM COM 5
B-ALARM NC 6
C-+24 OUT 7
C-ANALOG IN+ 8
C-ANALOG INRTN 9
D- 424y OUT 10
D-ANALOG IN+ 11
D-ANALOG INRTN 12

-04 (FA,FH,TA,TH,CA,CH)

Pin 1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

1

12

Pin 1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

-16 (HART)
+HARTIOUT-A
-HARTIOUT-A

NC
NC
NC
NC
NC
NC
NC
NC
NC
NC

OUT-A
RTN-A
NC
ouT-8
RTN-B
NC
ALARM C-NO
ALARM C - COM
ALARM C-NC
ALARMD-NO
ALARM D - COM
ALARMD -NC

-10 (OR)

NC

NC

NC

NC

NC

NC
RTD-C
COMM-C
COM-C
RTD-D
COMM-D
COM-D

-17 (HART/OI)

+HART/OUT-A
-HART/OUT-A

NC

NC

NC

NC
OUT C- +24V
INPUT C- +
INPUT D-RTN
OUT D- +24V
INPUT D- +
INPUT C-RTN

-05 (CI,TI,FI)

OUT-A
RTN-A
NC
ouT-8
RTN-B
NC
OUTC-+24v
INPUTC - +
INPUT C-RTN
OUTD - +24V
INPUTD - +
INPUTD-RTN

11 (AR,HR)

ALARMA-NO
ALARM A - COM
ALARM A-NC
ALARMB-NO
ALARM B - COM
ALARMB-NC
RTD-C
COMM-C
COM-C
RTD-D
COMM-D
COM-D

-18 (F(F)HH)

Pin 1 A-FREQ OUT
2 A-FREQRTN
3 ANC
4 B-FREQ OUT
5 B-FREQRTN
6 BNC
7 C-ALARMNO
8 |  C-ALARMCOM
9 C-ALARMNC

10 D-ALARMNO
11 D-ALARM COM
12 D-ALARMNC

-06 (CR,FR,TR)

Pin 1

O NOoO OO~ ON

10
11
12

3
5
© ©® N A WN

- a A
N = O

Pin 1

© 00N O O b WN

- A A
N = O

ouT-A
RTN-A
NC
ouT-B
RTN-B
NC
RTD-C
COMM-C
COM-C
RTD-D
COMM-D
COM-D

12 (1)

OUTA- +24V
INPUTA-+
INPUTA-RTN

OUTB - +24V
INPUTB - +
INPUTB -RTN

OUTC-+24v
INPUT C - +
INPUT C-RTN

OUTD - +24v
INPUTD-+
INPUTD -RTN

-19 (HART/RI)

+HART/OUT-A
-HART/OUT-A
NC
NC
NC
NC
RTD-A
COMM-A
COM-A
OUT D-+24V
INPUT D- +
INPUT D-RTN

NOT:
R = RTD Girisi
A = Standart Alarm
H = Hermetik Alarm
F = Frekans Cikisi
T = Toplayici Cikis!
| = Akim Girigi
C = Akis Cikisl
O = Bos/Baglanti Yok

Sekil 4: Opsiyon Karti Girig/Cikig Baglantilari
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Bolum 2. Hata Kodlari
2.1 Giris

XGMB868i Modeli ultrasonik debi vericisi, gvenilir ve bakimi kolay bir cihazdir. Baglangi¢ Kilavuzu'nda agiklandidi gibi
dogru sekilde kurulup ¢alistirldiginda, sayag¢ minimum kullanici madahalesiyle dogru debi élgtmleri saglar. Bununla
birlikte, elektronik muhafaza, dénugtartculer veya akig hicresiyle ilgili bir sorun ortaya ¢ikarsa, dahili bir hata kodu
mesaj sistemi sorun giderme sUrecini buyuk élgude kolaylastirir.

Model XGM868i igin olasi tim hata kodu mesaijlari, olasi nedenleri ve énerilen islemlerle birlikte bu bélimde
aglklanmaktadir. Bir hata kodu olustugunda, LCD'de Sekil 5'de gosterildigi gibi géruntalenir.

Hata Mesaijl

CH1 MASS Exx
4500 LB/HR

XGM868i

LCD Ekran

Sekil 5: Hata iletisi konumu

Model XGM868i'nin normal igletimi sirasinda bir hata iletisi gérundrse, nasil ilerleyeceginize iliskin yénergeler igin bu
boélaman ilgili kismina bagvurun.
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EO: Hata yok

Sorunlar:  Su anda herhangi bir hata durumu mevcut degil.

Sebep: Bu ileti, bagka bir hata iletisine verilen yanitin sorunu duzelttigini dogrulamak igin kisa bir streligine
géruntulenir.

iglem: Herhangi bir islem gerekmez.

El: DUglk Sinyal

Sorunlar:  Ultrasonik sinyal giicu zayif veya sinyal, Keypad Program (Tug Takimi Programi) Gzerinden girilen sinirlari
aslyor.

Sebep: Zayif sinyal gucu, arizal bir kablo, akis hdcresindeki bir sorun, arizali bir déntsturicu veya elektronik
konsoldaki bir sorun nedeniyle olusabilir. Programlanmis sinirlari asan bir sinyal, muhtemelen Keypad
Program (Tug Takimi Programi)'in Channelx- (Kanalx-) Set up-Signal (Kurulum-Sinyal) alt menisune hatals
bir deger giriimesinden kaynaklanir.

islem: B&IUm 3, Diagnostics (Tanilama) balimundeki prosedurleri kullanarak yukarida listelenen bilegenleri
kontrol edin. Ayrica, Channelx- (Kanalx-) Set up-Signal (Kurulum-Sinyal) alt menusine girilen sinir
degerlerini, 1. B6Ium, Programming Site Data (Site Verilerinin Programlanmasi), Programming Manual
(Programlama Kllovuzu?ndo agiklandigi gibi kontrol edin.

E2: Ses Hizi Hatas!

Sorunlar:  Ses hizi, Channelx- (Kanalx-) Set up-Signal (Kurulum-Sinyal) alt menusu, Keypad Program (Tug Takimi
Programi)'nda programlanmig sinirlari agiyor.

Sebep: Bu hata, yanlis programlama, yetersiz akis kosullari veya yanlig yerlestirilmis déntsturactuden
kaynaklaniyor olabilir.

islem: Olgulen ses hizin, kullanilan goz igin tablolardaki nominal degerlerle karsilastirin ve programlama

hatalarini dizeltin. Akig hicresi ve/veya dénusturicuylele ilgili sorunlar gidermek igin 3. B&IUm,
Diagnostics (Tanilama) balimune bakin.

E3: Hiz Araligi

Sorunlar:
Sebep:

islem:

Hiz, Keypad Program (Tug Takimi Programi) igindeki Channelx- (Kanalx-) Set up-Signal (Kurulum-Sinyal) alt
menusunde programlanan sinirlari astyor.

Bu hata, uygunsuz programlama verilerinin girilmesinden veya elverigsiz akig kosullarindan ve/veya asiri
tarbulanstan kaynaklanabilir.

Gergek akig hizinin 75 ft/sec (23 m/sec) sinirlari iginde oldugundan emin olun. Ayrintilar igin
Programlama Kilavuzu'ndaki 1. BIum, Programming Site Data %Site Verilerinin Programlanmast)’na bakin.
Akig hicresi ve/veya dénustiricuylele ilgili sorunlar gidermek igin 3. B&lum, Diagnostics (Tanilama)
boélimuane bakin.
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E4: Sinyal Kalitesi

Sorunlar:  Sinyal kalitesi, Keypad Program (Tug Takimi Programi) igindeki Channelx- (Kanalx-) Set up-Signal
(Kurulum-Sinyal) alt menisunde programlanan sinirlarin digindadir.

Sebep: Yukari yénlu veya asagi yonlt korelasyon sinyallerinin tepe dederi, Channelx- (Kanalx-) Set up-Signal
(Kurulum-Sinyal) alt menustnde belirlenen korelasyon tepe esiginin altina distd. Bunun nedeni, akig
hucresi veya elektriksel bir sorun olabilir.

iglem: Elektriksel parazit kaynaklarini kontrol edin ve saglam oldugu bilinen bir test akig hiicresini gegici olarak
kullanarak elektronik konsolun saglamligini dogrulayin. dénusturdculerileri kontrol edin ve gerekiyorsa
yerlerini degistirin. Daha fazla talimat igin 3. B8IUm, Diagnostics (Tanilama)'ya bakin.

E5: Genlik Hatasi

Sorunlar:  Sinyal genligi, Keypad Program (Tug Takimi Programi) igindeki Channelx- (Kanalx-) Set up-Signal
(Kurulum-SinyaI); alt menudstnde programlanan sinirlari agryor.

Sebep: Akis hucresinde CO, gibi sénumleyici bir gazin agirn dizeyleri bulunabilir. Akig hiicresinde kati veya sivi
partikdller bulunabilir.

iglem: Herhangi bir akig hiicresi sorununu gidermek igin 3. B6Ium, Diagnostics (Tanilama), bdlumane bagvurun.

E6: Cevrim Atlama, Hizlanma

Sorunlar:  Hizlanma, Keypad Program (Tug Takimi Programi)'nin Channelx- (Kanalx-) Set up-Signal (Kurulum-Sinyal)
alt menudsunde programlanan sinirlart agiyor.

Sebep: Bu durum genellikle, zayif akig kosullarindan veya uygun olmayan dénusttricu hizalamasindan
kaynaklanmaktadir.

iglem: Akig hicresi ve/veya dénusturicuylele ilgili sorunlar gidermek igin 3. B&Ium, Diagnostics (Tanilama)
bolimuane bakin.

E7: Analog Cikig Hatasi
Sorunlar:  Analog ¢ikis devresindeki akim, analog ¢ikis portu igin belirlenen sinirlart agryor.

Sebep: Cikis yukd, analog ¢ikis portunun belirtilen sinirlarini agiyor.

islem: Cikig yakunun Slot 0 (Yuva 0)'daki analog gikiglar igin <600 ohm veya Slot 1 (Yuva 1)'deki bir analog gikig
opsiyon karti igin <1.000 ohm oldugundan emin olun.

E8: Sicaklik cinsinden
Sorunlar:  Bu mesaqj, sicaklik giris hatasini belirtir.

Sebep: Sicaklik, analog/RTD girig opsiyon karti igin belirtilen limitleri agiyor veya herhangi bir girig cihazi bagl
degil.
islem: Sicaklik vericisini ve baglanti kablosunu kontrol edin. BIUm 1, Calibration (Kalibrasyon) balimine bakin

ve analog/RTD girigleri opsiyon kartini yeniden kalibre edin.
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E9: Basing

Sorunlar:
Sebep:

iglem:

Bu ileti, bir basing giris hatasini gésterir.
Basing, analog girig opsiyon karti i¢in belirtilen sinirlar asiyor veya higbir girig cihazi bagli degil.

Basing vericisini ve baglanti kablosunu kontrol edin. 1. B8Ium, Calibration (Kalibrasyon)'a bakin ve analog
giris opsiyon kartini yeniden kalibre edin.

E10: Ozel Girig

Sorunlar:  Bu mesaj, 6zel bir giris hatasi oldugunu belirtir.

Sebep: Ozel girig, analog girig opsiyon karti igin belirtilen sinirlari agryor.

iglem: Ozel girig aygitini ve baglanti kablosunu kontrol edin. 1. B6Ium, Calibration (Kalibrasyon)'a bakin ve
analog girig opsiyon kartini yeniden kalibre edin.

Ell: Kullaniimiyor

Bu hata kodu iletisi su anda kullanimda degil.

El2: Daglk Basing

Sorunlar:
Sebep:
Sebep:

Bu hata kodu, basing élgimu dusuk basing salteri ayarinin altina distuginde tetiklenir.
Basing 6l¢Uim, Channelx-Input/Output (Kanalx-Giris/Cikis) alt mentsinde belirlenen sinirlar asiyor.

Channelx (Kanalx-) Input/Output (Girig/Gikig) alt menUsune girilen sinir degerini (0 ila 5.000 psia),
Programming Manual (Programlama Kilavuzu)'nun 1. BEIUmu Programming Site Data (Site Verilerinin
Programlanmast)'nda agiklandig gibi kontrol edin.

EI3: Aralik Ustiinde

Sorunlar:
Sebep:

islem:

Bu hata kodu mesaji, mevcut dlgimun élgim cihazinin élgim aralgini astigini belirtir.
Hacimsel veya kutlesel debi hesaplamalarinda dahili bir aritmetik tagsma meydana geldi.

Mevcut 6lgim parametresi icin daha blyuk 6lgu birimleri veya daha kisa bir zaman araligi segin.
Ornegin, Channelx-System (QKanaIx—Sistem) menusunde SCF/M yerine KSCF/[MYyi secin. Talimatlar igin
Startup Guide (Baglangig Kilavuzu)'nun Initial Setup (ilk Kurulum) baslikli 2. BSIimune bakin.

El4: Toplam Tasmasi

Sorunlar:
Sebep:

iglem:

Toplayicilar, toplam birikimli akig sinyallerini takip edemiyor.
Programlanan birim/darbe degeri gok kiguk.

Birim/darbe degeri icin daha yuksek bir say segin.
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Bolum 3. Tanillama
3.1 Giris

Bu bdlum, elektronik muhafazada, akig hiicresinde veya dénusttriculerde sorunlar ortaya giktiginda Model

XGM868i'de nasil sorun giderilecegini agiklar. Olasi bir sorunun belirtileri sunlardir:

« LCD ekraninda bir hata mesajinin géruntdlenmesi

« duzensiz akig okumalari

+  sUpheli dogrulukta élgcim degerleri (yani, ayni prosese bagl bagka bir debi dlgim cihazindan alinan 8lgim
degerleriyle tutarli olmayan dlgim degerleri).

Yukarida belirtilen kosullardan herhangi biri gergeklesirse, bu bélimde sunulan talimatlari izleyin.

3.2 Tanillama Parametrelerini Goruntileme

XGM868i Modeli, akig hiicresi, dénustirici ve/veya elektriksel sorunlarinin giderilmesine yardimei olmak igin yerlesik
Diagnostic Parameters (Tanilama Parametreleri) icerir. Bu parametrelere erismek igin Keypad Program (Tug Takimi
Programi) kullanin. Ardindan, istenen tanilama parametresini gérantilemek igin asagidaki talimatlar eksiksiz

uygulayin:

Not:  Bu iglevi PanaView yazilimiyla gergeklestirmek igin Programming Manual (Programlama Kilavuzu), Ek C'de
yer alan Programming with PanaView fPo naView ile Programlama) bélimdne ve/veya PanaView User's

Manual (Kullanici Kilavuzu)'na bakin.

Escape [Cikis], Enter [Gir], Escape [Cikis] tuglarina basin.

Keypad Program (Tug Takimi Programi) penceresinde, PROG segenegine gelin ve Enter [Girltusuna basin.

PROG menuUsiinde GLOBL se¢genedine gelin ve Enter [Gir] tugsuna basin.

1/0 (Giris/Cikis) segenegdine gelin ve Enter [Gir] tuguna basin.

LCD ekranina gelin ve Enter [Gir] tuguna basin.

LI S

Pencerede simdi # of LCD Parameters (LCD parametrelerinin sayisi) soruluyor. istenen sayiya gelin (OFF (KAPALI),
1-4 ve KEY (TUS) secenekleri arasindan) ve Enter [Gir] tugsuna basin.

OFF (KAPALI) ayari 8lgim ekranini kapatirken, KEY (TUS) ayari kullanicilarin Keypad Program (Tug Takimi Programi)’na

girmeden ok tuslarini kullanarak élgcim ekranini degistirmelerini saglar. KEY (TUS) secenegini segerseniz:

- Suanda géruntilenen parametre diginda bir parametreyi gérantilemek igin, [A] veya [V] tuglarina basarak
cesitli parametreler arasinda gezinebilirsiniz.

+ ki kanall bir XGM868i cihazinda kanal segenekleri arasinda gezinmek igin, istediginiz segenede ulasana kadar
[<] veya [>] tuslarina basin.
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3.2 Tanillama Parametrelerini Gérintileme (devam)

1 kanalli bir XGM868i cihazinda, Kanal T'e ait veriler otomatik olarak géruntulenir ve dogrudan 8. adima gegebilirsiniz.
Ancak, 2 kanalli bir élgcum cihazinda, gérinttlenecek kanal verileri agsagidaki istemde belirtiimelidir.

7. Tablo 2'de listelenen sekilde, istediginiz Channel option (Kanal opsiyonuna) gidin.

Tablo 2: Kanal Opsiyonlari

Opsiyon Aciklama

CHI1 Kanal 1

CH2 Kanal 2
TOPLAM CHI+CH2
CHI-CH2 CHI-CH2

AVE (CH1 + CH2)/2

8. Her kanal igin, Tablo 3 sayfa 19'de gésterildigi gibi istediginiz Measurement Parameter (Olgim Parametresini)
segin.

Not:  Bu istemlerde gériinen 6I¢u birimleri, bu bdlumun baglarinda GLOBL-SYSTM menustnde segilen birimlerdir.
Ayrica, bir kanalin programlamasindaki farkliliklar nedeniyle diger kanal icin dnceden secilmis bir ¢ikis
gecersiz hale geldiginde, 6lcim varsayilan olarak parametre listesindeki en yakin segilebilir 6geye ayarlanir.

Belirtilen # of LCD Parameters (sayida LCD parametresinin) tamami ayarlanana kadar énceki iki komut tekrarlanir.
TUm ekran parametreleri ayarlandiginda, 8lgim cihazi Global I/0 (Global Girig/Cikig) penceresine geri ddner.
Keypad Program (Tug Takimi Programi)'ndan gikmak igin Escape [Gikig] tugsuna Ug kez basin.

Keypad Program (Tug Takimi Programi)'ndan giktiktan sonra, XGM868i kendini sifirlayacak ve bu bélimde belirtilen

parametreleri géstermeye baslayacaktir. Birden fazla parametre ayarlanmigsa, parametrelerin her biri sirayla
goéruntulenecek ve ekran degisimleri arasinda birkag saniyelik bir duraklama olacaktir.
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3.2 Tanillama Parametrelerini Gérintileme (devam)

Tablo 3: Kullanilabilir Tanilama Parametreleri

BSIUmM 3. Tanilama

Secenek :
Cubugu Aciklama lyi Koétu
SS up Yukari akis dénustlracusinin sinyal gicunu gésterir. 50-75 <50 veya >75
SS do Asagi akig dénustUricisinun sinyal gucunu gésterir. 50-75 <50 veya >75
SNDSP Gaz igindeki dlgulen ses hizini gdsterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
Tup Yukari akig ultrasonik sinyalin gegis sUresini gdsterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
Tdown Asadi akig ultrasonik sinyalin gegis suresini gosterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
Yukari akig ve asagi akis sinyalleri arasindaki gegis suresi farkini
DELTA gosterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
Tot K K faktérlerinin toplam sayisini gérantuler. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
PEAK% Tepe degerinin yuzdesini gésterir (varsayilan olarak +50 olarak N.A. (Yok) N.A. (Yok)
ayarlanmigtir).
Qup Yukari akis dénustlricuasunun sinyal kalitesini gosterir. 21200 —400 ile +400
arasi
Qdown Asagi akig dénUstlracusinin sinyal kalitesini gosterir. 21200 —400 ile +400
arasi
Yukari akig dénlstlracusunin sinyal genligi degerini gosterir.
AMPup 245 <19 veya >29
Asagi akig dénusturicisanun sinyal genligi degerini gdsterir.
AMPdn 245 <19 veya >29
CNTup Yukari akig kazang ayari igin AGC DAC sayisini gosterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
CNTdn Asadi akig kazang ayari igin AGC DAC degerini gésterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
P#Hup Yukari akistaki dénustarictnin sinyal tepe degerlerini gdsterir. 100-2300 <1083v0eg/a
>
P#dn Asagi akig dénustlricusinin sinyal tepe noktalarini gésterir. 100-2300 <1023v833/q
>
Sicaklik Gaz sicakligini gésterir (0/4-20 mA girigsinden). N.A. (Yok) N.A. (Yok)
BASING Gaz basincini gésterir (0/4-20 maA girisinden). N.A. (Yok) N.A. (Yok)
AcVOL Gergek hacimsel akigi gosterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
StvVoL Standart hacimsel akigi gosterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
Tus! Skan'in yukari yéndeki gecis suresini gésterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
Tds Asagl ydnde Skan gegis sUresini gésterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
DT S Skan Delta T degerini gésterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
TuM Yukari yéndeki aktarim suresini gosterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
TdM Asadi yéndeki aktarim suresini gosterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
DT M! Delta T degerini gésterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
Vinst Anlik hizi gésterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
! Yalnizca Burst Modu = $/M oldugunda kullanilabilir
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3.3 Akis Hucresi Sorunlari

Error Code Messages (Hata Kodu Mesaijlar) ve/veya Diagnostic Parameters (Diyagnostik Parametreler) ile ilk sorun
giderme olasi bir akig hicresi sorununu gosterirse, bu bélimden devam edin. Akis hicresi sorunlari iki kategoriye
ayrilir:

+ gazsorunlar
+  boru sorunlari.

Sorunun gergekten akis hucresiyle ilgili olup olmadigini belirlemek icin asagidaki bélumileri dikkatli bir sekilde okuyun.
Bu bélumdeki talimatlar sorunu ¢ézmezse, yardim igin fabrikayla iletisime gegin.

3.3.1 Gaz Sorunlari

Gazla ilgili sorunlarin gogu, Startup Guide (Baslangi¢ Kilavuzu)'nda aciklandigi tzere akis élger sisteminin kurulum
talimatlarina uyulmamasindan kaynaklanir. Herhangi bir kurulum sorununu gidermek igin Startup Guide (Baglangig
Kilavuzu)'nun 1. BSIGmU olan Installation (Kurulum) bélimune bagvurun.,

Sistemin fiziksel kurulumu onerilen spesifikasyonlari karsiliyorsa, dogru debi élgimlerini gazin kendisi engelliyor
olabilir. Olgulen gaz asagidaki gereksinimleri kargilamalidir:

1. Gaz homojen, tek fazl ve nispeten temiz olmalidir.
Suruklenen pargaciklarin distk dizeyi Model XGM868i'nin galigmasi Uzerinde gok az etkiye sahip olsa da, agiri
miktardaki kati veya sivi pargaciklar ultrasonik sinyalleri sogurur veya sagar. Gaz igerisinden gegen ultrasonik
sinyallerdeki bu parazit, hatal debi dlgimlerine neden olacaktir. Ayrica, gaz akisindaki sicaklik gradyanlari
duzensiz veya hatall debi okumalarina neden olabilir.

2. Gaz ultrasonik sinyalleri agiri derecede zayiflatmamalidir.
Bazl gazlar (6rn. ylksek saflikta karbondioksit, hidrojen, azot vb.) ultrases enerjisini kolayca sogurur. Bu tur bir
durumda, ultrasonik sinyal gictunun gavenilir élgimler igin yetersiz oldugunu belirtmek tGzere, ekranda bir E1
hata kodu iletisi gérunttlenecektir.

3. Gazdaki ses hizi agirt derecede degismemelidir.
Model XGM868i, gaz bilesimi ve/veya sicakliktaki degisimlerden kaynaklanabilecek gazin ses hizindaki nispeten
buyuk degisiklikleri tolere eder. Ancak bu tur degisikliklerin yavas gergeklesmesi gerekir. Gazin ses hizindag,
XGM868i'ye programlanmis degerden kayda deger dlgude farkli bir degere dogru hizli dalgalanmalar olmasi,
debi okumalarinin diizensiz veya hatali olmasina neden olur. Startup Guide (Basglangig Kilavuzu)'nun 2. BSIUMU
olan Initial Setup (ilk Kurulum) bélimune bagvurun ve uygun ses hizinin dlgere programlandigindan emin olun.

20 DigitalFlow™ XGM868i Servis Kilavuzu



BSIUmM 3. Tanilama

3.3.2 Boru sorunlari

Boru ile ilgili sorunlar, Startup Guide (Baglangig Kilavuzu)'nda agiklandidi gibi kurulum talimatlarina uyulmamasindan
ya da sayagin hatal programlanmasindan kaynaklanabilir. Simdiye kadar en yaygin boru sorunlari sunlardir:

Dénustardct konumlarinda biriken kirler.

DéNUsturact konum(lar)inda biriken kalintilar, ultrason sinyallerinin iletimini engelleyecektir. Bunun sonucunda,
dogru akig hizi 6lgumui mumkun degildir. Akig hlcresinin veya dénusturtculerin yeniden hizlanmasi genellikle bu
gibi sorunlari ¢ézer ve bazi durumlarda, akigin igine ¢ikinti yapan tranduserler kullanilabilir. Uygun kurulum
uygulamalari hakkinda daha fazla ayrintiigin Startup Guide (Baglangig Kilavuzu)'nun 1. bélum olan Installation
(Kurulum)'a bagvurun.

Hatali boru élgumleri.

Debi dlgumlerinin dogrulugu, programlanan boru boyutlarinin dogrulugundan daha iyi degildir. Panametrics
tarafindan saglanan bir akig hicresi igin, dogru veriler belgelerde yer alacaktir. Diger akis hucreleri igin, akis hizi
degerlerinde istenen ayni dogrulukla ¢api ve boru duvar kalinhigini élgtn. Ayrica, gentik, dis merkezlilik, kaynak
deformasyonu, duzltk ve yanlis de§erlere neden olabilecek diger faktdrler igin boruyu kontrol edin. Boru
verilerinin programlanmasina iligkin talimatlar igin Startup Guide (Baslangig Kilavuzu)'nun Initial Setup

(ilk Kurulum) baglikl 2. B&limune bakin.

Gergek boru boyutlarina ek olarak, gergek dénisturict montaj konumlarina gére yol uzunlugu (P) ve eksenel
mesafe (L) de akig dlcere dogru sekilde programlanmalidir. Bir Panametrics akig hiicresi igin bu veriler, sisteme
ait dokimantasyonla birlikte saglanacaktir. DénUsturicd mevceut bir boru Uzerine monte edilirse, bu boyutlar
hassas bir gekilde dlgulmelidir. Bu konuya iligkin kapsamii bir agiklama igin Startup Guide (Basglangig
Kilavuzu)'nun Ek C'sindeki Measuring P and L Dimensions (P ve L Boyutlarinin Olgtlmesi) bélumune bakin.

Sinyal guict 75'in tzerinde.

XGM868i, sinyal 6nyUkselteci ile birlikte saglanir. Ancak bu yukselteg, yuksek basingli uygulamalar igin gerekli
olmayabilir. Olgim cihazinda sinyal glct 75'in Uzerindeyse, 6n yUkselteci atlayin ve koaksiyel kabloyu dogrudan
dénustaraculere baglayin.
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3.4 DOnusturicu Sorunlari

Ultrasonik dénuasturdculer saglam ve guavenilir cihazlardir. Ancak, yanlig kullanim ve kimyasal etkenler nedeniyle
fiziksel hasara maruz kalabilirler. En yaygin déntsturicd sorunlar agsagida listelenmistir:

Sizintilar: DéNUstUraculerin ve/veya akig hiicresi baglanti elemanlarinin gevresinde sizintilar meydana gelebilir.
Bu tur kagaklari derhal onarin. Sizan gaz korozif ise, kagak giderildikten sonra dénusttricui ve kablolari hasar
acisindan dikkatlice kontrol edin.

KOROZYON HASARI: Amaclanan uygulama igin dénustiricd malzemesi uygun sekilde segilmemisse,
doénusturuculer korozyon hasarina maruz kalabilir. Hasar genellikle ya elektrik konnektérinde ya da
dénuastiracunin yuzeyinde meydana gelir. Korozyondan supheleniliyorsa, dénasttricu akis hucresinden gikarin
ve elektrik konnektérinl ve dénustirict yuzeyini purizlulik ve/veya ¢ukurlagsma agisindan dikkatle inceleyin.
Bu sekilde hasar almig bir dénustartct degistiriimelidir. Uygulamaya uygun malzemelerden Uretilmig
dénuastaraculer hakkinda bilgi almak i¢in Panametrics ile iletisime gegin.

DAHILI HASAR: Bir ultrasonik dénustiricu, donusturict gévdesine yapistiriimig bir seramik kristalden olusur.
Kristal ve kasa ya da kristalin kendisi arasindaki baglanti, agiri mekanik darbe ve/veya asiri sicaklik sebebiyle
hasar gérebilir. Ayrica, dénlstirict muhafazasina kirletici madde girerse, i¢ kablo sistemi paslanabilir veya kisa
devre yapabilir.

FiZIKSEL HASAR: DonUstUracler, sert bir ylzeye dugtrilmesi veya baska bir nesneye carpmasi sonucu fiziksel
olarak hasar goérebilir. DoOnUsturicu konektdru en hassas pargadir ve hasara en agik olan Bélumdir. Hafif hasarlar,
konektéru dikkatlice bukerek eski sekline getirerek onarilabilir. Konektér onarilamazsa, dénustirdcinun
degistiriimesi gerekir.

ONEMLI: Donustaruculer cift olarak degistirilmelidir, Yeni dénustarict verilerini 6lgere programlamak igin

Basglangig Kilavuzu'nda yer alan 2. B8IUm (ilk Kurulum) bélimine bagvurun.

Bu bdlumdeki talimatlar sorunu ¢ézmezse, yardim igin fabrikayla iletisime gegin.
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BOlUm 4. Parca Degigimi
4.1 Giris

Model XGM868i, yerinde kolay yukseltme ve parga dedigsimi yapilmasina olanak taniyacak sekilde tasarlanmistir.

Standart XGM868i elektronik muhafaza Grubunun ayrintilari igin Sekil 6 sayfa 33 bdlumune bakin. Bu bdlumdeki

talimatlar, birkag yaygin aragla birlikte, agsagidaki gérevleri gergeklestirmek icin yeterlidir:

« devre karti grubunun g¢ikariimasi

- LCD ekran/ara baglanti alt grubunun degistirilmesi

« sigortanin degistirilmesi

«  Kullanict Programini degisgtirme

« opsiyon kartinin takilmasi

- devre karti grubunun monte edilmesi/kurulmasi

UYARI! Herhangi bir bakim iglemini gerceklestirmeden énce, Unitenin ana elektrik beslemesini
kestiginizden emin olun.

XGM868i tehlikeli bir ortamda kurulu ise, a) kapaklar ¢ikarilmadan énce elektronik muhafaza
guvenli bir bélgeye taginmalidir veya b) elektronik muhafaza gavenli bir bélgeye taginamiyorsa,
cevrede yanici gaz bulunmadigindan emin olun.

Not:  Avrupa Birligi DUgUk Voltaj Direktifine (2006/95/EC) uyum icin, bu birim, anahtar veya devre kesici anahtar
gibi harici bir elektrik kesme cihazi gerektirir. Bu elektrik kesme cihazi, kolayca gérllebilecek, dogrudan erigim
saglanabilecek sekilde isaretlenmeli ve XGM868i Modelinin 1,8 m (6 ft) cevresinde bulunmailidir.

Bu bélumde ele alinan servis prosedurlerini tamamlarken, ilgili bilegenleri bulmak igin Sekil 6 sayfa 33, Sekil 7 sayfa 34
ve Sekil 8 sayfa 35 kullanin.

ONEMLI: XGMB868i Gzerinde gergeklestirilen tim parga montajlari ve degisimlerine iligkin ayrintili kayitlari Ek A,

Servis Kaydi bélimunde tutun. Bu servis gegmisi, gelecekte ortaya gikabilecek herhangi bir sorunun
teshisinde ¢ok yardimci olabilir.
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4.2 Devre Karti Grubunun Sokulmesi

Model XGM868i igin tum parga degdistirme prosedurleri, elektronik muhafazadan circuit board assembly (devre karti
grubunun)nin gikariimasini gerektirir. Bu nedenle, bagka herhangi bir servis gérevine girismeden dnce bu bélumdeki
talimatlari yerine getirin.

Model XGM868i devre kart montaiji; dairesel 6n ve arka devre kartlari ile, dairesel ug kartlarin arasina yerlesgtiriimis ve
onlara dik olacak sekilde konumlandiriimig birkag dikdértgen devre kartindan olusur. Ozellikle, asagidaki devre
kartlarindan bazilari veya timu gruba dahil edilebilir:

ON KARTLAR:

-+ LCD Ekran/Ara Baglanti Karti Alt Grubu

ARKA KART:

«  Terminal Karti

ORTA KARTLAR:

+ AnaKart

« AlciKarti

«  Gug Kaynagi Karti

< YuvaGirig/Cikig Karti (opsiyonel)

+  Yuva 2 Kayit/RS485 Karti (opsiyonel)

Devre karti grubunu sékmek igin Sekil 6 sayfa 33 bélimune bakin ve asagidaki adimlar tamamlayin:

1.  XGM868i'nin gug beslemesini kesin ve elektronik muhafazayr gavenli bir alana tasiyin.

Not:  Elektronik muhafaza guvenli bir alana tasinamiyorsa, 2. adima ge¢meden nce ¢evrede yanici gaz
bulunmadigindan emin olun.

UYARI! Devam etmeden énce Model XGM868i'ye giden ana gi¢ baglantisi kesilmelidir.

2. Sekil 6 sayfa 33 igindeki Sekil Te bakin. Arka kapak Uzerindeki tespit vidasini gevsetin. Tedarik edilen yuvalardaki
kapaklar Uzerine rot veya uzun tornavida yerlestirin ve kapagi, korumadan serbest kalana kadar saat yéninin
tersine dogru gevirin.

3. On kapagi gikarmak igin 2. adimi tekrarlayin.
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4.2 Devre Karti Grubunun Séktlmesi (devam)

4. Muhafazanin arka tarafindan, TB5 numarall terminal blogundan enerji hatti kablolarini ayirin. TBI-TB6 numarali
terminal bloklarini J1-J4 konnektérlerinden gikarin.

5. Sekil 6 sayfa 33 igindeki Sekil 2'ye bakin ve dért adet terminal blogundan mounting screws (montaj vidasini) ve
topraklama vidasini gikarin. Bu iglem, yesil grounding jumper wire (topraklama képraleme koblosugnin bir ucunu
ayiracak ve Uzerinde topraklama semboll bulunan label plate (etiket levhasi) altindan serbest kalacaktir.

ONEMLI: Her vidanin Gzerinde bir duz rondela ve bir yayli rondela olacaktir. Bu pullari kaybetmemeye dikkat edin.
6. Dikkatlice, devre karti grubunu saat yéninudn tersine dogru yaklagik 20° déndurdn; klemens kartinin gevresi
boyunca uzanan yariklardan mahfazadaki bes montaj ¢ikintisi géranur olana kadar. Ardindan, devre karti

grubunu kasanin iginden yavasca itin ve kasanin 6n tarafindan disari gikarin. Sekil 6 sayfa 33 igindeki Sekil 3'e
bakin.

Devre karti montajini temiz ve glavenli bir galisma alanina getirin ve istenen servis prosedirtnd uygulamak igin bu
boélumuan uygun kismina gegin.
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4.3

LCD Ekran/Ara Baglanti Karti Alt Grubunun Degistirilmesi

LCD ekran normalde yillarca gavenilir gekilde ¢aligir, ancak gerektiginde sahada kolayca dedistirilebilir. LCD ekrani
degistirmek igin, bilegsen konumlari igin bkz. Sekil 7 sayfa 34 ve asagidaki adimlari tamamlayin:

2,

3.

Not:

Devre Karti Grubunu Sékme igindeki adimlari sayfa 24 Gzerinde tamamlayin.

Devre karti grubunu, LCD ekran karti yukari bakacak sekilde, diz bir ylzeye yerlestirin. Sekil 7 sayfa 34 igindeki
Sekil 4e bakin ve gdsterilen U¢ montaj vidasini (duz rondelalar ve yayl rondelalar ile birlikte) sékan.

LCD ekran/tus takimi karti/ara baglanti karti alt grubunu Ust ve alt kenarlarindan kavrayin ve ana karttan ve
opsiyon kartlarindan ayrilana kadar dikkatlice duz bir sekilde yukari dogru gekin. Sekil 7 sayfa 34 igindeki Sekil 5'e
bakin. Ara baglanti kartinin arka tarafindan iki vidayi ¢ikarin. Ardindan bir elinizle tug takimi kartinin kenarindan,
diger elinizle de LCD ekran/ara baglanti kartinin kenarindan tutun ve iki karti birbirinden ayirin.

iki devre karti, LCD ekran kartinin Ust kenarinin altinda bulunan bir konnektér araciligiyla birbirine baglanir
(bkz. Sekil 7 sayfa 34 icindeki Sekil 5). LCD ekran, ara baglanti kartina tek bir alt grup olarak monte edilmigtir.
LCD ekranini ara baglanti kartindan Sékmeyin.

Tug takimi kartini yeni LCD ekran/ara baglanti karti alt grubunun dogrudan Gzerine yerlestirin ve tug takimi
kartinin arka yuztndeki J1 konnektérint ara baglanti kartindaki P6 pimleriyle hizalayin. Iki karti, ara baglanti karti
tus takimi karti Gzerindeki iki ayiriciya temas edene kadar sikica birbirine bastirin.

Tus takimi kartini ara baglanti kartina, 6nceden sokulen iki vida, duz rondelalar ve yayli rondelalarla sabitleyin.

TUm gruby, ara baglanti kartindaki P4 konnektérint ana karttaki J4 konnektérane ve Plile P2 konnektdrlerini
(uygunsa) herhangi bir opsiyon kartina hizalayarak sikica takin ve yerine oturtun. 2. adimda gikarilan U¢ viday,
Sekil 7 sayfa 34 igindeki Sekil 4'e bakarak yeniden takin.

LCD ekran/ara baglanti karti alt grubu degistirme iglemini, sayfa 32 icindeki Devre Karti Grubunun Takilmasi
boélumune giderek tamamilayin.
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DigitalFlow™ XGM868i Servis Kilavuzu



B&IUm 4. Parga Degisimi

4.4 Sigortanin Degistiriimesi

Not:  Bu proseddr yalnizca DC gu¢ kaynagindaki sigorta icin gecerlidir. AC gli¢ kaynagindaki sigorta sahada
degistirilemez; degisim igin Ittfen fabrikaya bagvurun.

XGM868i'deki sigortanin attigi tespit edildiyse, yeni bir sigorta takmak igin asagidaki adimlari uygulayin:

1. Devre Karti Grubunu S6kme icindeki adimlar sayfa 24 Gzerinde tamamlayin.

2. Devre karti grubunu terminal karti solda ve ara baglanti karti sagda kalacak sekilde yana yatirin. Grubu, gug
kaynagi karti yukari bakacak sekilde déndurdn.

3. Sigortc;yl, gug kaynag kartinin sol kenarinda, terminal kartinin hemen altinda bulun (bkz. Sekil 7 sayfa 34 igindeki
Sekil 6).

4. Sigorta yuvasinin plastik kapagini ¢ekip cikarin ve eski sigortayi gikarin.

5. Aynianma degeri ve tipte yeni bir sigorta edinin. Yalnizca 3AG tipi (1-1/4" x 1/4”) Slo-Blo sigorta kullanin; degeri
Tablo 4'de belirtildigi gibi olmaldir.

Tablo 4: Hat Gerilimleri & Sigorta Degerleri
Hat Gerilimi Sigorta Degeri

12-28 VDC 2,0 A yavas eriyen

6. Yeni sigortayi sigorta yuvasina bastirin ve plastik sigorta kapagini yeniden takin.
Sigorta degisimini tamamlamak igin sayfa 32 tzerindeki Devre Karti Grubunun Takilmasi bélimune gidin.

Not:  Sigorta degisimini Ek A’daki Servis Kaydi'na kaydettiginizden emin olun.
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4.5 Kullanici Programinin Degigtirilmesi

XGM868i modelinin User Program (Kullanici Program) silinebilir programlanabilir salt okunur bellek (EPROM) ¢ipinde
saklanir. Bilesen U6 olarak belirlenen EPROM, ana devre kartinin én yazindeki bir sokete monte edilmigtir. Arizal bir gipi
degistirmek veya yaziimi daha yeni bir sirime yukseltmek igin EPROM'un dedistirilmesi gerekebilir.

Kullanici Programini degistirmek icin Sekil 7 sayfa 34 bdlumune bakin ve asagidaki adimlari uygulayin:

1. Devre Karti Grubunun Sékulmesi igindeki adimlari sayfa 24 Gzerinde tamamlayin.

2. Devre karti grubunu, terminal kartr yukari bakacak sekilde duz bir ylzey Uzerine yerlestirin. Sekil 7 sayfa 34'deki
Sekil 7'ye bakin ve gésterilen three PCB mounting screws (g PCB montaj vidasini) (dtz rondelalar ve kilitli
rondelalar ile birlikte) ¢ikarin. Bu ayrica yesil topraklama képrisind kaldiracaktir.

3. Terminal kartinda J2'nin yakinindaki dérdinct kuguk braket vidasini bulun ve sékin; arka taraftaki kilit pulunu,
duz pulu ve braket somununu dugmelerini dnleyerek tutun. Ardindan, terminal board (terminal kartini) ana
kart/gug kaynag karti grubundan ve opsiyon kartindan dikkatlice uzaklastirin.

4. Gug kaynagi kartinin késelerindeki iki viday, diz rondelalari, yayli rondelalari ve sogutucuyu sékan (Sekil 7 sayfa
34 igindeki Sekil 8'e bakin).

Not:  DC guc kaynagdi bulunan bir XGM868i, iki adet ek montaj vidasi icerecek, ancak isi yayici icermeyecek.
5. Gug kaynag karti ve sogutucu grubunu dikkatlice yukari kaldirin, ardindan kaydirarak disari gikarin.

U6 EPROM, ana kartin Gst kenari boyunca, gug kaynagi kartina bakan tarafta yer alir (Sekil 7 sayfa 34 iginde Sekil 8'e
bakin). Bu karttaki tek soketli giptir ve Uzerinde beyaz bir tanimlama etiketi vardir.

6. Bir entegre ¢ikarici kullanarak EPROM'uU soketinden ¢ikarin. Bir gip séklcl yoksa, dlzlestiriimis bir kagit atasi,
soketin sag Ust ve sol alt késelerindeki gentiklerde kullanilabilir. EPROM'u her bir gentikte, her seferinde biraz
olacak sekilde, usulca yukari dogru kanirtarak yerinden ¢ikana kadar kaldirin.

DIKKAT! EPROM statik elektrikten kolayca hasar gérur. Yeni ¢ipi elinize almadan 6nce, birikmis statik
elektrigi bogaltmak icin topraklanmig bir metal nesneye dokunun ve ¢ipin yanlarindaki
bacaklarina dokunmaktan kaginin.

7. Yeni EPROM Uzerindeki pahli késenin, yuvanin pahli késesiyle hizalandigindan emin olun ve EPROM'u yuvaya
yerlestirin.

8. Dort koseye esit baski uygulayarak, EPROM'U sokete tamamen oturana kadar nazikge bastirin. Bu islem sirasinda
EPROM'a vurmayin veya asiri kuvvet uygulamayin.

Kullanici Programi degistirme islemini, Devre Karti Grubunun Montaji bélumune sayfa 30 UGzerinde ilerleyerek
tamamlayin.
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4.6 Opsiyon Kartinin Takilmasi

Model XGM868i akig dlger en fazla iki opsiyon karti destekler. Bir veri kaydedici veya RS$485 karti Slot 2 (Yuva 2)'ye
takilabilir ve Slot 7 (Yuva 1)'e takilmak Uzere gesitli Girig/Cikis opsiyon kartlari mevcuttur.

Bir opsiyon karti takmak igin Sekil 8 sayfa 35 igindeki Sekil 9,10 ve 1T'e bakin ve asagdidaki adimlari uygulayin:

1
2.

3.

4.
5.

sayfa 24 Uzerindeki Devre Karti Grubunun Sékulmesi bédlumundeki adimlar tamamlayin.

sayfa 28 Uzerindeki Kullanici Programinin Dedistirilmesi bdlumundeki 1-3. adimlar tamamlayarak, ana kart/gug
kaynagi kartr alt grubundan terminal kartini ¢ikarin.

Ana kart Gzerindeki acili braketten vidayi gikarin, Sekil 8 sayfa 35 igindeki Sekil 11'de gésterildigi gibi.
Not:

Terminal kartindaki kl¢uk kédsebent ile anakart arasinda bulunan naylon rondelayr kaybetmeyin.

Gerekirse, su anda kullanimda olan herhangi bir opsiyon kartini (ve opsiyonel Girig/Gikig sogutucusunu) gikarin.

Ara baglanti kartinin arkasinda 36 pinli bir konnektér (P2) ve 30 pinli bir konnektér (P1) bulunur. Opsiyon kartlari bu
konnektérlere takilmaldir.

Not:

Slot 2'ye veri kaydi veya RS485 opsiyon kartini takmak igin, opsiyon kartini 36 pinli konnektért ara baglant
kartindaki P2 konnektérunun Gzerine gelecek sekilde konumlandirin. Ardindan, karti konnektértne iyice oturtun.
Dogru sekilde takildiginda, 36 pinli konnektérin bulundugu opsiyon kartinin yiza ara baglanti kartinin merkezine
bakmali ve opsiyon kartinin kenari ara baglanti kartinin kenarinin digina tagmamalidir.

Opsiyonel Sogutucu ile birlikte 1/0 segenek kartini Yuva T'e takmak igin, segenek kartini 30 pinli konnektdra
ara baglanti kartindaki P1 konnektérinin Gzerine gelecek sekilde hizalayin. Ardindan, karti konnektérine iyice
oturtun. Dogru sekilde takildiginda, 30 pinli konnektérin bulundugu yuz ara baglanti kartinin merkezinden
disa bakmali ve opsiyonel kartin kenari, ara baglanti kartinin kenarini agsmamalidir. Ancak, opsiyonel
sogutucu kenarin digina tagacaktir

Opsiyonel bir sogutucuyu bir Giris/Cikis secenek kartina takma hakkinda bilgi icin bkz. sayfa 30.

XGM868i hem bir Girig/Cikig karti (Yuva 1) hem de bir opsiyon karti (Yuva 2) igerdiginde, iki kart Sekil 8 sayfa
35 icindeki Sekil 10'da gdsterilen donanim kullanilarak birbirine baglanmalidir. Panelleri gruba yerlestirmeden
énce vidaya naylon pulu takin.
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4.6.1 Girig/Cikig Opsiyon Kartina Opsiyonel Bir Sojutucu Takma
Girig/Cikig opsiyon kartina opsiyonel bir sojutucu takmaniz gerekirse (Baslangi¢ Kilavuzu Ek B'sindeki Tl, TR, Fl veya FR
segenekleri), Sekil 8 sayfa 35 igindeki Sekil 9'a bakin ve agagidaki adimlari uygulayin:

1. Termal ped(ler)i, Sekil 8 sayfa 35'de gdsterildigi gibi sogutucuya dogru sekilde konumlandirin ve sogutucuya
uygulayin.
2. Aluminyum arka plakayi /O sogutucusuna Ug adet vida, kilit ve diz rondelalar ile gevsekge sabitleyin.

Not:  Asagidaki adim yalnizca TR ve FR opsiyon kartlari igin gegerlidir. Aksi takdirde, 4. adima gegin.
3. opsiyonel bir sogutucu kdpriniz varsa, onu Girig/Cikis sogutucusuna iki vida, kilit pullari, diz pullar ve somunlarla
monte edin.

4. Montaj tamamlanmig sogutucuyu opsiyon kartindaki guc kaynagi bilesenlerini iki yandan kavrayacak sekilde;
aliminyum plaka solda (igte) ve sogutucu sagda (dista) olacak bicimde monte edin.

5. Aluminyum arka plakayi sogutucuya sabitlemek igin Gg viday (adim 2) sikin.
Opsiyon karti kurulumunu asagidaki Devre Karti Grubunun Yapiimasi bélimune ilerleyerek tamamlayin.

4.7 Devre Karti Grubunun Yapilmasi/Kurulmasi

Bu bdlumde aciklanan parga degistirme islemlerinin gogu, devre karti grubunun elektronik muhafazadan
ctkarilmasini gerektirir. Ayrica, prosedurlerin gogu devre karti grubunun farkl derecelerde sékulmesini gerektirir. Sekil
8 sayfa 35 6Jesine bakin ve devre karti dizenegini monte etmek ve/veya elektronik muhafazaya kurmak igin bu
boélumdeki talimatlari izleyin.

4.7 Devre Karti Grubunun Yapiimasi

Devre karti montaji herhangi bir digtde sékulduyse, asagidaki adimlari tamamlayin. Aksi takdirde dogrudan sayfa 32
Gzerindeki Devre Karti Grubunun Takilmasi bélimune gegin. Bkz. Sekil 8 sayfa 35 ve asagidaki adimlari tamamlayin:

1. Gerekirse, ana kart Gzerindeki kégebenti degistirin, vidayi (diz rondela ve yayli rondela ile) takin ve ana kart
Uzerindeki ayiriciya vidalayin. Bkz. Sekil 8 sayfa 35 igindeki Sekil 11.
ONEMLI: Terminal kartindaki kiguk L braketi, araya daha énce gikarilan naylon pul konacak sekilde ana kartin dig
tarafina yerlestiriimelidir.

2. Anakartin User Program tarafini, g¢ kaynagi kartinin arka kismina dogru bakacak sekilde konumiandirin.
Kartlari, ana kartin alt kenari boyunca bulunan pimlerin gi¢ kaynagi kartindaki J2 ve J6 konnektérleriyle
hizalanacagi sekilde konumlandirin ve iki karti sikica birbirine bastirin.
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471 Devre Karti Grubunun Montaiji (devam)

Not:  Guc kaynagi kartinin termal bogluk doldurucu pedi hasar gérmusse, glic kaynagi kartini yeniden takmadan
oénce cikarip yenisiyle degistirmeniz gerekir. Oncelikle, hasarli pedi ¢ikarin ve atin. Ardindan yeni pedin
Uzerindeki mavi koruyucu filmi ¢ikarin ve beyaz ylzi gul¢ kaynagi kartina gelecek sekilde uygulayin.

3. Gug kaynadi kartini ve sogutuyucu, gug kaynagdi kartinin késelerinden daha énce sékdlmus olan vidalari, diz
rondelalari ve yayli rondelayi yeniden takarak anakarta sabitleyin. Bkz. Sekil 8 sayfa 35 igindeki Sekil 11.

4. Sekil 7 sayfa 34 igindeki Gorsel 7'ye geri donin. Terminal kartini, Tablo 5 iginde listelenen konnektérler birbirine
bakacak sekilde, ana kart/guc kaynagi grubu ve iki opsiyon karti (Yuva 1ve Yuva 2, uygulanabildigi yerlerde) ile
dikkatlice hizalayin.

Tablo 5: Terminal karti i¢in uyumlu parc¢alar

Terminal Karti Es Karti

1 J7 Konnektéra (Buyuk tg pimli konnektér figi) AC Gug Kaynag Karti Gzerindeki GUg sekmesi

2 JB Konnektéra (Buyuk G pimli konnektor fisi) DC Gug Kaynagi Karti Gzerindeki Glg sekmesi

3 P7 Konektéru Ana Kart Uzerindeki J7 Konektora

4 P10 Konektora Ana Kart Uzerindeki J9 Konektoru

5 P9 Konektoér Ana Kart Uzerindeki J10 Konektdri

6 P8 Konektoru Ana Kart Uzerindeki J8 Konektoru

7 P21 Konektdru Girig/Gikig karti Gzerindeki J1/J3 konnektord, yuva 2
segenegi

8 P22 Konektoru Girig/Cikis kartindaki P2 konektérd, Yuva |

Tum konnektérler tamamen oturana kadar terminal karti ile ara baglanti kartini birbirlerine dogru sikica bastirin.

ONEMLI: iki opsiyonel kart takiliyken, tum konnektoérleri dogru sekilde hizalamak biraz sabir gerektirebilir. Grubu
birbirine zorlamayin; aksi takdirde bazi pimler yuvalarina dizgunce girmeyebilir.

5. Terminal kartindan daha énce gikariimig olan U¢ montaj vidasini, diz rondelalari ve kilit rondelalar takarak grubu
sabitleyin. Yesil topraklama kdprd telinin bir ucunu, Sekil 7 sayfa 34 igindeki $ekil 7de belirtilen vidanin altina
yerlestirdiginizden emin olun. Daha kaguk vida, kése braketi konumunda kullaniimali ve bir somun, yayli rondela
ve duz rondela ile sabitlenmelidir.

Yeniden monte edilmis devre karti grubunun elektronik muhafaza igine kurulumu ile ilgili talimatlar igin bir sonraki
bélime gegin.
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4.7.2 Devre Karti Grubunun Kurulumu

Onceki bolumde agiklandigi gibi, devre karti grubunun eksiksiz olarak tamamlandigindan emin olun. Ardindan, Sekil 6
sayfa 33 icindeki Sekil 1, 2 ve 3'e basvurun ve devre karti grubunu asagidaki sekilde elektronik muhafazaya monte
edin:

1. Devre karti grubunu terminal kartinin bulundugu ucunu elektronik muhafazanin én tarafindan igeri kaydirin.
Terminal kartinin gevresindeki yuvalarl muhafaza igindeki ¢ikintilarla hizalayarak, devre karti grubunu
muhafazanin igine, terminal karti muhafazanin arka kismindaki gikintilar hemen asacak noktaya kadar
yonlendirin. (Bkz. Gorsel 3.)

2. Kasanin arka tarafindan, terminal kartindaki montaj delikleri ¢ikintilardaki dig agilmis deliklerin Gzerine gelecek
sekilde devre karti grubunu saat yénunde yaklasik 20° déndurdn. Onceden ¢ikariimig dért montaj vidasi, diz
rondelalar ve yayl rondelalar ile devre karti grubunu muhafazaya sabitleyin. (Bkz. Gorsel 2.)

ONEMLI: Devre karti grubu mahfaza igine gok fazla yerlestirildiginde, dizgun sekilde déndurulemez.

3. Yesil topraklama képru telinin bosta kalan ucunu, daha énce sékilmug olan montaj vidasi, dz pul ve kilit pulu ile
mahfazaya sabitleyin. Metal etiket plakasini bu vidanin altina monte ettiginizden emin olun. (Bkz. Gérsel 2.)

4. Muhafazanin arka tarafindan, enerji hatti iletkenlerini TB5 klemens bloguna baglayin. Konnektérleri J1-J4 terminal
bloklarina yeniden takin. Gerekirse ayrintili kablolama talimatlari igin Baslangi¢ Kilavuzu'nun 1. BOIumu olan
Kurulum'a bakin.

5. Elektronik muhafazaya én ve arka kapaklari takin ve bunlari sadlanan set vidalariyla yerlerine sabitleyin.
(Bkz. Gorsel 1.)

Model XGM868i artik yeniden hizmete alinmaya hazir. Model XGM868i ile 6lgim almadan énce, dogru debi élgumleri
igin 6lcim cihazini dogru sekilde kurma talimatlari igin Baglangi¢ Kilavuzu'nun 2. BOIUmU, Ik Kurulum, ve bu kilavuzun
1. B8IUmMU, Kalibrasyon, bélumlerine bagvurun.

Not:  Model XGM868i Uzerinde gercgeklestirilen tim parca degisimlerini Ek A, Servis Kaydina eksiksiz ve ayrintili
sekilde girdiginizden emin olun.

Bu bélumde belirtilen pargalari veya ézellikle dedinilmeyen diger Grinleri satin almak igin yardim almak Gzere

fabrikayla iletisime gegin. Uygun bilesenlerin temin edilmesini saglamak igin satin alma sirasinda Model XGM868i'nin
seri numarasini belirtiniz.
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TB2

Yuva 2 Opsiyon
Kartindaki Terminal
Blogu

Topraklama Vidasi

Toprak Sembolii
Bulunan Etiket Plakasi

Topraklama Képrileme Kablosu

TB4

/:

encereli On Kapak

TB3

Gorsel 2

Gorsel 1

Muhafaza Montaiji

Pullu Montaj Vidasi

Takimi (4 adet)

TB5

Tespit Vidasi

\ Arka Kapak (

tek parca)

Elektronik Montaj

Sekil 6: Model XGM868i Elektronik Konsol Montaiji
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J1 Konektoéri

J2 Konektori e

Gorsel 4

=t —

LCD Ekran ve
Baglanti Karti

P6 Konektori
(erkek)

Gorsel 5

Montaj Vidasi ve
Pul Takimi (3 adet)

LCD Ekran, Tus
Takimi Karti ve
Baglanti Karti
Alt Grubu

ana karttaki

h

Terminal Karti
|~ J4 Konektori

Gug Kaynagdi

(anlasilir olmasi igin sogutucular ¢ikarilmis olarak gésterilmistir)

ana karttaki

J7 konektoriine baglanir

|
Vs |
Mesafe Pargasi \

Vida, emniyet Pulu ve diiz Pul (2 adet)

Tus Takimi Karti

J1 Konektori

(disi) Pullu Montaj /

Vidasi Takimi

Yesil Topraklama Ko

Terminal kartindaki P10 konektor(,

J9 konektdriine baglanir

Terminal Kartindaki J6/J7 Konektdrﬂ*,/

Kartindaki Glg Sekmesine baglanir

Terminal kartindaki P7 konektord,

Terminal kartindaki P9 konektord,
ana karttaki
J10 konektdrune baglanir

J2 Konektori

/ Braket vidasi

? Terminal kartindaki P8 konektord,
ana karttaki
J8 konektdriine baglanir

Terminal Kartindaki P21 konektord,
Opsiyon Kartindaki
(Yuva 2) J3 konektoriine baglanir

Terminal Kartindaki P22 Konektord,
Girig/Cikis Opsiyon Kartindaki (Yuva 1)
P2 Konektériine baglanir

Braket Somunu, Pul
ve Emniyet Pulu

Gorsel 7

(3 adet)

*AC gl¢ kaynagi icin J7 (resimde gosterilen),
DC gu¢ kaynagdi igin J6

o
I &8

/7 Sigorta Kapa@[ DC Giig Kaynag Karti

@

L Q 0O i

&

(=

OQO %
Gorsel 6

Sogutucu
/ (sadece AC gui¢ kaynagi igin)

Vida, emniyet Pulu
ve diz Pul
(2 adet)

Bosluk Dolgusu (sadece
AC gl¢ kaynagi igin)

AC Gl¢ Kaynagi
Grubu

Ana Kart

U6 EPROM

Gorsel 8

(AC gl¢ kaynag ile gosterilmistir) Not: DC gli¢ kaynagi
ile birlikte 1s1 emici ve bosluk dolgusu bulunmamaktadir.
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BOIUM 4. Pargalarin Degistirilmesi

Pullu Vida Takimi ve Eslesen
Somun (resimde gdsterilmemistir)
(2 adet)

Giris/Cikis Sogutucu Koprisu

Bosluk Doldurucu
(kdpriye bakan

beyaz ylizey) Vida, emniyet Pulu ve

duz Pul (2 adet)

Pullu Vida
Takimi (3 adet)

Bosluk Doldurucu
(kdpriiye bakan
beyaz yizey)

Gl Kaynag Kart

Giris/Cikis Sogutucusu

N Ana Kart Uzerindeki J6 Konektori
Bosluk Dolgusu (Giris/Cikis

sogutucusuna bakan beyaz ylizey)
Mesafe Pargasi

Arka Plaka
Ana Kart Uzerindeki J5 Konektérii

Giris/Cikis Kart
ing/Crkig Karti Bracket Screw

Gorsel 9

Nylon Washer

Bracket

Naylon Pul Braket

Pullu Vida Takimi
(2 adet)
Sogutuculu Giris/Cikis W w——— 1/,

Diiz Pul Karti (Yuva 1)

Opsiyon Kartindaki

Sikma Pulu ~ ,L < [Saaasq
N T J2 Konektori (Yuva 2)

Vidasi

Gorsel 10

Girig/Cikis Kartindaki (Yuva 1)
Ist Emicili J1 Konektorl

Gug Kaynag! Sogutucusu

Bosluk Dolgusu (ylzeyi
beyaz olan PCB)

Gl¢ Kaynagindaki
J2 Konektori

Gug¢ Kaynagdindaki
J6 Konektori

Mesafe Parcasi

\Tug Takimi Karti

Baglanti Karti

Baglanti Kartindaki
P1 Konektori

Ana Kart

Baglanti Kartindaki P2 Konektéri

Gorsel 11

Sekil 8: XGM868i Modeli I/ O Opsiyon Karti Alt Montaj
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Ek A. Servis Kaydi

Ek A. Servis Kaydi

Al Girig

Model XGM868i akig vericisi Uzerinde herhangi bir servis prosedurt uygulandiginda, servise iligkin ayrintilar bu ekte
kaydedilmelidir. Dogru bir gésterge gecmisi, gelecekteki sorunlari gidermede oldukga yarar saglayabilir.

A.2 Veri Girisi
Model XGM868i igin eksiksiz ve ayrintili servis verilerini Tablo 6'e kaydedin. Gerekirse, tablonun ek kopyalarini ¢ikarin.

Tablo 6: Servis Kaydi
Tarih Servis Agiklamasi Gercgeklestiren:
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Ek A. Servis Kaydi

Tablo 6: Servis Kaydi
Tarih Servis Agiklamasi Gerceklestiren:
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Ek A. Servis Kaydi

A.3 Tanillama Parametreleri

Model XGM868i'nin ilk kurulumu basariyla tamamlandiktan sonra ve herhangi bir sistem arizasi fark edildiginde,
teshis parametrelerinin degerleri Tablo 7'e girilmelidir.

Tablo 7: Tanilama Parametreleri

Parametre Baslangi¢ Mevcut Parametre Basglangi¢ Mevcut
SS up CNTdn
SSdo PHUp
SNDSP P#dn

Tup TEMP
Tdown PRESR
DELTA AcVOL
REYN# StvOoL
Tot K Tus!
PEAK% Td g

Qup DTSS!
Qdown TuM!
AMPup Td M
AMPdn oT M!
CNTup Vinst

alnizca Burst Modu = $/M oldugunda kullanilabilir
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Ek A. Servis Kaydi

[bu sayfa igin hazirlanmig bir icerik bulunmamaktadir]
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Ek B. PanaView ile Kalibrasyon ve Test

Ek B. PanaView ile Kalibrasyon ve Test
B.1 Giris

Bu ek, Model XGM868i'nin analog ¢ikislarinin ve giriglerinin PanaView™ araytz yazilimi kullanilarak nasil kalibre
edilecegini aciklar. Ayrica, istege bagl toplayici, frekans ve alarm rélesi ¢ikiglarinin ve XGM donanim ve yaziliminin
test edilmesi ele ainmaktadir. Ek agagidaki belirli konulari igerir:

«  Yuva 0 analog ¢ikiglarint kalibre etme

« opsiyon kartinin analog ¢ikiglarinin kalibrasyonu

< opsiyon kartinin analog ve RTD giriglerinin kalibrasyonu

« opsiyon kartindaki alarm rélelerinin test edilmesi

« opsiyon kartinin totalizatér ve frekans ¢ikiglarinin test edilmesi

+  XGM868i sinyal dizisi verileri ve bellek verilerini yukleme

- EPROM, RAM ve DAC'In test edilmesi

«  kanal sayisini ayarlama

- XGM868i'yi varsayilan degerlere sifirlama

Model XGM868i elektronik muhafazas, bir girig/cikig opsiyon kartinin kurulumu igin bir yuva igerir. Bu yuva Yuva 1
olarak belirlenmistir ve gesitli opsiyon kartlari mevcuttur. Ayrica, her Model XGM868i debi dlger, terminal blogu JT'de iki
dahili analog ¢ikig (A ve B§ icerir; bu blok Yuva 0 olarak belirlenmistir.

Not: Bu kilavuzda kullanilan adlandirma kurali, herhangi bir genigleme yuvasini Yuva X olarak tanimlar; burada X,
0-2 arasindaki bir sayidir. Yuva 2 yalnizca veri kaydi veya RS485 opsiyon kartlarr i¢in kullanilir.

Mevcut istege bagli kartlarin ve bunlarin kablolama prosedurlerinin eksiksiz bir agiklamasi igin Baslangi¢
Kilavuzu'ndaki 1. B6Ium, Kurulum ve B Eki, Veri Kayitlari bélumlerine bakin.
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Ek B. PanaView ile Kalibrasyon ve Test

B.2 Kalibrasyon/Test Menusulne Erigim

Calibration/Test (Kalibrasyon/Test ) menusine, New Meter Browser (Yeni Olctim Cihazi Tarayicisi) menusi
araciliglyla PanaView yazilminda erisilir. Bu menuyd, Yuva 0'daki analog cikislari kalibre etmek ve test etmek ile
genigleme Yuva T'e takili olan opsiyon kartlarini kalibre etmek ve/veya test etmek igin kullanin. Kalibrasyon
talimatlarini izlerken kilavuz olarak Sekil 3 sayfa 1I'deki menu haritalarina bagvurun.

ONEMLI: XGM868i ile iletisim kurmaya baslamadan énce, bilgisayarinizi bir RS232 arabirimi araciligryla
XGM868i'ye bagladiginizdan emin olun. Arabirim kablolamasiyla ilgili ayrintilar igin Baslangig
Kilavuzu’'ndaki Seri Portun Kablolanmasi bélimune ve EIA-RS Seri Haberlegsme (916-054) belgesine
bakin. Ayrica PanaView'i, PanaView Kullanici El Kitabi'nda (910-211) agiklandigi gibi yuklemelisiniz.

1.  XGM868i'yi ¢alistirin ve cihazin baslatiimasi tamamlanana kadar bekleyin.

2. PanaView'u baslatin ve XGM868i'nin baslatiimasi ve temel PanaView penceresinin gérdntilenmesi icin bekleyin.

3. Agiklandigi gibi PanaView User’s Manual (PanaView Kullanici Kilavuzu)'nda, Meter Browser (Olgum Cihazi
Tarayicisi) penceresini agin ve XGM868i'yi segin.

4. Edit Functions (Duzenleme iglevleri) segenegini agin. Pencere artik Sekil 9'de gésterilene benzer bir géranimde
olacaktir.

E‘E AGME681 Y4AMSTD
Channel 1
Channel 2
Sum
Difference
Average
----- Meter Logs
SRl i Funcrions
"% STTE EDIT MENU
----- — CALIBRATIOM,TEST
L% pALUSE MEASUREMENT

Sekil 9: Edit Functions (islevieri Dizenle) Opsiyonundaki Menler

5. Kullanici programina veri girmek igin Calibration/Test (Kalibrasyon/Test) menusine gift tiklayin. Agilan pencere,
Sekil 10'deki sayfaya benzer.

TEST

Calibration Prewvious |tem
Signal array upload

Upload #GM memory
Hardware test et ltem

il |

Cloze

Sekil 10: Calibration/Test Menu (Kalibrasyon/Test Menusu)

Kurulu giriglerin ve/veya gikiglarin herhangi birini kalibre etmek ve/veya test etmek icin bu ekin ilgili bdlumlerine gidin.
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Ek B. PanaView ile Kalibrasyon ve Test

B.3 Yuva 0 Analog Cikiglarinin Kalibrasyonu

Her Model XGM868i akigmetresinde, J1 terminal blogunda (A ve B) iki adet dahili analog gikig bulunur; by, Yuva 0
olarak belirlenmistir. Her bir ¢ikisin hem sifir noktasi degeri hem de tam élgek degeri kalibre edilmelidir. C6zUnurlugu
5,0 uA (tam élgedin %0,03'U) olan ¢ikiglar kalibre edildikten sonra, dogrusaliklari test edilmelidir.

Not:  Analog ¢ikisin sifir noktasi 0 mA veya 4 mA olarak ayarlanabilir. Ancak kalibrasyon prosedtrt her zaman 4
mA noktasini kullanir, ¢iinka élgim cihazi 0 mA noktasini elde etmek icin bu degerden ekstrapolasyon yapar.

Kalibrasyona hazirlanmak igin, Sekil 1T'de gosterildigi gibi, J1 terminal blogundaki analog ¢ikis A Gzerindeki yUke seri
olacak sekilde bir ampermetre baglayin.

J1 Terminal Blogu (Yuva 0)

B- B+ A- A+
RTN SIG RTN SIG

Yuk
L
[+
Ampermetre
./

Sekil 11: Ampermetre Baglantisi (A Gikigi)

1. Calibration/Test (Kalibrasyon/Test) menustnden (bkz. Sekil 10 sayfa 42), Calibration (Kalibrasyon) secenegini
acmak igin gift tiklayin.

2. Orta bdlmede, Yuva 0 Gzerine gift tiklayin.
Not:  Slot 1 (Yuval) secenedi, bu yuvaya bir opsiyon karti takiimissa yalnizca orta bélmede gérdandr.
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Ek B. PanaView ile Kalibrasyon ve Test

B.3  Yuva 0 Analog Gikiglarinin Kalibrasyonu (devam)
3. Output A (Cikig A) veya Output B (Gikig B) 6gesine cift tiklayarak Analog Output (Analog Gikig) menisund agin.
(output A (Cikig A) bu kilavuzda érnek olarak kullanilacaktir.)

ONEMLI: Output B (Cikig B)'nin kalibrasyon prosedurd, Output A (Cikig A)'nin kalibrasyon proseduryle aynidir.
Ancak, Output B (Cikig B)'yi kalibre ederken, ampermetreyi J1 terminal bloguna yeniden bagladiginizdan
emin olun. Dogru pin numaralari igin bkz. Sekil 11 sayfa 43.

4. Cikig araliginin alt ucunu kalibre etmek igin 4 milliamps (4 miliamper) égesine ift tiklayin.

5. 4mA UP (4 mA YUKARI) veya 4 mA DOWN (4 mA ASAGI) ampermetre okumasini ayarlamak igin UP (YUKARI) veya
DOWN (ASAGI), 4 mA okumasi elde edilene kadar cift tiklayin veya

4 mA Numer (4 mA Numarasi) Uzerine gift tiklayin ve mA degerini sag bélmeye dogrudan girin.

6. 4 mA okumasina ulastiginizda, kalibrasyonu kaydetmek igin 4 mA STORE (4 mA KAYDET) égesine veya
kalibrasyonu kaydetmeden mentden gikmak igin 4 mA ABORT (4 mA iPTAL) dgesine gift tiklayin.

Not:  Ampermetre okumasi, 4 veya 20 mA ayarinin 5,0 pA i¢inde ayarlanamiyorsa, yardim igin fabrikayla iletisime
gecin.
7. PanaView Analog Output (Analog Gikig) penceresine geri déner. 20 milliamps (20 miliamper) Gzerine gift tiklayin
ve ¢lkig arah@inin Gst ucunu kalibre etmek igin 5. ve 6. adimlari tekrarlayin.
Not:  Eger su anda c¢ikti icin dogrusallik testi yapilmayacaksa, asagidaki istemi atlayin.

8. Suanda segili olan analog gikisin dogrusalligini test etmek igin % Test Gzerine gift tiklayin.

9. Ampermetre okumasini 450 Output (%50 gikigta) kontrol edin. Ardindan, farkli bir output (gikig) (0-100%) girin ve
percent (yuzde) Gzerine gift tiklayin. Bu ayarda ampermetre okumasini kontrol edin ve iginiz bittiginde Exit Page
(Sayfadan Cik]'1 tiklayin.

Tablo 8 sayfa 45 hem 4-20 mA hem de 0-20 mA 8lgekleri igin gesitli % Full Scale (% Tam Olgek) ayarlarinda beklenen
ampermetre okuma degerlerini listeler. Yukarida kaydedilen ampermetre okumalarinin dogrulugunu kontrol etmek
icin bu tabloya basvurun.
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Ek B. PanaView ile Kalibrasyon ve Test

B.3  Yuva 0 Analog Gikiglarinin Kalibrasyonu (devam)

Tablo 8: Beklenen Ampermetre Okumalari

% Tam Slgek 4-20 mA Olgegi* 0-20 mA Olgegi*
0 4,000 0,000
10 5,600 2,000
20 7,200 4,000
30 8,800 6,000
40 10,400 8,000
50 12,000 10,000
60 13,600 12,000
70 15,200 14,000
80 16,800 16,000
90 18,400 18,000

100 20,000 20,000
* tUm ampermetre okumalari £0,005 mA olmalidir

Dogrusallik testi okumalari, Tablo 8'da listelenen degerlerin 5 pA icinde degilse, ampermetrenin dogrulugunu ve
baglantilarini kontrol edin. Ardindan, alt ve Ust ug kalibrasyonlarini tekrarlayin. Analog cikis halé dogrusallik testini
gecmiyorsa, yardim icin fabrikayla iletisime gegin.

10. Calibration (Kalibrasyon) menustne dénmek igin Exit Function (iglevden Gik)'a gift tiklayin. Ardindan kalibre
etmek icin bagka bir ¢ikig segin veya Exit Page [Sayfadan CIk] digmesine tiklayarak Calibration/Test
(Kalibrasyon/Test) mendsunden cikin.

Bu, Slot 0 analog ¢ikiglarinin kalibrasyonunu tamamlar. Ek girig/cikiglar kalibre etmek igin uygun bélime gidin.

B.4 Yuva I'deki Opsiyon Kartlarini Kalibre Etme

XGM868i'nin 1. yuvasina takili herhangi bir opsiyon kartini kalibre etmek igin, Sekil 10 sayfa 42'de gosterildigi gibi
Calibration/Test (Kalibrasyon/Test) menusune girin.

. Orta bdlmede, Slot 1 (Yuva 1) Uzerine gift tiklayin.

Not:  Slot1(Yuva 1) opsiyonu, bu yuvaya bir opsiyon karti takilmissa yalnizca orta bélmede gérandr.

suna dikkat edin: Genellikle dort adet olan tim kullanilabilir giktilar yukaridaki istemde goéranar. istenen ¢ikti tara, A ve
B cikti gifti ve/veya C ve D cikt gifti olarak gérunebilir. Sadece kalibrasyon ve/veya testicin uygun cikigi segin. Bu
bélimde agiklik saglamak amaciyla, istenen giktilar her zaman A ve B konumlarina yerlestirilir; C ve D konumlari ise

ozellikle belirtiimez. Ayrica, Cikis A her zaman &rnek olarak kullanilir. Belirli talimatlar icin uygun alt bélime ilerleyin ve
prosedurlerde gdsterilen “A"y1 dogru ¢iktl harfiyle degistirin.
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B.4.1 Analog Cikiglar

Model XGM868i'ye ilave analog ¢ikislar, Yuva T'e uygun bir opsiyon karti takilarak eklenebilir. Bu opsiyon karti iki veya
doért analog gikig igerir; bunlar A, B, C ve D olarak adlandiriimigtir. Her bir ¢ikis icin hem sifir noktasi hem de tam dlgek
degerleri kalibre edilmelidir. C6zunurlugu 5,0 pA (tam élgegdin %0,03'U) olan gikislar kalibre edildikten sonra,
dogrusaliklari test edilmelidir.

Not:  Analog ¢ikigin sifir noktasi 0 mA veya 4 mA olarak ayarlanabilir. Ancak kalibrasyon prosedurt her zaman 4
mA noktasini kullanir, ¢iinka élgim cihazi 0 mA noktasini elde etmek icin bu degerden ekstrapolasyon yapar.

Kalibrasyona hazirlanmak igin, opsiyon kartinin Cikis A Uzerindeki yUke seri olarak bir ampermetre baglayin.
J2 terminal blogunda Output A (Gikig A) igin OUT(+) ve RTN(-) pinlerini belirlemek igin bkz. Sekil 4 sayfa 12.

2. Output A (Cikig A) veya Output B (Gikig B) 6gesine cift tiklayarak Analog Output (Analog Gikig) menisund agin.
(output A (Cikig A) bu kilavuzda érnek olarak kullanilacaktir.)

ONEMLI: output B (Gikig B) igin kalibrasyon prosedird, Output A (Cikig A) igin kalibrasyon proseduriyle aynidir.
Ancak, ampermetreyi J2 terminal bloguna yeniden bagladiginizdan emin olun. Dogru pin numaralari
icin bkz. Sekil 4 sayfa 12.

3. Gikig araliginin alt ucunu kalibre etmek igin 4 milliamps (4 miliamper) égesine ift tiklayin.

4. 4 mA UP (4 mA YUKARI) veya 4 mA DOWN (4 mA ASAGI) ampermetre okumasini ayarlamak igin UP (YUKARI) veya
DOWN (ASAGI), 4 mA okumasi elde edilene kadar gift tiklayin veya
4 mA Numeric Cal, (4 mA Sayisal Kalibrasyon), Gzerine gift tiklayin ve mA okumasini sag bélmeye dogrudan girin.

5. 4 mA okumasina ulastiginizda, kalibrasyonu kaydetmek igin 4 mA STORE (4 mA KAYDET) égesine veya
kalibrasyonu kaydetmeden mentden ¢gikmak igin 4 mA ABORT (4 mA iPTAL) dgesine cift tiklayin.

Not:  Ampermetre okumasi, 4 veya 20 mA ayarinin 5,0 pA icinde ayarlanamiyorsa, yardim igin fabrikayla iletisime
gegin.

6. PanaView Analog Output (Analog Gikis) penceresine geri déner. 20 milliamps (20 miliamper)'e cift tiklayin ve
cikis arah@inin st ucunu kalibre etmek igin 3'ten 5'e kadar olan adimlari tekrarlayin.

Not:  Eger su anda ¢ikti icin dogrusallik testi yapilmayacaksa, asagidaki istemi atlayin.

7. $Suanda segili olan analog ¢ikigin dogrusalligini test etmek igin % Test Uzerine ¢ift tiklayin.

8. Ampermetre okumasini 50 Output (%50 gikigta) kontrol edin. Ardindan, farkli bir output (gikig) (0-100%) girin ve
percent (yuzde) Uzerine gift tiklayin. Bu ayarda ampermetre okumasini kontrol edin ve tamamladiginizda Exit Page
[Sayfadan Cik] digmesine basin.

Tablo 8 sayfa 45 hem 4-20 mA hem de 0-20 mA dlgekleri igin gesitli % Full Scale (% Tam Olgek) ayarlarinda beklenen
ampermetre okuma degderlerini listeler. Yukarida kaydedilen ampermetre okumalarinin dogrulugunu kontrol etmek
icin bu tabloya bagvurun. Dogrusallik testi okumalari, tabloda listelenen degerlerin 5 ©A sinirlari icinde degilse,
ampermetrenin dogrulugunu ve baglantilarini kontrol edin. Ardindan, alt ve Ust ug kalibrasyonlarini tekrarlayin.
Analog ¢ikis hald dogrusallik testini gegmiyorsa, yardim igin fabrikayla iletisime gegin.

Exit Page [Sayfadan ikl ‘a Slot T (Yuva 1) penceresine ddnmek ve ek girig/cikiglar kalibre etmek igin tiklayin veya Exit Page
(Sayfadan Cik] Calibration/Test (Kalibrasyon/Test) menisuna kapatmak igin tekrar tiklayin.
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B.4.2 Analog Girigler

Uygun bir opsiyon kartini Yuva T'e takarak Model XGM868i'ye analog girigler eklenebilir. Bu opsiyon karti iki veya doért
analog girig igerir; bunlar A, B, C ve D olarak tanimlanmigtir. Her bir giris i¢in hem sifir noktasi hem de tam 6lgek
degerleri kalibre edilmelidir.

Analog giriglerin kalibrasyonu, kalibre edilmis bir akim kaynagi kullaniimasini gerektirir. Bagimsiz ve kalibre edilmig bir
akim kaynagi mevcut degilse, kalibrasyon igin Slot 0 analog ¢ikislarindan biri kullanilabilir. Analog girig kalibrasyonu
sirasinda, Yuva 0 analog ¢ikigl, uygun zamanlarda duguk referans, yuksek referans, 4 mA ve 20 mA sinyallerini saglar.

ONEMLI: Eger analog girigleri kalibre etmek igin Slot 0 (Yuva 0) analog gikigi kullanilacaksa, Slot 0 (Yuva 0) analog
¢lkis kalibrasyon prosedurd énce tamamlanmalidir.

Kalibrasyon prosedurine hazirlanmak igin, Yuva 0 analog gikigini (veya bagimsiz kalibre edilmig akim kaynagini)
opsiyon kartindaki Girig A'ya baglayin. J2 terminal blogundaki Girig A igin IN(+) ve RTN(-) uglarini belirlemek igin Sekil
4 sayfa 12 bélumune bakin.

Not:  Analog girigin sifir noktasi 0 mA ya da 4 mA olarak ayarlanabilir. Ancak kalibrasyon proseddri her zaman 4
mA noktasini kullanir, ¢inkd élgim cihazi 0 mA noktasini elde etmek icin bu degerden ekstrapolasyon yapar.

1. Calibration/Test (Kalibrasyon/Test) penceresinin orta bélmesinde, Slot 1 (Yuva 1) 8gesine cift tiklayin.

2. istenen girige ¢ift tiklayarak Analog Input (Analog Girig) menUsunua agin. (Girig A bu kilavuzda bir érnek olarak
kullonllocoktlrS

ONEMLI: B, C veya D giriglerinin kalibrasyonu, A girisi kalibrasyonuyla aynidir. Ancak, terminal blogu J2'deki akim
kaynagini yeniden bagladiginizdan emin olun. Dogru pin numaralari igin Sekil 4 sayfa 12 6gesine bakin.

3. Kalibre edilecek referans noktasini segmek igin uygun segenege c¢ift tiklayin.
3. adimda sunulan segeneklerin her birine iliskin ayrintill yénergeler igin ilgili alt bélume gidin.

B.4.21 4 mA Opsiyonu

Kalibre edilmis akim kaynagini 4 mA olarak ayarlayin.

+ Analog Inpu (Analog Girig) menusuinde 4 mAopsiyonunu segtiyseniz, gegerli 4 mA degerini kabul etmek igin Store
(Kaydet)'e veya girisi iptal etmek icin Abort (iptal)'e gift tiklayin. Her iki durumda da, Analog Girig istemi yeniden
goérandar.

B.4.2.2 20 mA Opsiyonu

Kalibre edilmis akim kaynagini 20 mA olarak ayarlayin.

. Analo? Inpu (Analog Girig) menUsinde 20 mAopsiyonunu segtiyseniz, gegerli 20 mA degerini kabul etmek igin

Store (Kaydet)'e veya girisi iptal etmek igin Abort (iptal)'e ¢ift tiklayin. Her iki durumda da, Analog Girig istemi
yeniden gérunar.

Exit Page [Sayfadan k] ‘a Slot T (Yuva 1) penceresine ddnmek ve ek girig/cikiglar kalibre etmek igin tiklayin veya Exit Page
(Sayfadan CikiCalibration/Test (Kalibrasyon/Test) menisini kapatmak igin tekrar tiklayin.
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B.4.3 RTD Girigleri

RTD girisleri, Yuva T'e uygun bir opsiyon karti takilarak Model XGM868i'ye eklenebilir. Bu opsiyon karti, A, B, C ve D olarak
tanimlanan iki veya dért RTD girisi igerir. Her bir girig igin hem ayar hem de edim sicaklik degerleri kalibre edilmelidir.
RTD giriglerinin kalibrasyonu, kalibre edilmis bir RTD kaynagdinin kullaniimasini gerektirir.

ONEMLI: Eger analog girigleri kalibre etmek i¢in Slot 0 (Yuva 0) analog gikigi kullanilacaksa, Slot 0 (Yuva 0) analog
cikis kalibrasyon prosedurd énce tamamlanmalidir.

Kalibrasyon prosedurtine hazirlanmak igin bagimsiz olarak kalibre edilmis bir RTD kaynagini opsiyon kartinin istenen

girisine baglayin. J2 terminal blogundaki Girig A igin RTD (+) ve COM(-) pinlerini belirlemek igin Sekil 4 sayfa 12

bélumune bakin.

1. Calibration/Test (Kalibrasyon/Test) penceresinin orta bélmesinde, Slot 1 (Yuva 1) 8gesine cift tiklayin.

2. istenen girige cift tiklayarak RTD Calibration (RTD Kalibrasyonu) menasina agin.

ONEMLI: Kalibrasyon proseduru her girig igin aynidir. Ancak, sicaklik referansini J2 terminaline yeniden
bagladiginizdan emin olun. Dogru pin numaralari igin bkz. Sekil 4 sayfa 12.

Yukarida goésterilen segeneklerin her biriyle ilgili 6zel ydénergeler igin ilgili alt bélime gidin.

B.4.4 Ayar Noktasinin Girilmesi

1. Devam etmeden énce, RTDYi bir sicaklik banyosuna yerlestirin ve istenen ayar noktasi sicakliginda stabilize
olmasina izin verin. RTD'i bir RTD simulatérine bagladiysaniz, RTD simulatérand dastk sicaklik degerine
ayarlayin.

2. RTD ayar noktasini programlamak igin Set (Ayarla) 6gesine ¢ift tiklayin.

w

Sag bolmede istenen ayar noktasi sicakhidini girin ve Next Item [Sonraki Ogel'yi tiklayin.

4. Yeni ayar degerini onaylamak igin STORE (KAYDET) Uzerine ¢ift tiklayin veya girisi iptal etmek igin ABORT (iPTAL)
Uzerine ¢ift tiklayin.

B.4.5 EQimin Girilmesi

1. RTDYi bir sicaklik banyosuna yerlestirin ve istenen egim noktasi sicakliginda kararl duruma gelmesine izin verin.
RTD'yi bir RTD simulatérine bagladiysaniz, RTD simulatérini ylksek sicaklik degerine ayarlayin.

2. RTD edim noktasini programlamak igin Slope (Egim) égesine gift tiklayin.
3. Sag bolmede, istenen edim noktasi sicakligini girin ve Next item [Sonraki Ogel'ye tiklayin.

4. Yeniegim noktasi degerini onaylamak igin STORE (KAYDET) Uzerine Gift tiklayin veya girisi iptal etmek igin ABORT
(iPTAL) Uzerine gift tiklayin.

Tiklayin Exit Page [Sayfadan Cik] dugmesini; Slot 1 (Yuva 1) penceresine dénmek ve ek girig/¢ikiglar kalibre etmek igin ya
da Exit Page [Sayfadan Cik] digmesine tekrar tiklayarak Calibration/Test (Kalibrosyon?Test menusunu kapatin.

48 DigitalFlow™ XGM868i Servis Kilavuzu



Ek B. PanaView ile Kalibrasyon ve Test

B.4.6 Alarm Rélelerinin Testi
Alarm rdleleri, Yuva T'e uygun bir opsiyon karti takilarak Model XGM868i'ye eklenebilir. Bu opsiyon kartinda A, B, C ve D
olarak adlandirilan iki veya dért alarm rélesi bulunur.

Test prosedurine hazirlanmak igin opsiyon kartindaki Alarm A'ya bir ohmmetre baglayin. J2 terminal blogunda Alarm
Aicin NO, NC ve COM pinlerini belirlemek icin bkz. Sekil 4 sayfa 12.
1. Calibration/Test (Kalibrasyon/Test) penceresinin orta bélmesinde, Slot 1 (Yuva 1) 8gesine cift tiklayin.
2. istediginiz gikiga gift tiklayarak Alarm Rélesi mensund agin. (Gikig A bu kilavuzda drnek olarak kullanilacaktr.)
ONEMLI: Alarm B, C veya D igin test prosedurd, Alarm A igin olanla aynidir. Ancak, ohmmetreyi J2 terminal
bloguna yeniden bagladiginizdan emin olun. Dogru pin numaralari igin bkz. Sekil 4 sayfa 12.

3. Orta bélme artik G¢ segenek sunuyor:

«  Close (Kapat) Uzerine cift tiklamak, ohmmetrede sifira yakin bir okuma vermelidir.

- Open (Acik) segcenegine cift tikkamak, ohmmetre okumasinin sonsuz olmasini saglamalidir.

-« Exit (Cikig) Uzerine gift tiklamak Alarm Relay (Alarm Rélesi) menusuni kapatir, ve sizi Output (Gikig)
penceresine geri déndurdr.

4. Tum alarm rélelerinin hem normalde agik hem de normalde kapali kontaklari test edilene kadar 2. ve 3. adimlari
tekrarlayin. Ardindan Exit Page [Sayfadan Cik] 8gesine tiklayarak Slot 1 (Yuva 1) penceresine dénup ek girig/cikiglari
kalibre edin, veya Exit Page [Sayfadan Cik] dugmesine tekrar tiklayarak Calibration/Test (Kalibrasyon/Test)
menusunu kapatin.

B.4.7 Toplayici Cikiglarinin Testi

Toplayici gikiglari, Yuva T'e uygun bir opsiyon karti takilarak Model XGM868i'ye eklenebilir. Bu opsiyon karti, A, B, C ve D
olarak adlandirilan iki veya dért toplayici ¢ikisina sahiptir. Test prosedurine hazirlanmak igin opsiyon kartinin Cikig
A'ya bir darbe sayaci baglayin. Bkz. Sekil 2 sayfa 8 toplayici gikis kablolamasi igin, ve Sekil 4 sayfa 12 J2 terminal
blogundaki Cikis A icin OUT(+) ve RTN(-) pinlerini belirlemek igin.

1. Calibration/Test (Kalibrasyon/Test) penceresinin orta bélmesinde, Slot 1 (Yuva 1) 8gesine cift tiklayin.

2. Totalizer Output (Toplayici Gikigl) menisind agmak igin istediginiz ¢ikiga gift tiklayin. (Gikig A bu kilavuzda érnek
olarak kullanilacaktir.)

ONEMLI: B, C veya D ¢ikisini test etme prosedurd, A gikigini test etme proseduruyle aynidir. Ancak, frekans sayacini
J2 terminal bloguna yeniden bagladiginizdan emin olun. Dodru pin numaralari igin bkz. Sekil 4 sayfa 12.
3. Pulse On Time (Darbe Agik Kalma Suresi) isteminde, toplayici kare dalgasinin ylksek seviye darbe genisligini
girin ve Next item [Sonraki Ogel'yi tiklayin.

4. Pulses (Darbeler) isteminde, istenen darbe sayisini girin (1ile 10.000 arasinda) ve Next item [Sonraki Ogel'yi tiklayin.
Ardindan, o sayida darbe belirtilen frekansta ¢ikisa verilecektir.

5. Mevcut tum toplayici gikiglarini test etmek igin 2, 3. ve 4. adimlari tekrarlayin. Toplayici ¢ikislarindan herhangi biri
testi gegcmezse, yardim igin Panametrics ile iletisime gegin.

Exit Page [Sayfadan Gik] dugmesine tiklayarak Slot T (Yuva 1) penceresine dénun ve ek girigleri/cikiglar kalibre edin, veya
Exit Page [Sayfadan Cik)) dugmesine tekrar tiklayarak Calibration/Test (Kalibrasyon/Test) menisuna kapatin.
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B.4.8 Frekans Cikiglarinin Testi
Uygun bir opsiyon karti Yuva T'e takilarak Model XGM868i'ye frekans ¢ikiglar eklenebilir. Bu opsiyon karti, A, B, C ve D
olarak adlandirilan iki veya dért frekans gikisi igerir.

Test prosedirine hazirlanmak igin opsiyon kartinin Output A(Gikig A)'ya bir frekans sayaci baglayin. Frekans gikig!
kablolamast igin bkz. Sekil 2 sayfa 8 ve Sekil 4 sayfa 12 J2 terminal blogunda A Gikigi igin OUT(+) ve RTN(-) pinlerini
belirlemek igin.

1. Calibration/Test (Kalibrasyon/Test) penceresinin orta bélmesinde, Slot 1 (Yuva 1) égesine ¢ift tiklayin.

2. istenen cikisa cift tiklayarak Frequency Output (Frekans Cikis)) mendsind agin. Output A (Cikis A) bu kilavuzda
érnek olarak kullanilacaktir.)

ONEMLI: B, C veya D cikisini test etme prosedurd, A cikisini test etme prosedurtyle aynidir. Ancak, frekans sayacini

J2 terminal bloguna yeniden bagladiginizdan emin olun. Dogru pin numaralari igin bkz. Sekil 4 sayfa 12.

3. Frequency (Frekans) isteminde, 1ile 10.000 Hz arasinda bir frekans girin ve Next Item [Sonraki Oge]'ye tiklayin. Frekans
sayacinin dogru degeri gosterdigini dogrulayin.

4. Tum mevcut frekans ¢ikiglarini test etmek igin 2. ve 3. adimlari tekrarlayin. Frekans gikiglarindan herhangi biri
testte basarisiz olursa, yardim igin Panametrics ile iletigsime gegin.

Exit Page [Sayfadan Gik] dFesine tiklayarak Slot 1 (Yuva 1) penceresine ddnun ve ek girig/gikiglari kalibre edin; veya
Exit Page [Sayfadan Cik] §esine tekrar tiklayarak Calibration/Test (Kalibrasyon/Test) mentsuni kapatin.

B.5 XGM868i Yaziliminin ve Donaniminin Testi

Girig ve ¢ikig kartlari igin kalibrasyon prosedurlerine ek olarak, Calibration/Test (Kalibrasyon/Test) menisi XGM868i
donanimi igin testler ve inceleme amaciyla sinyal dizisi verilerini ve XGM bellek igeriklerini PC dosyalarina aktarma
prosedurleri sunar. XGM868i donanimini ve yazilimini test etmek igin,

1. Meter Browser (Olgum Cihazi Tarayicisi) penceresini agin ve XGM868i'yi vurgulayin.

2. Edit Functions (Duzenleme iglevleri) segenegdini agin. Pencere artik Sekil 9 sayfa 42adresinde gdsterilene benzer
bir gérunimde olacaktir.

3. Calibration/Test (Kalibrasyon/Test) menusune cift tiklayin. Agilan pencere, Sekil 10 sayfa 42'deki sayfaya benzer.
Veri yuklemek ve donanimi test etmek igin ilgili bélime gidin.

B.5.1 Yukleme Sinyal Dizisi Verileri
XGMB868i sinyal dizisi verilerini incelemek Gzere yukleyerek, kullanict dénustartct sinyalinin uygun dalga sekline sahip
olup olmadigini kontrol edebilir ve gerekirse ayar parametrelerini degistirebilir.
ONEMLI: Bu verileri herhangi bir parametreyi degistirmek igin kullanmadan énce Panametrics’e danisin.
1.  Calibration/Test (Kalibrasyon/Test) menisunde, Signal Array Upload (Sinyal Dizisi Yikleme) segenegine gift
tiklayin.
2. istediginiz Channel (Kanal) 6gesine ift tiklayin.
3. Bir sonraki istem, belirli bir Array to Load (YUklenecek Dizi) isteyecektir. Bes segenek mevcut:
< Raw UP (Yukari akig) sinyali
< Raw DOWN (Asagi akig) Sinyali
« CFUNC UP (Yukar Akig Korelasyon Fonksiyonu)
< CFUNC DOWN (Asagi Akig Korelasyon Fonksiyonu)
«  CCFUNC (Gapraz Korelasyon Fonksiyonu)
istenen diziye cift tiklayin.
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B.5.1 Sinyal Dizisi Verilerinin YUklenmesi (devam)

Ek B. PanaView ile Kalibrasyon ve Test

4. PanaView artik dizi verilerini Uploading (Yuklemek) igin iki segenek sunuyor.

«  Eger To Display (Géruntulemek igin) Uzerine gift tiklarsaniz, pencerenin sag bélmesi Sekil 12 gibi géranur ve
veriler aninda degerlendirme icin hazirdir. Pencereyi kapatmak ve Calibration/Test (Kalibrasyon/Test)

mendstne dénmek igin Exit Page [Sayfadan Cik]'1 tiklayin.

. CALIBRATION/TEST

TEST MEMORY
L alibration

Upload #GM memaory
Hardware test

Previous |tem

Mext Ibem

il |

UPLOAD NOW? TO DISPLAY
Anardo load Faw UP zignal
Chatiel Channel 1

UPLOAD NOW? TO DISPLAY
HEX # BYTES 0064

Exit Page

:

Sekil 12: PanaView'de Gérintilenen Sinyal Dizisi Verileri

-+ To File (Dosyalamak igin) Gzerine gift tiklarsaniz, Sekil 13 gibi bagka bir pencere agilir. Bir dosya adi girin ve

Save [Kaydet] dugmesini tiklayin. PanaView dizi verilerini bir Windows dosyasina kaydeder ve Calibration/Test

(Kalibrasyon/Test) penceresini kapatir.

Boveas 2|
Save in: I 3 Panaview ﬂ = cF Bl
1 Chart Loga.bxt Sitez. sit
_Logs @MeterConFigs.mdb Site3, it
IPanaview_1.3.11_EXE_ONLY [Z] Newlogl.bxt Sited.prt
1 Panaview_1.3.7_Exe_Only PanaCor,ocx Sited, sit
[#] cruNCLP {#FPanaview. exe warkl it
(=] ComErr, TXT @Pana\fiew.ldb Wiork2, sit
a error.log @Pana\fiew.mdh working.sit
gsite.sit a paw. bk warkingl, sit
) help. pdf RawUP HMTMEM
Z] Logl ket ] site1. it
=] Logz bt ] sitel.but
|

File name: ||

j Save I

Save as type: IAII File= %]

- Cancel
=

Sekil 13: Sinyal Dizisi Verilerini Dosyaya Kaydetme
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B.5.2 XGM868i Bellegini Yikleme

Not:  Bu secenek yalnizca fabrika kullanimi icindir.

Upload XGM Memory (XGM Bellegini YUkle) secenegi bagka bir tanilama aracidir.

ONEMLI: Bu verileri herhangi bir parametreyi degistirmek igin kullanmadan énce Panametrics'e danigin.

1. Calibration/Test (Kalibrasyon/Test) menusiinde, Upload XGM Memory (XGM Bellegini Yikle) secenegine cift

tiklayin.

2. ik istem, Hex Start Address (Onaltilik Baglangi¢ Adresi)'ni gdsterir. Next Item [Sonraki Ogel'ye tiklayin.

L

Sonraki istem, Hex # Bytes (Onaltilik # Bayt) degerini gérantuler. Next Item [Sonraki Oge]'ye tiklayin.

4. PanaView artik XGM belleginin Uploading (Yukleme) igin iki segenek sunuyor.

-+ Eger To Display (Géruntilemek igin) Gzerine gift tiklarsaniz, pencerenin sag bélmesi Sekil 14 gibi gérunar ve
veriler aninda degerlendirme icin hazirdir. Pencereyi kapatip Calibration/Test (Kalibrasyon/Test) menusiine
dénmek igin Exit Page [Sayfadan Cik]l égesine tiklayin.

. CALIBRATION,TEST

TEST

MEMORY

Calibration
Signal array upload

Hardweare test

UPLOAD NOWwW? TO DISPLAY
HEx # BYTES 0064
HEX START ADDRESS 00000000

:

Exit Page

Sekil 14: PanaView'de Goéruntulenen XGM868i Bellek Verileri

«  To File (Dosyalamak icin)'e cift tiklarsaniz, Save As (Farkl Kaydet) penceresi (Sekil 13 sayfa 51 benzeri) agllir.
Bir dosya adi girin ve Save [Kaydet]'e tiklayin. PanaView dizi verilerini bir Windows dosyasina kaydeder ve

Calibration/Test (Kalibrasyon/Test) penceresini kapatir.
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B.5.3 XGM868i Donaniminin Testi

PanaView kullanarak XGM868i donaniminin kritik bilesenlerini kontrol edebilirsiniz: EPROM, NVR, RAM, FIFO ve DAC.
Ayrica sunlari yapabilirsiniz:

« istege bagl kartlari programlayin ve test edin

« saha saglama toplamlarini ve kalibrasyon degerlerini okuyun

«  LCD'nin kontrastini test edin ve ayarlayin

«  kanal sayisini (1 veya 2) olarak ayarlayin ve

+  XGM868i'yi varsayilan degerlerine sifirlayin.

ONEMLI: XGMB868i, asagida belirtilen testlerden herhangi birinde basarisiz olursa Panametrics ile iletisime gegin.

B.5.3.1 EPROM Testi

EPROM'u Calibration/Test (Kalibrasyon/Test) menusinden test etmek igin:

. Calibration/Test (Kalibrasyon/Testi) penceresinin sol bélmesinde, Hardware Test (Donanim Testi) 6gesine gift
tiklayin.

2. Orta bdlmede, EPROM TEST (EPROM TESTI) égesine cift tiklayin.

3. Sag bdlmede EPROM Sum Value (EPROM Toplam Degeri) goruntulenir. Hardware Test (Donanim Testi)
secenegine dénmek igin Next item [Sonraki Oge] veya Exit Page [Sayfadan Cik] 6gesine tiklayin; ana Calibration/Test
(Kalibrasyon/Test) menusune dénmek igin tekrar Exit Page [Sayfadan Cikl égesine tiklayin.

B.5.3.2 NVR Testi

1. Calibration/Test (Kalibrasyon/Test) penceresinin sol bélmesinde, Hardware Test (Donanim Testi) 6gesini gift
tiklayin.

Not:  Donanim Testi se¢genegindeyseniz, dogrudan 2. adima gegin.

2. Orta bdlmede, NVR TEST (NVR TESTI) 6gesine cift tiklayin.

3. Sag bolmedeki bir mesaqj, testin birkag dakika strecedi ve testi kesmenin bellegin bozulmasina yol agabilecegi
konusunda uyarir. Teste devam etmek igin Next item [Sonraki Ogel'ye tiklayin.

4. NVR testi gegerse, ekran Sekil 15 sayfa 54 gibi gérundr. Exit Page [Sayfadan Ciklégesine tiklayarak Hardware Test
sDonan/m Testi) segenegine ddnun ve Exit Page [Sayfadan Cikl dgesine tekrar tiklayarak ana Calibration/Test
Kalibrasyon/Test) menlstne dénan.
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B.5.3b NVR Testi (devam)

x|
TEST Program memory test
Calibration Previous |tem
Signal aray upload
|Ipload =G memar
CETIEE T — Nest e |
Press Enter to continue

Execute test? Yes N

WARMNING: BRThe selected test will require several minutes for comp |

TESTS MWR TEST

EPROM sum = 51C6 =

TESTS EPROM TEST %

Exit Page |

Sekil 15: NVR testinin tamamlanmasi

B.5.3.3 RAM Testi
RAM'I Kontrol et:

Not:  Donanim Testi secenegindeyseniz, dogrudan 2. adima gegin.

1. Calibration/Test (Kalibrasyon/Test) penceresinin sol bélmesinde, Hardware Test (Donanim Testi) égesini gift
tiklayin.

2. Orta bdlmede, RAM TEST (RAM TESTI) égesine cift tiklayin.

3. Sag bosime, RAM Value (RAM Degeri), ile birlikte RAM'in ¢aligip galigmadigini gésteren bir gdstergeyi géruntaler.
Hardware Test (Donanim Testi) segenedine dénmek igin Next item [Sonraki Oge] veya Exit Page [Sayfadan Cik]
segeneklerine tiklayin ve Exit Page [Sayfadan Cik] 6Fesine tekrar tiklayarak ana Calibration/Test (Kalibrasyon/Test)
menusune dénun.

B.5.3.4 FIFO Testi
FIFO'I Kontrol et:

Not:  Donanim Testi se¢enegindeyseniz, dogrudan 2. adima gegin.

1. Calibration/Test (Kalibrasyon/Test) penceresinin sol bélmesinde, Hardware Test (Donanim Testi) égesini gift
tiklayin.

2. Orta bélmede, FIFO TEST (FIFO TESTI) 6gesine cift tiklayin.

3. Sag béimede, bir ileti istenen bit sayisini, yaklagik yanliigi ve érnek ortalamasini listeler. Tiklayin Next item [Sonraki
Ogelye; testi gergeklestirin ve Hardware Test (Donanim Testi) segenegine dénun ve Exit Page [Sayfadan Cik] 6gesine
tekrar tiklayarak ana Calibration/Test (Kalibrasyon/Test) menustne dénan.
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B.5.3.6 LCD Testi
LCDYyi test etmek igin:

Not:  Donanim Testi se¢genegindeyseniz, dogrudan 2. adima gegin.

1. Calibration/Test (Kalibrasyon/Test) penceresinin sol bélmesinde, Hardware Test (Donanim Testi) 6gesini gift
tiklayin.

2. Orta bdélmede, LCD TEST (LCD TESTI) 6gesine gift tiklayin.

3. LCD ekran Ug kez yanip sénerken, PanaView'in sag bélmesindeki bir mesaj test degerlerini gosterir. Next ltem
[Sonraki Oge] veya Exit Page [Sayfadan k] 6gesine tiklayarak Hardware Test (Donanim Testi) segenegine dénun ve
Exit Page [Sayfadan Cik] égesine tekrar tiklayarak ana Calibration/Test (Kalibrasyon/Test) menusine dénun.

B.5.3.6 LCD Kontrasti
LCD'nin kontrastini degistirmek igin:

Not:  Donanim Testi se¢enegindeyseniz, dogrudan 2. adima gegin.

1. Calibration/Test (Kalibrasyon/Test) penceresinin sol bélmesinde, Hardware Test (Donanim Testi) éJesini gift
tiklayin.

2. Orta bdlmede, LCD KONTRAST Uzerine gift tiklayin.

3. LCD kontrastini ayarlamak igin Darken (Koyulastir) veya Lighten (Agiklastir) Gzerine cift tiklayin.

4. istenen kontrasta ulastiginizda, kontrasti kaydetmek igin Store (Kaydet) 6gesine gift tiklayin veya kontrasti
degistirmeden Hardware Test (Donanim Testi) menUsUne dénmek igin Abort (iptal) égesine ¢ift tiklayin.

B.5.3.7 DAC Testi
DAC'i (dijitalden analoga dénusturicu) test etmek igin:

Not:  Donanim Testi se¢genegindeyseniz, dogrudan 2. adima gegin.

1. Calibration/Test (Kalibrasyon/Testi) penceresinin sol bélmesinde, Hardware Test (Donanim Testi)'ne ¢ift tiklayin.
2. Orta bélmede, DAC TEST (DAC TESTI) 6gesine cift tiklayin.

3. Ortabdlme, Zero Scale (Sifir Olgedi)'in caligir durumda olup olmadigini gdsterir. Next Iltem [Sonraki Oge] veya Exit Page
[Sayfadan Cik] 6gesine tiklayarak Hardware Test EDonomm Testi) segenegine dénun ve Exit Page [Sayfadan Cik]
dgesine tekrar tiklayarak ana Calibration/Test (Kalibrasyon/Test) mendsine dénun.

B.5.3.8 Site Saglama Toplamlari
Sitenin saglama toplamlarini gérantilemek igin:

Not:  Donanim Testi segenegindeyseniz, dogrudan 2. adima gegin.

1. Calibration/Test (Kalibrasyon/Test) penceresinin sol bélmesinde, Hardware Test (Donanim Testi) 6gesini gift
tiklayin.

2. Orta bélmede, SITE CHECKSUMS (SITE SAGLAMA TOPLAMLARI) égesine gift tiklayin.

3. Sag bolme, site saglama toplami dederlerinin bir listesini gérunttler. Next item [Sonraki Oge] veya Exit Page [Sayfadan
Cik) 6gesine tiklayarak Hardware Test (Donanim Testi) segenedine dénun ve Exit Page [Sayfadan Gik] éJesine tekrar
tiklayarak ana Calibration/Test (Kalibrasyon/Test) menustne dénan.
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B.5.3.9 Kalibrasyon Degerleri
Kalibrasyon degderlerini gérinttlemek igin:

Not:  Donanim Testi se¢genegindeyseniz, dogrudan 2. adima gegin.

1. Calibration/Test (Kalibrasyon/Test) penceresinin sol bélmesinde, Hardware Test (Donanim Testi) 6gesini gift
tiklayin.

2. Orta bélmede, CALIBRATION VALUES (KALIBRASYON DEGERLERI) Uzerine gift tiklayin.

3. Sag bolme, DAC kalibrasyon dederlerinin bir listesini gdsterir. Next item [Sonraki Oge] veya Exit Page [Sayfadan Cik]
dgesine tiklayarak Hardware Test (Donanim Testi% segenegine donun ve Exit Page [Sayfadan Cik] 6gesine tekrar
tiklayarak ana Calibration/Test (Kalibrasyon/Test) mentsine dénan.

B.5.3.10 Opsiyonel Kart EEPROM'unu Programlama
Opsiyonel bir kartin EEPROM'unu programlamak igin:

1. Calibration/Test (Kalibrasyon/Test) penceresinin sol bélmesinde, Hardware Test (Donanim Testi) égesini gift
tiklayin.
2. Orta bdélmede, PROG OPCARD EEPROM &gesine ¢ift tiklayin.

3. Bir Opcard segebilmeniz igin, orta bélme olasi segenek kartlarinin bir listesini géruntuler. Kurulu kart tardne kadar
kaydirin ve Gzerine ¢ift tiklayin.

4. Program Board Revision (Kart Revizyonunu) ister. Revizyon harfini sag bélmeye girin ve Next Item [Sonraki Oge] 'ye
tiklayin.

5. Bir sonraki istemde Grup # (Grup Numarasi) sorulur. Uygun degeri girin ve Next item [Sonraki Oge] 'ye tiklayin.

6. Bir sonraki istemde Special Mod# (Ozel Mod Numarast) istenir. Uygun degeri girin ve Next Item [Sonraki Oge] 'ye
tiklayin.

7. Program simdi Month (Ay)i istiyor. istediginiz aya kadar kaydirip Gzerine gift tiklayin.

8. Bir sonraki istem Day (GUn) bilgisini ister. istenen degeri (1 ile 31 arasinda) girin ve Next item [Sonraki Oge] ‘ye tiklayin.
9. Sonrakiistemde Year (Y1) istenir. Uygun degeri girin, (2002'den 2089'a kadar) ve Next item [Sonraki Ogel'ye tiklayin.
10. Son istemde Serial # (Seri Numarasi). istenir. Uygun dederi girin ve Next Item [Sonraki Oge] ‘ye tiklayin.

1. Sag bélme artik programlanmig Header Information (Basglik Bilgilerini) gdsteriyor. Verileri gézden gegirdikten
sonra, Next item [Sonraki Oge] veya Exit Page [Sayfadan Cik]'l tiklayarak Hardware Test (Donanim Testi) secenegine
dénan.
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B.5.3.11 Opsiyonel kart EEPROM'unun okunmasi
Opsiyonel bir kartin EEPROM verilerini okumak igin:

L od

6.

Calibration/Test (Kolibrosyon/Test) penceresinin sol bélmesinde, Hardware Test (Donanim Testi) 6gesini gift
tiklayin.

Orta bélmede, READ OPCARD EEPROM &gesine c¢ift tiklayin.
istege bagl kartin bulundugu Slot (Yuva) (1 veya 2) tzerine ift tiklayin.

Sag bélmede Header Information (Baslik Bilgileri) listelenir. Bu verileri gézden gegirdikten sonra, Next item [Sonraki
Ogel 'ye tiklayin.

Sag bélmede artik Calibration Values (Kalibrasyon Degerleri) gérantuleniyor. Bu verileri gézden gegirdikten
sonra, Next Iltem [Sonraki Oge] 'ye tiklayin.

Sag bolme artik RTD Kalibrasyon Dederleri gosteriyor. Bu verileri inceledikten sonra, Next item [Sonraki Oge] veya
Exit Page [Sayfadan Cik] dugmesine tiklayarak Hardware Test (Donanim Testi) segenegine dénun.

B.5.3.12 Kanallarin Sayisini Ayarlama
Géruntulenecek XGM868i kanal sayisini ayarlamak igin:

2,
3.

Calibration/Test (Kolibrosyon/Test) penceresinin sol bélmesinde, Hardware Test (Donanim Testi) 6gesini gift
tiklayin.

Orta bélmede, Set #Chans (Kanal Sayisini Ayarla)'ya cift tiklayin.

Number of Channels (Kanal Sayisi) penceresinde, I veya 2 Kanal segenedine gift tiklayin. PanaView Hardware
Test (Donanim Testi) secenegdine geri déner. Exit Page [Sayfadan Cik] 1 tiklayarak ana Calibration/Test
(Kalibrasyon/Test) menusine dénun ve Close [Kapat] ‘a Calibration/Test (Kalibrasyon/Test) menusinden ¢ikmak
icin tiklayin.

B.5.3.13 XGM868i'yi Varsayilan Degerlere Sifirlama
XGM868i'yi 6zgun varsayilan degerlerine geri yuklemek igin:

2,
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Calibration/Test (Kalibrasyon/Test) penceresinin sol bélmesinde, Hardware Test (Donanim Testi) 6gesini gift
tiklayin.

Orta bélmede, Initialize Meter (Olgim Cihazini Baglat) éJesine cift tiklayin.

Sag boélme, baglatma igleminden sonra tim uygulama parametrelerinin yeniden girilmesi gerektigine dair bir
Warning (Uyar) gérantuler. Devam etmek igin Next item [Sonraki Oge] 'i tiklayin veya Exit Page [Sayfadan Cik] I tiklayarak
Donanim Testi segenegine dénun.

Orta bélmede, Yes (Evet) 'i gift tiklayarak Reset Meter (Olgum Cihazini Sifirla) islemini gergeklestirin veya
XGM868i'yi mevecut durumda birakmak igin No (Hayir) i gift tiklayin. Eger Evet segenegini segerseniz, XGM868i
varsayilan ayarlarina déner ve PanaView Calibration/Test (Kalibrasyon/Test) mentsinden cikar.

57



Ek B. PanaView ile Kalibrasyon ve Test

B.5.3m XGM868i'nin varsayilan degerlerle baglatimasi (devam)

Not:  XGMB868i'yi ilk kez baslattiginizda, LCD parametrelerinin sayisi KAPALI olarak ayarlanir. Olgllen parametrelerin
goéruntilenebilmesi icin LCD'yi programlamaniz gerexir.

1. Edit Functions (islevleri Duzenle) menusunde, Site Edit Menu (Site Dizenleme MenUsune) gift tiklayin.

2. Site Edit Menu (Site Duzenleme MenUsu) iginde, Global 6gesine ve ardindan Input/Output (Giris/Cikis) segenegine gift
tiklayin.

3. Input/Output (Giris/Cikis) opsiyonundan, orta bélmedeki Display (Ekran) opsiyonuna igaretleyin ve Gzerine gift tiklayin.

4. ilkistem, # of LCD Parameters (LCD parametrelerinin sayisi) ni sorar. istediginiz sayiya gift tiklayin (OFF (KAPALI), 1-4
ve KEY (TUS) secenekleri arasindan).

OFF (KAPALI) ayar 6lgim ekranini kapatirken, KEY ayari kullanicilarin Keypad Program (Tug Takimi Programi)'na
girmeden ok tuglarini kullanarak élgum ekranini degistirmelerini saglar. KEY (TUS) secenegini segerseniz:

< Suanda géruntilenen parametre diginda bir parametreyi gérantulemek igin, [A] veya [V] tuglarina basarak
cesitli parametreler arasinda gezinebilirsiniz.

« iki kanalli bir XGM868i cihazinda kanal segenekleri arasinda gezinmek igin, istediginiz segenede ulasana kadar
[<] veya [>] tuslarina basin.

Not: | kanalli bir XGM868i i¢in 6. adima gegin.

5. Tablo 9'de listelenen sekilde, istediginiz Channel option (Kanal opsiyonuna) gidin.

Tablo 9: Kanal Opsiyonlari

Opsiyon Aciklama
CHI Kanal 1
CH2 Kanal 2

TOPLAM CHI+CH2

CHI-CH2 CHI-CH2
AVE (CH1 + CH2)/2

6. Her kanal igin, Tablo 10 sayfa 59'de gosterildigi gibi istediginiz Measurement Parameter (Olgim Parametresini)
segin.

7. Her parametre igin 3. ve 4. adimlari tekrarlayin. PanaView Global I/0 (Global Giris/Cikis) menUsine geri doner.
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Tablo 10: Kullanilabilir Olgim Parametreleri
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Secenek Cubugu Aciklama iyi Kotu
Velocity Akig hizini gosterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
Volumetric Hacimsel akigl gésterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
FWD Totall ileriye dénik toplam hacim akigini gésterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
REV Total Ters toplam hacim akigini gésterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
TIME Toplam akig élgim sUresini gésterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
MDOT Kutle akigini gosterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
FWD Mass ileriye dénuk toplam kutle akigini gosterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
REV Mass Ters toplam kutle akigini gésterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
Yukari Akim Sinyal | Yukari akig dénlstiracusinin sinyal gicunu gésterir. 50-75 <50 veya >75
Gucu
Asagi Akig Sinyal | Asadi akis dénlstlracusinin sinyal glcunu gésterir. 50-75 <50 veya >75
Gucu
Soundspeed Gaz igindeki dlgulen ses hizini gosterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
UP Transit Yukari akig ultrasonik sinyalin gegis suresini gosterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
DN Transit Asagi akig ultrasonik sinyalin gegis stresini gosterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
Delta T Yukari akig ve asagi akig sinyalleri arasindaki gegis suresi farkini | N.A. (Yok) N.A. (Yok)
gosterir.
K(Re)*Multik*KFactor | Reynolds sayisina dayall K faktérd. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
PEAK% Tepe degerinin ylzdesini gésterir (varsayilan olarak +50 olarak | N.A. (Yok) N.A. (Yok)
ayarlanmigtir).
UP Signal Q Yukari akis dénusttractstinin sinyal kalitesini gsterir. >1200 —400 ile +400
arasi
DN Signal Q Asagi akig dénUstaracusundn sinyal kalitesini gosterir. 21200 —400 ile +400
arasi
UP Amp Discrim Yukari akis dénusttrtcu sinyal genligi degerini gésterir. 245 <19 veya >29
DN Amp Discrim Asagi akig dénustaricusunan sinyal genligi degerini gdsterir. 24+£5 <19 veya >29
UP DAC Count Yukari akig kazang ayari igin AGC DAC sayisini gésterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
DN DAC Count | Asagi akig kazang ayari igin AGC DAC degerini gosterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
UP+-Peak Yukari akistaki déntstartictnun sinyal tepe degerlerini gdsterir. 100-2300 <10(2)3v633/o
>
DN+-Peak Asagi akig dénustdridcusundn sinyal tepe noktalarini gésterir. 100-2300 (]023\/(?8/0
>
Temperature Gaz sicakhigini gdsterir (0/4-20 mA giriginden). N.A. (Yok) N.A. (Yok)
Pressure Gaz basincini gésterir (0/4-20 mA giriginden). N.A. (Yok) N.A. (Yok)
Act. Vol Gergek hacimsel akigi gosterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
Std. Vol Standart hacimsel akigi gésterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
UP Transit S! Skan'in yukari ydéndeki gecis suresini gosterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
DN Transit S' Asagi yénde Skan gegis suresini gésterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
Delta T S Skan Delta T degerini gésterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
UP Transit M' Yukari ydndeki aktarim suresini gosterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
DN Transit M Asadi ydéndeki aktarim suresini gésterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
Delta T M! Delta T degerini gésterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)
Vinst Anlik hizi gésterir. N.A. (Yok) N.A. (Yok)

! Yalnizca Burst Modu = S/M oldugunda kullanilabilir
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[bu sayfa igin hazirlanmig bir icerik bulunmamaktadir]
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Ek C. Fabrika Testleri

Ek C. Fabrika Testleri
C.1 Giris

Kullanici gavenligi igin XGM868i, ayri bir menude iki 6zel iglev sunar: tek veya ¢ift kanalli galigma segimi ve fabrika
ayarlarina sifirlama. Ik iglev, Gretim sirasinda ayarlanan kanal yapilandirmalarini sifirlamanizi saglarken, sifirlama
islevi sayaci orijinal durumuna déndurerek program bellegindeki olasi hatalari temizlemenize olanak tanir.

Factory Test (Fabrika Testi) menusune girmek igin, Escape [Cikis], ardindan sirasiyla yukari ok tusu ([A]), sag ok tugu
([>]1), asagi ok tusu ([V]), sol ok tusu ([<I]), tekrar yukari ok tusu (tus takiminin etrafinda bir déngu olusturacak
sekilde) ve son olarak Enter [Gir] tuguna basin. Ekranda asagida gosterildigi gibi FACTORY TEST gérantulenir.

FABRIKA TESTI
CHAN =1<

C.2 Kanallarin Sayisini Sifirlama
Géruntulenen kanal sayisini sifirlamak igin:

. Factory Test (Fabrika Testi) menustnde, CHAN 6gesine gidin ve Enter [Gir] tusuna basin.
2. istenen kanal sayisina (1 veya 2) gelene kadar kaydirin ve Enter [Gir] tusuna basin.

3. XGMS8B8i Factory Test (Fabrika Testi) menUsine geri déner. Parametre ekranina dénmek igin Escape [Gikis] tuguna
basin.

C.3 XGM868i'yi Fabrika Varsayilanlara Sifirlama

1. Factory Test (Fabrika Testi) menusinde, INIT 6gesine kaydirin ve basin Enter [Gir).

2. Ekranda basglangi¢ dizesi “ESKEQ” géruntulenir. Karakterler arasinda gezinmek igin sol ve sag ok tuslarini, her bir
karakteri degistirmek igin ise yukari ve asagi ok tuslarini kullanin; dize, “FRIG” ile kanal sayisinin birlegimi (yani
FRIGI veya FRIG2) olana kadar. Enter [Gir] tusuna basin.

XGM868i fabrika varsayilan ayarlariyla yeniden baslatilir ve “Olgim Cihazi ayarlarini gdzden gegirin.” mesajini
gérantuler. Olgum cihazi ekraninin varsayilan ayari KAPALI oldugundan, LCD'yi sifilamak igin asagida agiklandigi gibi
Keypad Program (Tug Takimi Programi) 'na girmeniz gerexir.

3. Escape [Cikis), Enter [Girl, Escape [Cikis] tuslarina basin.

4. Keypad Program (Tug Takimi Programi) penceresinde, PROG segenegine gelin ve Enter [Gir] tuguna basin.

5. PROG menuUsunde, kaydirarak GLOBL'e gidin ve basin Enter [Gir].

6. I/O (Girig/Cikis) segenegine gelin ve Enter [Gir] tusuna basin.
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C.3 XGMS868i'yi Fabrika Varsayilanlarina Sifirlama (devami)

7. LCD ekranina gelin ve Enter [Gir] tuguna basin.

8. Pencerede simdi # of LCD Parameters (LCD parametrelerinin sayisi) soruluyor. istenen sayiya gelin (KAPALI, 1-4
ve TUS secenekleri arasindan) ve Enter [Gir] tuguna basin.

1 kanall bir XGM868i cihazinda, Kanal T'e ait veriler otomatik olarak gérunttlenir ve dogrudan 9. adima gegebilirsiniz.
Ancak, 2 kanall bir lgim cihazinda, gérintulenecek kanal verileri agsagidaki istemde belirtilmelidir.

9. Tablo II'de listelenen gekilde, istediginiz Channel option (Kanal opsiyonuna) gidin.

Tablo 11: Kanal Opsiyonlari

Opsiyon Aciklama

CHI1 Kanal 1

CH2 Kanal 2
TOPLAM CHI+CH2
CHI-CH2 CHI-CH2

AVE (CH1 + CH2)/2

10. Her kanal igin, istenen Measurement Parameter (Olgim Parametresi) ni Programming Manual (Programlama
Kilavuzu) ‘nda. gésterildigi gibi segin.

Not:  Bu istemlerde gérinen 6élgu birimleri, GLOBL-SYSTM (GLOBAL-SISTEM) menUustnde segilenlerdir.
Belirtilen sayida LCD parametresinin tamami ayarlanana kadar énceki iki komut tekrarlanir. T4m ekran parametreleri

ayarlandiginda, 8lcim cihazi Global I/O (Global Girig/Cikig) penceresine geri déner. Keypad Program (Tug Takimi
Programi) ndan gikmak igin, Escape [Gikig] tusuna Ug kez basin.

Keypad Program (Tug Takimi Programi)'ndan giktiktan sonra, XGM868i kendini sifirlayacak ve bu bélimde belirtilen

parametreleri géstermeye baslayacaktir. Birden fazla parametre ayarlanmigsa, parametrelerin her biri sirayla
goéruntulenecek ve ekran degisimleri arasinda birkag saniyelik bir duraklama olacaktir.
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