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Onsdz

Hizmetler

Panametrics, teknik sorulara ve diger uzaktan ve sahada destek ihtiyaglarina yanit vermeye
hazir olan deneyimli musteri destek personeliyle musterilerine hizmet sunmaktadir. Sektérde
oncu ¢dézUmlerimize iliskin genis portféyimuzl tamamlamak Uzere, asagidakileri igeren
esnek ve dlgeklendirilebilir gesitli destek hizmetleri sunmaktayiz: Egitim, Urtin Onarimlari, Servis
Anlasmalari ve gok daha fazlasi.

Daha fazla detay igin lutfen https://panametrics.com/services adresini ziyaret edin.

Tipografik Kurallar

Not: Bu paragraflar durumun daha derin bir sekilde anlagiimasi igin bilgiler saglar ancak talimatiarin dogru
tamamlanmasi icin sart degildir.

ONEMLI: Bu paragraflarda ekipmanin dogru kurulumu igin gerekli olan talimatlari vurgulayan bilgiler bulunmaktadir.
Bu talimatlara dikkatli bir sekilde uyulmamasi, tehlikeli bir performansa neden olabilir.

DIKKAT! Bu sembol, bu talimatlara dikkatle uyulmadiginda hafif yaralanma ve/veya
ekipmanda hasar riskine igaret eder.

ijt UYARI! Bu sembol, bu talimatlara dikkatle uyulmadiginda ciddi kigisel yaralanma riskine isaret
eder.

Guvenlik Konulari

UYARI! TUm tesis kurallarina ve yurarlakteki dizenleyici gerekliliklere uyulmasi kullanicinin
sorumlulugundadir.

ONEMLI: Bu kilavuzda yer alan topraklama ve kablo sonlandirmaiile ilgili tim talimatlar, kiresel
EMC / RFI standartlarina uygunluk igin gereklidir. Bu tar uygunluk, ulusal EMC [ RFI
mevzuati tarafindan zorunlu tutulabilir.

Yerel Guvenlik Standartlari

Kullanici, ekipmani yararlukteki yerel kanunlara, standartlara, dizenlemelere veya yasalara uygun sekilde
calistirdigindan emin olmalidir.

Personel Niteligi

TUm personelin ekipmani kullanmak igin gerekli egitime sahip oldugundan emin olun.

Kigisel Guvenlik Ekipmani

Operatérlerin ve bakim personelinin gerekli tum guvenlik ekipmanina sahip oldugundan emin olun.
Yetkisiz Caligma

Yetkisi olmayan personelin ekipmanin ¢galigmasina erisimi olmadigina emin olun.
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Cevresel Uyum
Atik Elektrikli ve Elektronik Ekipman

Bu aparatin Gretimi igin, dogal kaynaklarin ¢ikariimasi ve kullaniimasi gerekli olmustur. Sagligi ve gevreyi
etkileyebilecek tehlikeli maddeler icerebilir. Bu maddelerin ¢gevreye yayllmasini dnlemek ve dogal kaynaklar
Uzerindeki baskiyl azaltmak amaciyla uygun bir “geri alma” kaynak geri kazanim programi kullanmanizi tegvik ederiz.
Bu programilar, kullanim émri sona ermis ekipmaninizin malzemelerinin cogunu gevreye duyarli bir sekilde yeniden
kullanacak veya geri dénusturecektir. Uriin Uzerinde bulunan Gzeri ¢gizili tekerlekli ¢ép kutusu sembold, bu tar bir
programi kullanmanizi énerir.

Toplama, yeniden kullanim ve geri dénusum sistemleri hakkinda daha fazla bilgi sahibi olmak igin, yerel atik yénetimi
birimiyle temasa gegin.

Panametrics, gevreye olan taahhiddnin ve AB’'nin WEEE Direktifi 2012/19/EU kapsamindaki yakimluluklerinin bir
pargasi olarak bir geri alma programina katilmaktadir.

Geri alim talimatlar ve bu insiyatif hakkinda daha fazla bilgi igin
https://panametrics.com/health-safety-and-environment-hse adresini ziyaret edin.
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B&IUM 1. Boru Nozullarinin Montaiji

Bolum 1. Boru Nozullarinin Montaiji
1.1 Girig

T5 dénustariculeri boruya monte edilmeden énce, boru nozullarini takmaniz gerekecektir. Nozullar, 6zel imal edilmig
bir spool pargasinin pargasi olarak veya Panametrics Nozul Montaj Kiti kullanilarak sicak ya da soguk tap yéntemiyle
monte edilebilir.

ONEMLI: Bu prosedur yalnizca Nozul Montaj Kiti kullaniyorsaniz gegerlidir. Nozul Montaj Kiti kullanmadan boruya
dis aglyorsaniz, sevkiyatinizla birlikte gelen ¢izimlere bakin. Bu prosedur, yatay borulara yapilan
kurulumlar igin yazilmig ve resimlerle agiklanmistir. Ancak, dikey boru kurulumlari igin de prosedur

aynidir.

UYARI! Nozullari boruya baglarken lutfen ilgili tesis, yerel ve bélgesel tim guvenlik
oénlemlerine uyun. Uygun risk azaltma énlemleri alinmadan bu islemin yanici bir
ortamda gerceklestiriimemesine ézen gésterilmelidir.

UYARI! Bu prosedirden herhangi bir sapma, basinci, yaniciligi veya bilesimi nedeniyle

tehlikeli veya zararh olabilecek proses gazinin kazara sizmasina neden olabilir.
Guvenli gcalisma kurallarina uyulmal ve bu isi gergeklestirmeden énce bu
prosedurun duzenli olarak gézden gecirilmesi siddetle tavsiye edilir.

Bu bélumde, nozullarin asagidaki konfigirasyonlarda nasil monte edilecedi agiklanmaktadir:

1. 90°lik E§imli Montaj

« Her iki dénusturdcunun birbirine dogru baktigi 10 ing ve 9 inglik standart dénusturdct araliklari, gaz hizlarinin
100 m/s'ye (328 ft/s) kadar ¢iktigi uygulamalar igindir. Bu, standart hiz araligidir.

« Sadece akis yénunde bulunan dénustaricunun 6° dénduaraldugu 6,4 inglik daha kisa dénustaricu arahg,
120 m/s'ye ?394 ft/s) kadar gaz hizlarina sahip uygulamalar igindir. Bu, genigletilmis hiz araligidir.

2. 45° Acih Montaj

« Her iki dénusturacu gévdesinin eksenleri birbirine es merkezli ve paralel olan standart déntsturicd yaz yuze
araliklar, gaz hizlarinin 100 m/s’ye (328 ft/s) kadar ¢iktigi uygulamalar igindir. Bu, standart hiz araligidir.

« Yaklasik 7,85 inglik daha kisa bir dénusturtci yaz yaze mesafesi ve sadece akig yéninde 6° egimli olan asagi
akig dénsturacy, 120 m/s'ye (394 ft/s) kadar gaz hizlarina sahip uygulamalar igindir. Bu, genigletilmis hiz
araligidir.

90° Acil Montaj
Bu prosedur asagidaki adimlari igerir:

« Nozul montaj seti bilegenlerinin belirlenmesi ve kontrol edilmesi
« Nozul yerleri igin borunun segilmesi ve isaretlenmesi

+ ik kaynak nipelinin takiimasi

+ ilk nozulun takilmasi

« Ikinci kaynak nipelinin takilmasi

+ Ikinci nozulun takilmasi

« Boruyu delmek
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B&IUm 1. Boru Nozullarinin Montaij

Nozul Montaj Kiti Bilegenlerinin Belirlenmesi ve KontrolU

Nozul Montaj Kiti , agagida listelenen malzemeleri igerir. Her bir parcayi tanimlamak igin agsagidaki Sekil 1" ‘e bakiniz.

2 adet nozul (satin alinmigsa)

2 adet kaynak nipeli

1 fikstar

1 adet hizalama plakasi (9 ing, 10 ing veya 6,4 ing aralik)
1 adet ara flang

1 adet digli cubuk (1in¢ capinda), pul ve somunlu

ONEMLI: Her biri iki somunlu sekiz adet 5/8 inglik saplama veya her biri iki somunlu 3/4 inglik saplamaya

ihtiyaciniz olacak. 5/8 inglik saplamalar, 2 ing-150#, 2 ing-300# ve 3 ing-150# flanglar igin gereklidir.
3/4 inglik saplamalar ise 3 ing-300# flanglar igin gereklidir.

Her bir pargayi inceledikten sonra, génderilen kaynak nipellerinin ve hizalama plakasinin, agagidaki adimlarda
aciklanan gerekli dénusttrtcu aralidina ve boru boyutuna uygun olup olmadigini kontrol edin.

- Kaynak Govdesi

Nozul

Aralik Flansi

Pul ve Somunlu
Disli Cubuk

Hizalama
Plakasi

Sekil 1: Nozul Montaj Kiti Bilesenleri
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B&IUM 1. Boru Nozullarinin Montaiji

1. Kaynak nipelinin ucundaki isaretleri kontrol edin. Borunun dig ¢capi ve egim mesafesi (yani, dénustarict aralidn)
asagida goésterildigi gibi bossa kazinmigtir. Genellikle,

- 100 m/s'ye (328 ft/s) kadar akig hizlari igin, gapi 18 ing (450 mm) veya daha buyuk borularda 10 inglik aralik
kullanilirken, zayiflatici gazlarin meveut oldugu durumlarda ¢api 16 ing (400 mm) veya daha buyk borularda 9
in¢lik aralk kullanilir.

120 m/s (394 ft/s) hiza kadar olan akig hizlarinda, ¢capi 14 ing (356 mm) veya daha buyuk borularda 6,4 inglik
aralik kullanilir.

Not:  Egim boyutu, nozul konumunun merkezi ile borunun merkez hatti arasindaki mesafeyi ifade eder.

Boru Dis Capi

3,4 inclik kaydirma = 6,4 in¢lik aralik
Kaydirma Boyutu (Aralik) 45 in¢ kaydirma = 9 in¢ aralik
5in¢ kaydirma = 10 in¢ aralik

2. Asagida gosterildigi gibi hizalama plakasindaki delikler arasindaki mesafeyi kontrol edin. Bu élguler, kaynak
nipelindeki egim/mesafe élguleriyle uyumiu olmalidir.

~~—12.73 in¢
o o

o O © o O o
o o

4,5 inclik kaydirma (9 inclik aralik)

~——14.14 in¢
]! S 150# nominal deger
icin civata konumu
o O o ©c O o gosterilmistir.
o o

5 inclik kaydirma (10 in¢lik aralik)

=— 9.05in¢
o o

o O o © O o
o o

3,2 inclik Kaydirma (6,4 ing¢lik aralik)
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B&IUM 1. Boru Nozullarinin Montaiji

1.1.2 Nozul Konumlari igin Borunun Segilmesi ve igaretlenmesi

DIKKAT! Akis olcerin basarili galigsmasi igin nozullara dogru hizalama yapilmasi hayati énem
tasir. Bu nedenle, tim igaretleme, konumlandirma ve kaynak iglemleri, dogruluga
azami 6zen gosterllerek gerceklestirilmelidir. Aksi belirtilmedikce, nozullarin bqoyutsal
konumlandirmasi, birbirlerine ve boru merkez hattina gére +1/16 ing (£1,6 mm)
tolerans qrqllglndq tutulmalidir. Agisal tolerans +1° oldrak tutulmalidir. Proses
borularindaki tim delik agma iglemleri, sicak delme ekipmani kullanilarak
gerceklestiriimelidir.

A UYARI! Latfen tum ilgili gtvenlik kurallarina uyun.

1. Eniyi performans igin, 6lcim noktasinin en az 20 boru ¢api kadar yukari yénde ve 5 boru ¢api kadar asagi yénde
duz ve bozulmamig akisa sahip bir konum se¢gmelisiniz. Engelsiz akis, flanglar, dirsekler ve T baglanti pargalari gibi
tarbulans kaynaklarindan kaginmak, girdap olugsumunu énlemek ve bozulmus akis profillerinden kaginmak
anlamina gelir. Akis élgeri asla kontrol vanalarinin, ézellikle de kelebek vanalarin akig yéntnde kurmayin. Uygun bir
konum bulamazsaniz, [utfen Panametrics Akis Uygulamalari mdhendislik ekibine danigin.

- 20D Y o =— 5D A

2. Borunun merkezini bulmak i¢in bir merkez bulma cihazi kullanin. “GOZLE TAHMIN” YONTEMI, DOGRU AKI$
OLGUMU iCiN YETERLI DEGILDIR!

3. Borunun Ust kisminda, merkez gizgisi boyunca yaklasik 40 cm aralikla iki nokta hafifge isaretleyin. iki nozul
konumu, bu iki merkez delme isareti arasinda yer alacaktir.

Ustten Goriiniim
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B&IUM 1. Boru Nozullarinin Montaiji

4. Borunun Ust kismindaki iki delik isareti arasindaki alana bir isaretleme boyasi puskurtin. Metal bir cetvel
kullanarak, iki delik isareti arasina bir ¢izgi gizin.

isaret Cizgisi

Ustten Goriinim

5. Yeni gizgi boyunca, dénusturict araliginiza esit bir mesafe (10 ing, 9 ing veya 6,4 ing) isaretleyin ve bu gizginin
farkli iki tarafinda, gizgiye dik ve en az 10 ing uzunlugunda iki ¢izgi gizin.

10ing¢, 9 in¢ veya 6,4 in¢

3ing, 3,5in¢

31ing, 3,5 ing veya 4,8 in¢

veya 4,8 in¢

Ustten Goriinim

6. Her bir dikey cizgi boyunca, dénusturtculerinizin sapma mesafesine baglh olarak, merkez ¢izgisinden
dénustaracu arahginizin yarisi kadar (5 ing, 4,5 ing veya 3,2 ing) bir mesafede hafifge bir igaret gizin. Boru merkez
gizgisinden boru yayina (L) kadar olan mesafenin, boru boyunca noktadan noktaya mesafeden biraz daha fazla
oldugunu unutmayin. Bu igsaretler, nozullarin merkezlerini gésterir. En sik kullanilan boru boyutlari igin yay
mesafelerine iligkin bilgi icin Tablo 1 sayfa 7 ‘a bakin. Boru boyutunuz Tablo I'de gdsterilmiyorsa, yay mesafesini
hesaplamak igin sayfa 6'daki sekildeki denklemi kullanin.

T5/T5MAX Alev Gazi DénUstiricust Kurulum Kilavuzu 5



B&IUM 1. Boru Nozullarinin Montaiji

ONEMLI: 3,2 in¢lik bir egiklik mesafesi i¢in, borunun akig yéntndeki ucundan bakildiginda, akis asagdi baglant
noktasi uzun gizgi isaretinin sag tarafinda bulunmalidir (agagidaki sekle bakiniz). Bu kural, 6,4 inglik
dénusturacu araligi igin zorunludur; 10 inglik veya 9 inglik araliklar igin ise istege baglidir (zorunlu

degildir).

3,2 in¢ Egim icin Asagi Akis
Baglanti Noktasinin Konumu

Delme Civisi Izleri

L = Boru ytizeyi
boyunca yay
uzunlugu

L'yi su sekilde hesaplayin:

L=3.142xRxA
180

Burada A = Sin ! ( S )
R

R = in¢ cinsinden yaricap
A 8

= Egim (in¢ cinsinden)

Ug GOranima

T5/TSMAX Alev Gazi DénUstiricust Kurulum Kilavuzu



Tablo 1: Yaygin Boru Gaplari igin Hesaplanmis Yay Mesafeleri

Boru Dig Capi

Yay Mesafesi

5 in¢lik egiklik

B&IUM 1. Boru Nozullarinin Montaiji

18 in¢ (450 mm)

5.301in¢ (134,6 mm)

24 in¢ (600 mm)

5.157 ing (131,0 mm)

30 ing (750 mm)

5.098 ing (129,5 mm)

36 in¢ (900 mm)

5.067 ing (128,7 mm)

42 ing (1050 mm)

5.048 ing (128,2 mm)

45incli

k egiklik

16 ing (400 mm)

4.779 in¢ (121,4 mm)

18 in¢ (450 mm)

4713 ing (19,7 mm)

24 in¢ (600 mm)

4.613 ing (17,2 mm)

30 ing (750 mm)

4.571in¢ (116, mm)

36 in¢ (900 mm)

4.549 in¢ (15,5 mm)

42 ing (1050 mm)

4.536 in¢ (15,2 mm)

3,2ingli

k egiklik

14 ing (350 mm)

3.323ing (84,4 mm)

16 ing (400 mm)

3.292in¢ (83,6 mm)

18 in¢ (450 mm)

3.272ing (83,1 mm)

24 in¢ (600 mm)

3.239 in¢ (82,3 mm)

30 ing (750 mm)

3.225in¢ (81,9 mm)

36 ing (900 mm)

3.217 in¢ (81,7 mm)

42 ing (1050 mm)

3.213ing (81,6 mm)

7. Her bir nozul merkez noktasi Gzerinden, orijinal merkez gizgisine paralel olarak 6 ing uzunlugunda yatay bir merkez

Gizgisi gizin.

Isaret Cizgileri

Ustten Goriinim
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B&IUM 1. Boru Nozullarinin Montaiji

1.1.3 ik Kaynak Nipelinin Takilmasi

1. Her kaynak nipelinde, egimin merkezini gésteren dért adet isaret izi bulunur. Bir kaynak nipelini alin ve asagdida
gosterildigi gibi, Gzerindeki isaret izlerini boru Uzerindeki yatay ve dikey igaret izleriyle hizalayin. Nipeli, konturlu ucu
borunun kavisine uyacak sekilde boruya yerlestirdiginizden emin olun. Yani, nipelin kisa kenari, borunun orijinal
olarak isaretlenmis merkez ¢izgisine daha yakin olmaldir.

Isaretlenmis Yatay
Merkez Cizgisi
(Nozul Konumu)

Kaynak Govdesi

isaretlenmis
Boru Merkez

Cizgisi

isaretlenmis Dikey
Merkez Cizgisi
(Nozul Konumu)

Ustten Gériiniim

2. Boru kelepgesi veya benzeri bir arag kullanarak nipeli yerine sabitleyin; béylece punta kaynak sirasinda hareket
etmesin.

3. Nipelin hizasini tekrar kontrol edin ve ardindan boss isaretleri arasindaki dért olugun her birinde nipele punta
kaynagi yapin. Punta kaynagi islemi boyunca nipelin dig hatlarinin boru dig hatlariyla ayni hizada olmasina dikkat
edin. Nipel karbon geliginden yapiimistir.

4. Hizalamay tekrar kontrol edin. Eger nipel 0,02 ing (0,5 mm) veya daha fazla sapma gésteriyorsa, nipeli sékin,
kaynak izlerini zmparalayin ve bossu yeniden takin.

8 T5/TSMAX Alev Gazi DénUstiricust Kurulum Kilavuzu



1.1.4  ilk Nozulun Takilmasi

Anﬂ«m

tasimaktadir.

B&IUM 1. Boru Nozullarinin Montaiji

Nozullarin kaynak islemine baslamadan énce, trtnle birlikte verilen fikstur ve
hizalama plakasi kullanilarak yerlestirilmesi ve sabitlenmesi buytk é6nem

1. Disli gubugu, boruya kaynaklanmig nipele vidalayin. Gerekirse, digli gubuktan rondelayi ve somunu ¢ikarin.

Disli Cubuk

Kaynak Goévdesi

Uc¢ GOrunumu

2. Fikstaran boru kismini (anahtar kesimli bdlim) nozulun boru kismina yerlestirin ve dért adet civata ve somun

kullanarak bu pargalari birbirine sabitleyin.

Aparat

Civatalar

Nozul

Yan Gorinim
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B&IUM 1. Boru Nozullarinin Montaiji

3.

Fikstar/nozul grubunu digli gubugun Gzerine kaydirin; bu sirada fikstrt kaynak nipelinin oluklu ucuna
yerlestirirken, nozulun kivrimli ucunu boru kavisine hizalayin.

L Disli Cubuk

Aparat—__ |

Nozul

Kaynak Govdesi

Uc Gorinimu

Nozul Uzerindeki isaret gizgilerini boru Gzerindeki isaret ¢izgileriyle hizalayin ve birlikte verilen 1inglik rondela ve
somunu kullanarak tertibati yerine sikin. Nozul Gzerindeki igaret gizgileri ile boru Gzerindeki igaret gizgileri arasinda
hafif bir hizasizlik olusursa, fikstur ve nozul tertibatini tutan dért civatayi gevsetin ve en iyi hizalamayi elde etmek
icin nozulu déndurdn. Nozul dogru sekilde hizalandiktan sonra dért civatayi tekrar sikin.

Pul ve Somun

Ucg GOrinimi

Fikstar, nipel ve nozul grubu, nozulun egimli kenari ile borunun dig capi arasinda 0,094 ing (2,4 mm) kék boglugu
saglayacak sekilde tasarlanmistir. Bu bosluk nozulun gevresinde her noktada mevcut degilse, nozul ¢ikariimali ve
gerekli acikligr saglayacak sekilde uygun sekilde taglanmalidir. Kék boslugu, nozulun gevresinde her yerde esit
olarak 0,094 ing (2,4 mm) boyutundan daha buyukse, kék boglugu boyutunu azaltmak igin fikstur ile nozul
arasina uygun boyutlarda pullar yerlestirilebilir.

ijt UYARI! Sadece yetkili personel, uygun bir ASME IX onayli kaynak prosedura kullanarak

nipelleri ve nozullar kaynaklamaldir. ilgili tim guvenlik kurallarina uyulmalidir.

Nozulu boruya ¢apin dért zit noktasinda punta kaynagi yapin; her bir punta yaklagik 0,2 ing (5 mm) uzunlugunda
olmalidir. Her punta arasinda kaynagin 30 saniye sogumasini bekleyin.

Gerektigi sekilde ana kaynak katmanini ve ardindan dolgu katmanlarini tamamlayin.
Kaynagdin sogumasini bekleyin, ardindan somunu, rondelayi, fiksttrd ve digli gubugu ¢ikarin.
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B&IUM 1. Boru Nozullarinin Montaiji

1.1.5  ikinci Kaynak Nipelinin Takilmasi
1. FikstUrd dért civata kullanarak hizalama plakasinin bir ucuna sabitleyin.

Hizalama Plakasi

Aparat

Yan Gorunum

2. Digli gubugu ikinci nipele vidalayin. Ardindan, civata/nipel grubunu fikstirin anahtar yuvalarina yerlestirin ve
Usttine bir pul ve somun takarak sabitleyin.

Disli Gubuk

Kaynak Govdesi

Yan Gorunim

Sabitlemek igin
somun ve pul

[sems] o

o Disli Gubuk

" lamt—— Kaynak Gévdesi

Yan Gérinum
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B&IUM 1. Boru Nozullarinin Montaiji

3. Montaj sirasinda boruya gére dogru kontur konumunu saglamak igin, fiksttrdan icindeki nipeli dogru yénde
yerlestirmeyi unutmayin.

4. Ara flangt kaynakli nozulun Gzerine yerlestirin ve ardindan hizalama plakasinin diger ucunu ara flangin Gzerine
takin. Kalan civatalarla hizalama plakasini yerine sabitleyin.

M % Aralik
- ! i / Flansi
Aparat i = } )
| Kaynakh
Nozul

Ug Gorunumu

Ustten Gériiniim

5. ikinci kaynak nipeli simdi ikinci nozul konumundaki isaretlerin Uzerine yerlestiriimelidir. Nipel Uzerindeki isaretleri
boru Uzerindeki isaretlerle hizalayin ve ardindan tm somunlari sikica sikin.

6. Nipelin hizasini tekrar kontrol edin, ardindan nipel isaretleri arasindaki dért olugun her birine punta kaynagi yapin.

7. Kaynak isleminden sonra, nipelin hizasini bir kez daha kontrol edin. Nipelin hizasi 0,02 in¢ (0,5 mm) veya daha
fazla sapma gosteriyorsa, kaynaklar taglayarak nipeli sékin ve ardindan yeniden takin.

8. Digli gubugu ve fikstura ¢ikarin. Hizalama plakasini ilk nozula civatalanmig halde birakin; ara flangi ise ikisinin
arasina sikistiriimis durumda olsun.
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B&IUM 1. Boru Nozullarinin Montaiji

1.1.6  ikinci Nozulun Takiimasi

ikinci nozulu takmak igin agagidaki adimlari uygulayin:

FikstUra ikinci nozula yerlestirin ve bu dizenedi nipelin Uzerine ve hizalama plakasinin altina konumlandirin.
Ardindan, digli gubugu yerlestirin.

Hizalama Plakasi

oot I S Aralik
Pt~ ] A/ Flang

Nozul /

\

Ug Gorinimu

2. Fikstar, nipel ve nozul grubu, nozulun egimli kenari ile borunun dig gapi arasinda 0,094 ing (2,4 mm) kék boglugu
saglayacak sekilde tasarlanmistir. Bu bogluk nozulun gevresinde her noktada mevcut degilse, nozul ¢ikarilmali ve
gerekli acikligr saglayacak sekilde uygun sekilde taglanmalidir. Kék boslugu, nozulun gevresinde her yerde esit
olarak 0,094 ing (2,4 mm) boyutundan daha buyukse, kék boglugu boyutunu azaltmak igin fikstur ile nozul
arasina uygun boyutlarda pullar yerlestirilebilir.

3. Hizalama plakasini, Gzerine bulunan iki set dérder civatayi takarak sabitleyin. Ayrica, digli gubuga rondelayi ve
somunu takin.

4. Nozul Uzerindeki isaretleri boru Uzerindeki igaretlerle hizalayin ve tim somunlari sikin.

5. Nozulun hala hizal oldugundan emin olun.

UYARI! Sadece yetkili personel, uygun bir ASME IX onayll kaynak prosediru kullanarak
nipelleri ve nozullari kaynaklamalidir. ligili tim guavenlik kurallarina uyulmalidir.

6. Nozulu boruya gapin dért zit noktasinda punta kaynagi yapin; her bir punta yaklagik 0,2 ing (5 mm) uzunlugunda
olmalidir. Her punta arasinda kaynagin 30 saniye sogumasini bekleyin.

7. Gerektigi sekilde ana kaynak katmanini ve ardindan dolgu katmanlarini tamamlayin.

8. Kaynagin sogumasini bekleyin, ardindan tim somun ve civatalari, hizalama plakasiny, fixtard ara flangi ve disli

cubugu sékan. Tamamlanan montaj asagida goésterildigi gibi géranmelidir.

T5/T5MAX Alev Gazi DénUstiricust Kurulum Kilavuzu 13



B&IUM 1. Boru Nozullarinin Montaiji

1.1.7  Boruyu Sicak Delme
UYARI! Sicak delme iglemi yalnizca kalifiye personel tarafindan yapilmalidir. Bu igslemler
sirasinda ilgili tim yénetmeliklere ve guvenlik kurallarina uyulmalidir.

1.1.7.1 3 inglik Flanglar i¢in Sicak Delme
3 inglik flanglar igin boruya sicak delme yapmak Uzere asagidaki adimlari uygulayin:

1. iki adet uygun 3 inglik ANSI flangli izolasyon vanasi temin edin. Vanalar, ya 150# RF flangl ve yGz-yUtze uzunlugu
8 in¢ olan ya da 300# RF flangli ve ylz-yUze uzunlugu 11,125 ing olan tam gegisli tipte olmalidir.

2. Her bir nozula uygun bir conta ile birlikte bir adet izolasyon vanasi takin. Vanalari, 150# flanglar icin 5/8 inglik
saplamalar ve somunlarla veya 300# flanslar icin 3/4 in¢lik saplamalar ve somunlarla sabitleyin.

3. Valflerin galigmasi sirasinda olugabilecek engelleri en aza indirmek igin izolasyon vanalarinin kollarini uygun
sekilde konumlandirin.

4. 3/4ing (19,05 mm) matkap ucu takili bir sicak delme makinesi kullanarak boruda delikler agin.

5. Ardindan, kupon tutuculu delik testeresini kullanarak gapi en az 2,36 ing (60 mm) ve en fazla 2,875 ing (73 mm)
olan bir delik agin.

1.1.7.2 2 inglik Flanglar igin Sicak Delme
2 inglik flanglar igin boruya sicak delme yapmak Gzere asagidaki adimlari uygulayin:

1. iki adet uygun 2 inglik ANSI flangli izolasyon vanasi temin edin. Vanalar, ya 150# RF flangli ve yUz-yuze uzunlugu
7 ing olan ya da 300# RF flangh ve ytz-yuze uzunlugu 8,50 ing olan tam gegisli tipte olmalidir.

2. Her bir nozula uygun bir conta ile birlikte bir adet izolasyon vanasi takin. Vanalari 5/8 in¢ saplama civata ve
somunlarla sabitleyin.

3. \Valflerin galismasi sirasinda olusabilecek engelleri en aza indirmek igin izolasyon vanalarinin kollarini uygun
sekilde konumlandirin.

4. 3/4ing (19,05 mm) matkap ucu takil bir sicak delme makinesi kullanarak boruda delikler agin.

5. Ardindan, kupon tutuculu delik testeresini kullanarak gapi en az 1,81ing (46 mm) ve en fazla 1,89 ing (48 mm) olan
bir delik agin.

1.1.8  Boru Soguk Delme

UYARI! Soguk delme islemi yalnizca kalifiye personel tarafindan yapilmalidir. Bu iglemler
sirasinda ilgili tum yénetmeliklere ve guvenlik kurallarina uyulmalhdir

Bir boruya soguk delme iglemi, yukarida agiklanan sicak delme iglemiyle aynidir. Ancak, delme iglemi sirasinda
izolasyon vanari gerekli degildir. Sicak delme makinesi dogrudan nozullara uygulanir. Izolasyon vanari, delme iglemi
tamamlandiktan sonra takilir.
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1.2

45° Acili Montaj

Bu prosedur agagidaki adimlari igerir:

1.2.1

Nozul montaj seti bilesenlerinin belirlenmesi ve kontrol edilmesi
Nozul yerleri i¢in borunun secgilmesi ve isaretlenmesi

ilk kaynak nipelinin takiimasi

ilk nozulun takilmasi

ikinci kaynak nipelinin takilmasi

ikinci nozulun takiimasi

Boruyu delmek

Nozul Montaj Kiti Bilegenlerinin Belirlenmesi ve Kontrolt

B&IUM 1. Boru Nozullarinin Montaiji

Nozul Montaj Kiti , agagida listelenen malzemeleri igerir. Her bir pargayi tanimlamak igin asagidaki Sekil 2'ye bakiniz.

2 adet nozul (satin alinmigsa)
2 adet kaynak nipeli

1 fikstlr

+ ladet digli gubuk (1in¢ capinda), pul ve somunlu

ONEMLI:

Her biri iki somunlu sekiz adet 5/8 inglik saplama veya her biri iki somunlu 3/4 inglik saplamaya

ihtiyaciniz olacak. 5/8 inglik saplamalar, 2 ing-150#, 2 ing-300# ve 3 ing-150# flanslar igin gereklidir.
3/4 inglik saplamalar ise 3 ing-300# flanglar igin gereklidir.

Nozul

Kaynak Goévdesi

Pul ve Somunlu

Disli Cubuk

Sekil 2: Nozul Montaj Kiti Bilegenleri
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B&IUM 1. Boru Nozullarinin Montaiji

Kaynak nipelinin ucundaki isaretleri kontrol edin. Borunun dig ¢apl ve montaj agisi, asagida gdsterildigi gibi nipele
kazinmistir.

Boru Dis Capi
yfﬂ@ﬂm
45 Cimg,
Montaj Agisi

1.2.2 ik Nozul Konumunun Segilmesi ve igaretlenmesi

DIKKAT! Akig 6lcerin basarili galigmasi igin nozullara dogru hizalama yapilmasi hayati énem
tasir. Bu nedenle, tum igaretleme, konumlandirma ve kaynak igslemleri, dogruluga
azami 6zen gosterllerek gerceklestirilmelidir. Aksi belirtilmedikce, nozullarin bqoyutsal
konumlandirmasi, birbirlerine ve boru merkez hattina gére +1/16 ing (+1,6 mm)
tolerans qrollglndo tutulmalidir. Agisal tolerans +1° oldrak tutulmalidir. Proses
borularindaki tim delik agma iglemleri, sicak delme ekipmani kullanilarak
gerceklestiriimelidir.

1. Eniyi performans igin, lcim noktasinin en az 20 boru ¢api kadar yukari yénde ve 5 boru ¢api kadar asagr yénde
duiz ve bozulmamig akisa sahip bir konum se¢gmelisiniz. Engelsiz akig, flanslar, dirsekler ve T baglanti pargalari gibi
tarbulans kaynaklarindan kaginmak, girdap olusumunu énlemek ve bozulmus akis profillerinden kaginmak
anlamina gelir. Akis 6lgeri asla kontrol vanalarinin, ézellikle de kelebek vanalarin akis yénunde kurmayin.

Uygun bir konum bulamazsaniz, lutfen Panametrics Akis Uygulamalari muhendislik ekibine danigin.

5D N

USTTEN GORUNUM 2YERLI ( éQci )
NOZUL
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B&IUM 1. Boru Nozullarinin Montaiji

2. Boru nozullarini, boru ¢api Gzerinde yatay dizleme mumkuin oldugunca yakin bir noktaya monte edin. Yatay bir
boru igin bu, saat 3 ve saat 9 konumlarinda olacaktir.

Not:  Uygun bir konum bulamazsaniz, litfen Panametrics Akig Uygulamalari miuhendislik ekibine danigin.

3. Saat 3 yéninde, boruya merkez delme iglemi uygulayarak ilk nozulun merkezinin yerini isaretleyin.

Yan Gorilinim

4. Bu bolgeye bir isaretleme boyasi puskurtin. Metal bir cetvel kullanarak, merkez delme igaretinde kesisen 15 cm
uzunlugunda dikey ve yatay ¢izgiler gizin.

Yan Goriiniim
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B&IUM 1. Boru Nozullarinin Montaiji

1.2.3  ikinci Nozulun Yerinin Belirlenmesi ve igsaretlenmesi

1. Ikinci nozul, boru merkez hatti boyunca bir boru dig gapi kadar bir mesafede ve borunun karsi tarafinda
(cevresinde 180°) yer almaktadir. Bu bélgeye bir isaretleme boyasi puskurtin. Bu bélgeye bir isaretleme boyasi
puskartan.

Not:  45° disindaki montaj acilari icin, boru merkez hatti boyunca olan mesafe, borunun dis ¢api ile montaj
acisinin tanjantinin ¢arpimina esittir.

2. Borunun dis capindaki olasi farkliliklar hesaba katmak igin, nozul merkezleri arasindaki dért noktada borunun dig
capini él¢tn. Bu 6lgimlere dayanarak ortalama dis ¢capi hesaplayin.

D1 D2 D3 D4

Yan Goriiniim

3. Bir rulo polyester film (veya esdegeri) kullanarak, agagidaki geniglik ve uzunlukta bir gerit kesin:
ONEMLI: Filmin kenarlarinin birbirine paralel olarak kesildiginden emin olun.

- Geniglik - yukaridaki 1. adimda hesaplanan ortalama boru dig gapina esittir.
+ Uzunluk - yukaridaki 1. adimda hesaplanan ortalama boru dig gapinin 4 kati kadar olmaldir.

Ortalama
dis ¢ap

4 x dis ¢ap
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B&IUM 1. Boru Nozullarinin Montaiji

4. Film seridini, bir kenari ilk nozul konumundaki dikey gizgi boyunca uzanacak sekilde borunun etrafina sarin.
Seridin borunun gevresinde bastan sona dik bir sekilde Ust Uste geldiginden emin olun ve seridin Ust Uste bindigi
yeri igsaretleyin. Bu, borunun gevresine esittir.

N

Cakisma isareti

Yan Gorunum

5. Film geridini ¢ikarin ve agsagdida goésterildidi gibi katlayarak, film boruya yeniden yapistirildiginda Ust Gste binme
noktasinin tam karsisindaki konumu belirleyin.

Cakisma isareti \ Buraya katlayin

6. Referans olmasiigin kat yerinin digini isaretleyin.

Kenari
isaretleyin
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B&IUM 1. Boru Nozullarinin Montaiji

7. Film seridini borunun etrafina tekrar sarin. Bu sefer, Ust Uste binme isaretini yatay ve dikey ¢izgilerle hizalayin.
Yine, film geridini borunun etrafina bastan sona dik bir sekilde sardiginizdan emin olun.

Cakisma isareti

Yan Gorunum

Ik Kenar

8. ikinci nozulun merkezinin yeni konumu, artik katlama gizgisi ile film seridinin ikinci kenarinin kesistigi nokta olarak
belirlenmistir. Film seridini cikarmadan énce bu noktaya merkez delme iglemi uygulayin.

Buraya

Raliama Zimbalayin

Isareti

Ikinci Kenar
Yan Gorinim

9. Borudan film geridini gikarin.
10. Yeni merkez delme igsaretinde kesigsen 6 in¢ uzunlugunda dikey ve yatay ¢izgiler ¢izin.

isaret Cizgileri

Yan Gorunum
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B&IUM 1. Boru Nozullarinin Montaiji

1.2.4 ik Kaynak Nipelinin Takilmasi

1. ik nipeli kaynaklamadan énce, egik merkez ¢izgisi olarak bilinen bagka bir igaret ¢izgisi eklemeniz gerekir. Egik
merkez ¢izgisi, nipelin egimini veya egikligini telafi eder. Egik merkez ¢izgisi, daha énce isaretlenen gergek merkez
(dikey) isaret gizgisinden, boru dig capina bagli olarak asagidaki gibi X mesafesi kadar kaydirilir:

d/2
tan[sin” (d/D)]

X =D/2-

D = borunun dig ¢api
d = kaynak nipelinin dig ¢capi (1,660 ing)
Asagidaki Tablo 2'de gesitli boru gaplari igin X dederleri gésterilmektedir.

Tablo 2: Cesitli Boru Gaplari igin Degerler

Boru Capil

NPS (DN) O.D. X Boyutlari
6 in¢ (150 mm) 6.625 in¢ (168 mm) 0.106 ing (2,69 mm)
8 ing (200 mm) 8.625 ing (219 mm) 0.081ing (2,06 mm)
10 ing (250 mm) 10.750 ing (273 mm) 0.064 ing (1,62 mm)
12 in¢ (300 mm) 12.750 in¢ (324 mm) 0.054 in¢ (1,37 mm)
14 in¢ (350 mm) 14.000 in¢ (356 mm) 0.049 in¢ (1,24 mm)

2. Gergek merkez gizgisinden hesaplanan mesafede boruya egik merkez gizgisini gizin. E§ik merkez ¢izgisi, gergek
merkez gizgisinin ikinci nozul konumuna daha yakin olan tarafina isaretlenmelidir.

__ Egik Merkez Cizgisi
Gercek Merkez Cizgisi —— ° Gizg
\
/
(/
/
)
A\ // e
N Yan Gorunum

T5/T5MAX Alev Gazi DénUstiricust Kurulum Kilavuzu
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B&IUM 1. Boru Nozullarinin Montaiji

3.

22

Kaynak nipelini, Uzerindeki dért isaret ¢izgisi borudaki yatay isaret gizgisi ve egik merkez gizgisiyle ayni hizada
olacak sekilde yerlestirin. Nipeli agagida goésterildigi gibi yénlendirdiginizden emin olun.

Ustten Goriiniim

Egik Merkez Cizgisi isaretleme Isareti — Yatay Cizgi isareti

@5/ D
|| o

Yan Gorinim

Punta kaynak sirasinda yerinden kaymamasi igin nipeli bir boru kelepgesi veya benzeri bir aragla sabitleyin.

Nipelin hizasini kontrol edin, ardindan karbon gelik nipeli, nipel igaretleri arasindaki dért olugun her birinde boruya

punta kaynagi yapin.

Kelepgeyi cikarin ve hizalamayi tekrar kontrol edin. Eger nipel 0,02 in¢ (0,5 mm) veya daha fazla sapma
gosteriyorsa, nipeli sékun, kaynak izlerini zimparalayin ve bossu yeniden takin.
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1.2.5 ilk Nozulun Takilmasi

ONEMLI: Nozulu kaynaklamadan énce, memenin kitte bulunan fiksttr ve 1inglik disli gubuk kullanilarak
yerlestiriimesi ve sabitlenmesi sarttir.

1. Disli gubugu, boruya kaynaklanmig nipele vidalayin. Gerekirse, disgli gubuktan rondelayi ve somunu ¢ikarin.

Disli Cubuk

Kaynakli Nipel

2. Nozulu digli gubugun Uzerine kaydirin ve nozulun kivrimli ucunu boru kavisine uyacak sekilde hizalayin. Ardindan
fikstUra digli gubugun Uzerine kaydirin ve fikstird kaynak nipeline yerlestirin.

Aparat

Disli Cubuk
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B&IUM 1. Boru Nozullarinin Montaiji

3. Fikstur civata deliklerini nozul civata delikleriyle hizalayin. Ardindan, digli gubuk tzerindeki rondela ve somunu
kullanarak parcalari birbirine sikin.

Pul ve Somun

Civata delikleri

4. Fikstur, nipel ve nozul grubu, nozulun egimli kenari ile borunun dig gapi arasinda 0,094 ing (2,4 mm) kék boglugu
saglayacak sekilde tasarlanmistir. Bu bosluk nozulun ¢gevresinde her noktada mevcut degilse, nozul gikariimali ve
gerekli acikligr saglayacak sekilde uygun sekilde taglanmalidir. Eger kdk boslugu nozulun etrafinda her noktada
0,094 in¢ (2,4 mm) degerinden daha buyikse, kdk boglugu boyutunu azaltmak igin fikstar ile nozul arasina uygun
élctude rondelalar yerlestirilebilir..

UYARI! Sadece yetkili personel, uygun bir ASME IX onayll kaynak prosediru kullanarak
nipelleri ve nozullari kaynaklamalidir. ligili tim guavenlik kurallarina uyulmalhdir.

5. Nozulu boruya gapin dért zit noktasinda punta kaynagi yapin; her bir punta yaklagik 0,6 ing (15 mm) uzunlugunda
olmalidir. Her punta arasinda kaynagin 30 saniye sogumasini bekleyin.

6. Gerektigi sekilde ana kaynak katmanini ve ardindan dolgu katmanlarini tamamlayin.
7. Kaynagin sogumasini bekleyin, ardindan somunu, rondelayy, fikstlrd ve disli gubugdu ¢ikarin.
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1.2.6  ikinci Kaynak Nipelinin ve Nozulun Takilmasi

B&IUM 1. Boru Nozullarinin Montaiji

ilk kaynak nipeli ve nozulun takilimasinda kullanilan prosedurlerin aynisini uygulayarak, ikinci kaynak nipeli ve nozulu

borunun isaretli konumuna takin.

Tamamlanan montaj asadida gdsterildigi gibi géranmelidir.
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B&IUM 1. Boru Nozullarinin Montaiji

1.2.7 Boruyu Sicak Delme

Not:  45° egimli bir kurulumda sicak delme islemi yalnizca standart hiz araligi (100 m/s, 328 ft/s) icin mumkunddir.
Genisletilmig hiz araligi (120 m/s, 394 ft/s) icin ise yalnizca 4 in¢ ¢apli borularda sicak delme yapilabilir.

YARI! Sicak delme iglemi yalnizca kalifiye personel tarafindan yapilmalidir. Bu iglemler
sirasinda ilgili tim yénetmeliklere ve guvenlik kurallarina uyulmalidir.

1.2.7.1 3 inglik Flanglar i¢in Sicak Delme
3 inglik flanslar igin boruya sicak delme yapmak Uzere asagidaki adimlari uygulayin:

1. iki adet uygun 3 inglik ANSI flangli izolasyon vanasi temin edin. Vanalar, ya 150# RF flangl ve yGz-yUze uzunlugu
8 in¢ olan ya da 300# RF flangli ve ylz-yUze uzunlugu 11,125 ing olan tam gegisli tipte olmalidir.

2. Her bir nozula uygun bir conta ile birlikte bir adet izolasyon vanasi takin. Vanalari, 150# flanglar icin 5/8 inglik
saplamalar ve somunlarla veya 300# flanglar icin 3/4 inglik saplamalar ve somunlarla sabitleyin.

3. Valflerin galigmasi sirasinda olugabilecek engelleri en aza indirmek igin izolasyon vanalarinin kollarini uygun
sekilde konumlandirin.

4. 3/4ing (19,05 mm) matkap ucu takili bir sicak delme makinesi kullanarak boruda delikler agin.

5. Ardindan, kupon tutuculu delik testeresini kullanarak gapi en az 2,36 ing (60 mm) ve en fazla 2,875 ing (73 mm)
olan bir delik agin.

1.2.7.2  2inglik Flanglar i¢in Sicak Delme
2 inglik flanglar igin boruya sicak delme yapmak Gzere asagidaki adimlari uygulayin:

1. iki adet uygun 2 inglik ANSI flangli izolasyon vanasi temin edin. Vanalar, ya 150# RF flangli ve ytz-yuze uzunlugu
7 ing olan ya da 300# RF flangh ve ytz-yuze uzunlugu 8,50 ing olan tam gegisli tipte olmaldir.

2. Her bir nozula uygun bir conta ile birlikte bir adet izolasyon vanasi takin. Vanalari 5/8 in¢ saplama civata ve
somunlarla sabitleyin.

3. Valflerin galismasi sirasinda olusabilecek engelleri en aza indirmek igin izolasyon vanalarinin kollarini uygun
sekilde konumlandirin.

4. 3/4ing (19,05 mm) matkap ucu takil bir sicak delme makinesi kullanarak boruda delikler agin.

5. Ardindan, kupon tutuculu delik testeresini kullanarak gapi en az 1,81ing (46 mm) ve en fazla 1,89 ing (48 mm) olan
bir delik agin.

1.2.8 Boru Soguk Delme

UYARI! Soguk delme islemi yalnizca kalifiye personel tarafindan yapilmalidir. Bu iglemler
sirasinda ilgili tim yénetmeliklere ve guvenlik kurallarina uyulmalidir.

Soguk delme prosedird, standart hiz araligi (100 m/s, 328 ft/s) kurulumlari igin yukarida agiklanan sicak delme
proseduruyle aynidir. 4 in¢lik boru ¢api hari¢ olmak Uzere, soguk delme islemi yalnizca kesme vanasi takilimadan
énce gergeklestirilebilir. Sicak baglantt makinesi dogrudan baglanti bagliklarina uygulanir ve izolasyon vanari,
baglanti islemi tamamlandiktan sonra eklenir.
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BoIUM 2. izolasyon Vanalarinin Montaji

BolUm 2. Izolasyon Vanalarinin Montaiji

Bu bdlumde, alev gazi yerlestirme mekanizmasinin kullanildigr uygulamalar igin bir nozula izolasyon vanasi takmaya
iligkin talimatlar verilmektedir.

Not:  izolasyon vanalarinin montaji, sicak delme iglemi sirasinda zaten yapilmis olabilir.

2.1  90° Egimli Montaj (Standart veya Genigletilmig Hiz Arahdi)

211 3inglik flanglar igin

1. ki adet uygun 3 inglik ANSI flangli izolasyon vanasi temin edin. Vanalar, 150# RF flangli ve yUz-yUze uzunlugu 8 ing
olan ya da 300# RF flangh ve yuz-ytze uzunlugu 11,125 ing olan tam gegisli tipte oimalidir.

2. Her bir nozula uygun bir conta ile birlikte bir adet izolasyon vanasi takin. Vanalari, 150# flanglar icin 5/8 inglik
saplamalar ve somunlarla veya 300# flanglar igin 3/4 inglik saplamalar ve somunlarla sabitleyin.

3. Valflerin galigmasi sirasinda olusabilecek engelleri en aza indirmek igin izolasyon vanalarinin kollarini uygun
sekilde konumlandirin.

21.2 2inglik flanglar igin

1. iki adet uygun 2 inglik ANSI flangli izolasyon vanasi temin edin. Vanalar, 150# RF flangli ve yUz-yUze uzunlugu 7 ing
olan ya da 300# RF flangli ve yuz-yUze uzunlugu 8,50 ing olan tam gegisli tipte olmaldir.

2. Her bir nozula uygun bir conta ile birlikte bir adet izolasyon vanasi takin. Vanalari 5/8 in¢ saplama civata ve
somunlarla sabitleyin.

3. Valflerin galigmasi sirasinda olugabilecek engelleri en aza indirmek igin izolasyon vanalarinin kollarini uygun
sekilde konumlandirin.

2.2 45° Egimli Montaj (Standart Hiz Araligi)

2.2.1 3inglik flanglar igin

1. iki adet uygun 3 inglik ANSI flangli izolasyon vanasi temin edin. Vanalar, 150# RF flangl ve yUz-ylze uzunlugu 8 ing
olan ya da 300# RF flangl ve yuz-yuze uzunlugu 11,125 ing olan tam gegisli tipte oimalidir.

2. Her bir nozula uygun bir conta ile birlikte bir adet izolasyon vanasi takin. Vanalari, 150# flanglar icin 5/8 inglik
saplamalar ve somunlarla veya 300# flanslar icin 3/4 in¢lik saplamalar ve somunlarla sabitleyin.

3. Valflerin galigmasi sirasinda olugabilecek engelleri en aza indirmek igin izolasyon vanalarinin kollarini uygun
sekilde konumlandirin.

2.2.2 2inglik flanglar igin

1. iki adet uygun 2 inglik ANSI flangli izolasyon vanasi temin edin. Vanalar, 150# RF flangli ve yUz-yUze uzunlugu 7 ing
olan ya da 300# RF flangli ve yuz-yUze uzunlugu 8,50 ing olan tam gegisli tipte olmalidir.

2. Her bir nozula uygun bir conta ile birlikte bir adet izolasyon vanasi takin. Vanalari 5/8 in¢ saplama civata ve
somunlarla sabitleyin.

3. Valflerin galigmasi sirasinda olugabilecek engelleri en aza indirmek igin izolasyon vanalarinin kollarini uygun
sekilde konumlandirin.
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BSlum 2. izolasyon Vanalarinin Montaji

2.3 45° Egimli Kurulum (Genigletilmig Hiz Aralig)

Not:  Yukar akig vanasi ve dénustirdcd, énceki bdlimde acgiklandidi gibi takoz kullaniimadan monte edilir.

Asagdi akis izolasyon vanasini monte etmek igin, asagidaki Sekil 3'te gdsterilen pargalar gereklidir.

Ayarlama Vidalari o o o
- — o
e® cer 0000

0000
000

Donanim
Contalar

Ol

Sekil 3: 150# RF Flangli izolasyon Vanasi Montaj Pargalari

Civata Ara Pargaél

C\, oj

1. Dért civatayi nozul flangindaki deliklere yerlestirin.

2. Somun tarafi boruya bakacak sekilde, yarik civata ara pargalarinin iki yarisini flansin arkasindaki civatalara
yerIegtirir;; bu sirada ince uglar, diger kamanin en kalin tarafina denk gelecek sekilde ayarlayin (agagidaki Sekil
4'e bakin).

Not:  Kama konumlari, dénugtirtictindn akig yonune karsi 6° egilmesi gerekliligine dayanmaktadir.

Akis Yonu

Civata ara pargasindaki
somun tarafi isaretlemesi

6° Kama Uzerinde Nozul Yuizi
Isareti

£

6° Kama Uzerjndé ana Yuz

Sekil 4: Montaj Civatalari, Civata Ara Pargalari, Kama ve Contalarin Yerleri
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BSlum 2. izolasyon Vanalarinin Montaji

3. Nozul YUzU isareti boruya, Vana YUzU isareti ise diga bakacak sekilde, conta/kama/conta kombinasyonunu
yerlestirme deligiyle ayni hizada ve Sekil 4 sayfa 28'de gbsterildigi gibi yénlendiriimis olarak tutun.

4. Bir kisi contalari ve takozlari yerinde tutarken, diger kisi izolasyon vanasinin montaj deliklerini nozul flangindaki
civatalara hizalamali, izolasyon vanasini contq/gt;qkoz conta kombinasyonuna dogru itmeli ve izolasyon vanasini
nozul flangina sabitlemek igin pullari ve somunlari takmalidir (agagidaki Sekil 5'e bakiniz).

Civata ara pargasmdal&

somun tarafi isaretlemesi
< R

3

Sekil 5: izolasyon Vanasinin Montaiji

5. Iki ayar vidasini 6°lik kamanin digli deliklerine yerlestirin (agagidaki Sekil 6'ya bakin) ve isaret gizgisi iki civata
arasinda ortalanana kadar kamayi bu vidalarla déndurin.

- —
s -
i, -

B |
ma Vidasi

Sekil 6: Kama Konumunun Ayarlanmasi
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BSlum 2. izolasyon Vanalarinin Montaji

6. Kama dogru sekilde yerlestirildikten sonra, iki anahtar kullanarak baglanti elemanlarini sikin ve izolasyon vanasini

Sekil 7: izolasyon Vanasi Montaji Tamamlandi

Not:  Yukari akig vanasi ve dénusgtirdct, énceki bélimde agiklandigi gibi takoz kullaniimadan monte edilir.
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B&IUmM 3. DéNUstUrdacu Gruplarnin Montaji

BOlum 3. Donustdracu Gruplarinin Montaij!
3.1 Giris

Donastaraculer ve tutucu tertibatlary, ddnUsttrtcd tertibatlarinin monte edilmesi igin gerekli baglanti noktalarini
barindiran bir boru pargasi olandlgim cihazi gévdesine takilir. Olgum cihazi gévdesi énceden imal edilmis olabilir
veya mevcut bir boruya baglanti noktalari eklenerek olusturulabilir. D&nGsgtaraculer, agagidaki tutucu yéntemleri
kullanilarak élcum cihazi gévdesine yerlestirilebilir:

+ Dusuk basingli yerlestirme mekanizmasi

+ Silindir tutucu

+ Flangl tutucu

Not:  Ornek olarak, bu bélimde yalnizca dustk basingl yerlestirme mekanizmasi tdrandn kullanimi
anlatiimaktadir.

3.2 Dusuk Basingh Yerlestirme Mekanizmasinin Kullanimi

Not:  Dusuk Basingli Yerlestirme Mekanizmasi, duglk basing altindaki ¢calisma borularina déndsturtcinin manuel
(yardimsiz) olarak yerlestirilmesi icin tasarlanmigtir. Mekanizma, sizdirmaziik saglamak igin bir izolasyon
vanasi ve bir salmastra kullanir.

Dénuasturuculerin boruya takiimasi igin asagidaki adimlarin izlenmesi gerekir:

« Kurulum igin hazirlik

« Yerlestirme mekanizmasinin montaiji
« Dénustlricu boruya yerlestiriimesi

« Doénusturuculerin hizalanmasi

UYARI! Manuel yerlestirme mekanizmasi, digik basingli uygulamalar (80 psig/6,5 bar
mutlak veya daha diguk) igin kullanilir. Yerlegtirme mekanizmasini takarken veya
cikarirken gerekli gtvenlik 6nlemlerini alin.

3.2.1 Kurulum Hazirhiklari

Baslamadan énce, dénusturictye herhangi bir yak bindirmeden yerlestirme mekanizmasini dik olarak
durdurabileceginiz bir calisma alani bulun%érnegin, dénusturdcunin iginden gegebilecedi kadar genis bir agikligi
olan bir tezgah).

Kurulum i¢in agsagidaki 6§elere ihtiyaciniz olacak:

- Bir salmastra aleti (akig dlgerle birlikte génderilebilir)
+ izolasyon vanasi igin bir conta
« Duz kenarli cetvel
+ izolasyon vanasina takilacak bir etiket
« Civatalar
3.2.2 Yerlestirme Mekanizmnasinin Montaiji

1. Yerlestirme mekanizmasini izolasyon vanasina monte etmeden énce, mekanizmanin bilesenlerini iyice
dgrenmelisiniz (asagidaki sekle bakiniz):

« Baglanti kutusu

«  Silindir

- Salmastra rakoru
« Do6nustaracu

Not:  Patlamaya dayanikli baglanti kutulari, sevkiyat sirasinda dénustiricinin ucuna édnceden monte edilmis
degildir.
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B&IUm 3. DénUstaricu Gruplarinin Montaiji

Baglanti
Kutusu

Sikma rakoru

Silindir

Dénisturich Dénustaraci
(90° baslik gosterilmistir) r (180° baslik
/ gosterilmistir)
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B&IUmM 3. D&NUstUrtca Gruplarinin Montaji

2. Donustdrucu gozle inceleyin ve Ust sikistirma baglantisinin gevsek olmadigindan emin olun.

ONEMLI: Silindirin ucundaki durdurma halkasi gevsek olmalidir. Sikistirma baglantisini SIKMAYIN; aksi takdirde
dénustirictnin hizasi bozulabilir.

3. Silindiri salmastra rakoruna sabitleyen dért civatayi sékun.

Ust Sikistirma Baglantisi

Dért Civata

Durdurma
Halkasi
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B&IUm 3. DénUstaricu Gruplarinin Montaiji

4. Donustdriucu baghd salmastra rakoruna gémdulecek sekilde silindiri salmastra rakorundan geri gekin.
D6nUstiract tamamen gémuldagunde, durdurma halkasinin yerine oturdugunu belirten bir klik sesi
duyacaksiniz.

Sikistirma Baglantisi
(elle sikilir)
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B&IUmM 3. D&NUstUrtca Gruplarinin Montaji

5. Mekanizmayi gézle inceleyin. DénUstirdcunun salmastra rakoruna tam olarak oturdugundan emin olun. Ayrica,

Ust sikistirma rakorunun saglam bir sekilde takili ve elle sikilmig oldugundan emin olun.

Kaydirma 90

Montaj Dizenedi
90° Baslikli

Salmastra
Rakoru
icine Gémuilu
Dénusturici

Egik Cap Montaj Diizenedi

180° Baslkli

\
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Salmastra
Rakoru icine
Gomula
Dénusturacu
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B&IUm 3. DénUstaricu Gruplarinin Montaiji

3.3 Bias 90 Yerlestirme Mekanizmasi/Dénugturicid Grubunun Montaiji

2,

36

Contayi kaldirin ve salmastra aletini salmastra somununa yerlestirin. Salmastra aletini saat yénunde gevirerek,
silindirin destek olmadan dik durmasini saglayacak sekilde salmastra malzemesini sikin.

Salmastra
Aleti

Silindir

izolasyon vanalarinin contalar ve baglant pargalariyla saglam bir sekilde monte edildiginden emin olun.
Ardindan, her bir izolasyon vanasinin yUzeyine bir conta yerlestirin.

izolasyon @
Vanasi

Asagi Akis

Konumu

Dénusturtctusinin

izolasyon
Vanasi

Yukar
Dénustartctsinin
Konumu
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BSIUmM 3. DéNUstUrdcu Gruplarnin Montaji

3. Yukari akig ve asagi akig nozullarini su sekilde belirleyin:

« Standart Hiz Araligi uygulamalarinda, sistem cift yénli oldugu igin yukari akig ve agagdi akis nozullari birbirinin
yerine kullanilabilir.

+ Genis Hiz Araligi uygulamalarinda sistem gift yonlt degildir. Boruda hangi nozulun "yukari akis” ve hangisinin
"‘asagi akig” olarak belirtildigine dikkat edin. Ardindan, yukari akis ve asadi akis yerlestirme mekanizmasi
gruplarini belirleyin. Asagi akig grubu, baglanti kutusuna yakin olan grubun ucunda “Downstream” (Agsagi Akis)
yazili bir halka ile igaretlenmistir (asagidaki sekle bakin).

4. Yukar akig veya asagi akis montajindan biriyle devam edin.
5. Yerlestirme mekanizmasini silindirden tutarak kaldirin ve izolasyon vanasinin tzerine yerlestirin.

Asagdi Akis Dénustirict Montaj
Duzenegi Tanimlama Halkasi
(Genigletilmis Aralik Suriminde)

T5/T5MAX Alev Gazi DénUstiricust Kurulum Kilavuzu
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B&IUm 3. DénUstaricu Gruplarinin Montaiji

6.

7.

Flans deliklerini hizalayin ve salmastra glandini izolasyon vanasina civatalarla sabitleyin.

Civatalar

Salmastra Aleti

Salmastra aletini kullanarak, somun gémult hale gelene kadar salmastra somununu tekrar sikin.

& UYARI! izolasyon vanasi agilmadan énce salmastra malzemesi sikica sariimahdir.

38
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3.4 Bias 90 Dénusgturdclnun Boruya Yerlestiriimesi

1. izolasyon vanasini agmadan énce asadidakileri dikkatlice kontrol edin:

«Silindir, sonuna kadar yukari gekilir
« TUm civatalar sikidir

- Dénustlricu baghgr salmastra rakoruna gémauludar

Civatalar

—

/ Silindir

S

Sikma
rakoru

B&IUmM 3. DéNUstUrdacu Gruplarnin Montaji

UYARI! izolasyon vanasini agmadan 8nce ilgili tim guvenlik kurallarina ve uygulamalarina
f j E uyun.

2. izolasyon vanasini agin.

T5/T5MAX Alev Gazi DénUstiricust Kurulum Kilavuzu
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B&IUm 3. DénUstaricu Gruplarinin Montaiji

3. Ellerinizi silindirin Ustune koyun ve silindir/dénustaracuyd, silindir flangi ile salmastra flangi birbirine degecek
sekilde borunun igine dogru itin. Silindiri hareket ettirmek i¢in biraz gevirmeniz gerekebilir.

Ellerinizi
buraya

4. Bu Bias 90 konfigurasyonu icin, her bir silindir flangindaki hizalama isaretlerini birbirlerine bakacak sekilde
yerlestirin. Sari boya ile isaretlenmis hizalama isareti, flangin Gst ve dig kismina kazinmistir.
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B&IUmM 3. D&NUstUrtca Gruplarinin Montaji

5. Flansta birbirine zit konumdaki deliklere iki civata yerlestirin, ancak isaretin bulundugu delige takmayin. Ardindan
somunlari elle sikin.

Not:  Asagidaki bélimde talimat verilene kadar kalan civatalari TAKMAYIN.

Civatalar

6. Onceki iki bolumdeki adimlari tekrarlayarak ikinci yerlestirme mekanizmasini takin. ikinci yerlestirme
mekanizmasi takildiktan sonra, agagidaki bélumlerden birine gegin:

- “Dénustdrdculerin Hizalanmasi (Standart Hiz Araligi)” sayfa 42
- “Dénugtdardculerin Hizalanmasi (Genigletilmis Hiz Araligi)” sayfa 42
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B6IUM 3. D6NUstardcy Gruplarinin Montaji

3.5 Dénusturucilerin Hizalanmasi (Standart Hiz Arahgi)
Gaz akig hizlari 100 m/s'ye kadar olan uygulamalarda, dénistariculeri su sekilde hizalayin:
Not:  Bu talimatlar, hem yukari akis hem de asagdi akis tarafindaki dénusturdct gruplari icin gegerlidir

1. Bir cetvel kullanarak iki silindir flangindaki hizalama igaretlerini birbirine hizalayin.
2. Kalan civatalari flanglara yerlestirin ve sikica sikin.
3. Her bir izolasyon vanasina asagidakileri belirten bir etiket yapistirin:

ASAGIDAKI DURUMLARDA KULLANMAYIN (KAPATMAYIN)
DONUSTURUCU BORUYA TAKILMISTIR.

4. Doénustaracuandn elektrik baglantilarini yapmak igin akis dlgerinizin Baglangi¢ Kilavuzuna bakin.
3.6 Dénusturuculerin Hizalanmasi (Genigletilmis Hiz Arahgi)
Gaz akig hizlari 120 m/s'ye kadar olan uygulamalarda, dénustariculeri su sekilde hizalayin:

Not:  Asagi akis dénustdrdcd, sinyal yéninu yukari akig déndsturtcusunin sinyalinden 6° uzaklastirmak amaciyla
fabrikada asagi akis yerlestirme mekanizmasinin gévdesine énceden monte edilmistir.

1. Borunun akig yébnindeki ucundan bakan bir kigi i¢in, agagr akis dénustartictsinin sagda yer aldigindan emin
olun (asagidaki Sekil 8'e bakin). Baglanti noktalarinin yerleri bu kurala uymuyorsa Panametrics ile iletisime gegin.

Yukari Akis

Asagl Akig Donustaracts

Dénusturucu

Sekil 8: Genig Aralikli DénUsgturacd Kurulumu
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BSIUmM 3. DéNUstUrdcu Gruplarnin Montaji

Kilavuz plakanin ugtaki yuvasini yukari akis déntsttricusu etrafina kaydirin ve yan yuva asagi akis
dénustiricustinun etrafina gelene kadar plakayr dénduran (asagidaki Sekil 9'a bakin). Ardindan, yukari akig
dénusgturictst gévdesindeki isareti kilavuz plakasindaki isaretle hizalayin. Hizalamayi korumak igin yukari akig

Yukari Akis
Dénastarucusi

Kilavuz Plaka

Sekil 9: Kilavuz Plakasinin Takilmasi

2,
gévde flang civatalarini hafifce sikin.
Asagi Akis
Dénusturach
3.

sabitleyin.

Kapak plakasini kilavuz plakanin Gzerine yerlestirin ve asagidaki Sekil 10'da gosterildigi gibi, yukari akis
dénusturtctsunun etrafini saracak sekilde mumkan oldugunca uzaga kaydirin. Ardindan, vidalari sikarak

Kapak Plakasi

Yukari Akis
Dénusturacasu

Sekil 10: Kapak Plakasinin Takilmasi

T5/T5MAX Alev Gazi DénUstiricust Kurulum Kilavuzu
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4. Kilitteme bilezigini, agagi akig dénusturicisindn tzerinden kilavuz plakanin tstindeki oyuga kaydirin. Bilezigin
ustundeki 6° igaretini, ddonusturicu Gzerindeki gizgiyle hizalayin (agagidaki Sekil 1e bakin). Ardindan, bilezik

5.

dénusturtcuye sabitlenene kadar bilezik ayar vidalarini sikin.

6° isaret

0° igsaret

Asagi Akis
Doénustirici

Doénusturuct Tapundeki Cizgi

6° Bilezik isareti

Sekil 11: Kilitleme Halkasinin Takilmasi

Kilitteme bileziginin yan tarafindaki 0° igareti ile kilavuz plakasindaki gizginin hizali olup olmadigini kontrol edin.
Eger hizali degillerse, namlu flanginin Gstindeki somunlari gevsetin ve iki ¢izgi hizalanana kadar dénustartct

grubunu déndurin (agagidaki Sekil 12'ye bakin). Ardindan somunlari tekrar sikin.

44

Flans Uzerindeki
Somunlar

Asagi Akis
Dénustirici

Bilezik 0° Isareti

Kilavuz Plaka Cizgisi

Sekil 12: Kilitleme Halkasi 0° igareti, Kilavuz Plaka Cizgisiyle Hizali

T5/TSMAX Alev Gazi DénUstiricust Kurulum Kilavuzu
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6. Yukari akis donusturtcl borusundaki ¢izginin kapak plakasi Gzerindeki ¢izgiyle hizal olup olmadigdini kontrol edin.
Eger hizali degillerse, silindir flanginin Gstindeki somunlari gevsetin ve iki gizgi hizalanana kadar dénustiricu
grubunu déndurin (asagidaki Sekil 13'e bakin). Ardindan somunlari tekrar sikin.

Yukari Akis Dénustirtca Cizgisi

Kapak Plakasi Cizgisi

Yukari Akig
Donuastiracusi

Sekil 13: Yukari Akig DénUsturicu isareti, Kapak Plakasi Gizgisiyle Hizalanmig

7. Yukaridaki adimlar tamamlandiktan sonra, déndstarict gruplarindan kapak plakasiny, kilitleme bilezigini ve

kilavuz plakasini ¢gikarin.
8. Kalan civatalari flanglara yerlestirin ve sikica sikin.

9. Her birizolasyon vanasina asagidakileri belirten bir etiket yapistirin:

ASAGIDAKI DURUMLARDA KULLANMAYIN (KAPATMAYIN)
DONUSTURUCU BORUYA TAKILMISTIR.

10. Dénustaracuandn elektrik baglantilarini yapmak igin akis dlgerinizin Baglangi¢ Kilavuzuna bakin.

T5/T5MAX Alev Gazi DénUstiricust Kurulum Kilavuzu
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3.7
1.

46

Egimli 45 Derecelik Yerlegtirme Mekanizmasi/Dénistirici Grubunun Montaiji

Contayi kaldirin ve salmastra aletini salmastra somununa yerlestirin. Salmastra aletini saat yéninde gevirerek
salmastra malzemesini sikin, bdylece barrel herhangi bir destek oimadan yukarida kalacaktir.

Conta

Salmastra Aleti

Silindir

T5/TSMAX Alev Gazi DénUstiricust Kurulum Kilavuzu
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- A
YUKARI AKIS
DONUSTURUCU
BAGLANTI NOKTASI

3INC 150 LB RF KAYNAK BOYUNLU FLANS,
2 YERDE; YANLIZCA REFERANS ICINDIR

- 3 INGC SCH 80 BORU NOZULU,
2 YERDE; YANLIZCA REFERANS ICINDIR

CONTA

ASAGI AKIS
DONUSTURUCU
BAGLANTI NOKTASI

Sekil 14: Standart Hiz Arahdi Grubu

T5/T5MAX Alev Gazi DénUstiricust Kurulum Kilavuzu

izolasyon vanalarinin contalar ve baglanti pargalariyla saglam bir sekilde monte edildigini kontrol edin ve emin
olun. Ardindan, her bir izolasyon vanasinin ylzeyine bir conta yerlestirin (agagidaki Sekil 14’e veya bakiniz).
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YUKARI AKIS
DONUSTURUCU
BAGLANTI NOKTASI

3 INC 150 LB RF KAYNAK BOYUNLU FLANS,
2 YERDE; YANLIZCA REFERANS ICINDIR

3 INC SCH 80 BORU NOZULU,
2 YERDE; YANLIZCA REFERANS ICINDIR

TELAFi AGILI CIVATA/SOMUN ARALIK PARGASI

CONTA(LAR)

TELAFI ACILI TAKOZ

3INC 150 LB RF TAM

GECISLI IZOLASYON
KURESEL VANASI,

2 YERDE; YALNIZCA
REFERANS ICINDIR

ASAGI AKIS
DONUSTURUCU
BAGLANTI NOKTASI

Sekil 15: Genigletilmis Hiz Araligi Grubu

T5/TSMAX Alev Gazi DénUstiricust Kurulum Kilavuzu
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3. Yukari akig ve asagi akig nozullarini su sekilde belirleyin:

« Standart Hiz Araligi uygulamalarinda, sistem cift yénli oldugu igin yukari akig ve agagdi akis nozullari birbirinin
yerine kullanilabilir.

+ Genis Hiz Araligi uygulamalarinda sistem gift yonlt degildir. Boruda hangi nozulun "yukari akis” ve hangisinin
"‘asagi akig” olarak belirtildigine dikkat edin. Ardindan, yukari akis ve asadi akis yerlestirme mekanizmasi
gruplarini belirleyin. Asagi akig grubu, baglanti kutusuna yakin olan grubun ucunda “Downstream” (Agsagi Akis)
yazili bir halka ile igaretlenmistir (asagidaki sekle bakin).

4. Yukar akig veya asagi akis montajindan biriyle devam edin.
5. Yerlestirme mekanizmasini silindirden tutarak kaldirin ve izolasyon vanasinin tzerine yerlestirin.

Asagdi Akis Dénusturiict Montaj
Duzenegdi Tanimlama Halkasi
(Genigletilmig Aralik Suriminde)

T5/T5MAX Alev Gazi DénUstiricust Kurulum Kilavuzu
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6. Flang deliklerini hizalayin ve salmastra glandini izolasyon vanasina civatalarla sabitleyin.

Civatalar

50 T5/TSMAX Alev Gazi DénUstiricust Kurulum Kilavuzu
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7. Salmastra aletini kullanarak, somun gémulene kadar salmastra somununu tekrar sikin.

A UYARI! izolasyon vanasi agilmadan énce salmastra malzemesi sikica sariimahdir.

Salmastra Aleti

T5/T5MAX Alev Gazi DénUstiricust Kurulum Kilavuzu 51
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3.8 45 Derece Egimli Dénustiracinun Boruya Yerlestiriimesi

2,

52

izolasyon vanasini agmadan énce asagidakileri dikkatlice kontrol edin:

«Silindir, sonuna kadar yukari gekilir

«  TUm civatalar sikidir

« Dénustartcu baslgl salmastra rakoruna gémaualaddar.

Civatalar

Sikma
rakoru

UYARI! izolasyon vanasini agmadan énce ilgili tim guvenlik kurallarina ve uygulamalarina

uyun.

izolasyon vanasini agin.

T5/TSMAX Alev Gazi DénUstiricust Kurulum Kilavuzu
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3. Ellerinizi silindirin Ustune koyun ve silindir/dénustaractyd, silindir flangi ile salmastra flangi birbirine degecek
sekilde borunun igine dogru itin. Silindiri hareket ettirmek i¢in biraz gevirmeniz gerekebilir.

Ellerinizi
buraya koyun

Dénustirici

4. Namlu flangini salmastra silindirine bagdlayan flansa civatalari yerlestirin.
5. Civatalari sikica sikin.

Civatalar

T5/T5MAX Alev Gazi DénUstiricust Kurulum Kilavuzu 53
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6. Onceki bolumlerdeki adimlari tekrarlayarak ikinci yerlestirme mekanizmasini takin. Akis asagi dénusturicu
grubunun akig asagr baglanti noktasinag, akis yukari dénutstartct grubunun ise akis yukari baglanti noktasina
yerlestirildiginden emin olun.

Not:  Asagidaki adimiar, hem yukari akis hem de asagi akig montajlari i¢in ayni sekilde gegerlidir.

7. Her bir izolasyon vanasina asagidakileri belirten bir etiket yapistirin:

ASAGIDAKI DURUMLARDA KULLANMAYIN (KAPATMAYIN)
DONUSTURUCU BORUYA YERLESTIRILMISTIR
8. DOnusturacandn elektrik baglantilarini yapmak igin akig élgerinizin Baslangig Kilavuzuna bakin.

3.9 XAMPYyibaglama

Bu bolumde, bir XAMP'nin dénustaricu baglanti kutusuna dogru sekilde nasil takilacagr ve monte edilecedi
aciklanmaktadir. Bu bilgiler, mevcut Gg baglanti kutusu segeneginin timu igin gegerlidir; ancak asagidaki adimlarda
ornek olarak bu segeneklerden yalnizca biri kullaniimigtir.

1. DéNnUsturicinin saping, BNC konektérine en yakin olan kismina 3/4 inglik bir NPT sikigtirma rakoru takin.

2. Baglanti pargasini, baglanti kutusundaki 3/4 ing NPT baglanti noktalarindan birine en az 5 dig gegecek sekilde
sikin. Baglanti pargasi yerine sikildiktan sonra, asagida Sekil 16'da gosterildigi gibi, dénusturtctniin BNC basliginin
topraklama vidasi ¢ikintilarinin biraz étesine uzandigindan emin olun:

Sekil 16: NPT Reduktérinun Torklanmasi

3. BNC bashigi baglanti kutusuna gok fazla girerse, fazla kablonun dizgin bir sekilde yerlestiriimesi igin gereken alan
azalacagindan montaj islemi zorlagir. BNC basligr yukaridaki Sekil 16'da goésterildigi gibi konumlandiriimamigsa,
sikistirma rakorunu gevsetin ve dénustartctyd ayarlayin. Ardindan sikistirma rakorunu tekrar sikin.
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4. Akis dlger elektronik aksaminin ana gévdesinden gelen kablo rakoruni, baglanti kutusundaki diger 3/4 ing NPT
baglanti noktasing, en az 5 diglik bir kenetlenme saglanana kadar torklayin (agagidaki Sekil 17'ye bakin).

Sekil 17: Kablo rakorunin Torklanmasi

5. Doénustlraci ve kablo rakoru monte edildiginde, baglanti kutusunun asadidaki Sekil 18'deki gibi géranduguani
kontrol edin:

Sekil 18: Monte Edilmis Dénustaricl ve Kablo rakoru

T5/TSMAX Alev Gazi Dénistiricist Kurulum Kilavuzu
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6. Asagidaki Sekil 19'da goésterildigi gibi, dik acili erkek BNC fisini kablo rakoru grubundan gikan BNC kablosuna takin.

Sekil 19: BNC Figini Kabloya Takma

7. XAMP cihazinin digi BNC fisini, agagidaki Sekil 20'de gosterildigi gibi erkek BNC dénustartca kafasina baglayin:

Sekil 20: Disi Fig - Erkek BNC Bagligi
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8. Kablonun fazla uzunlugunu, BNC konektérlerinin diger kablolarin tGzerine ya da birbirlerinin Gzerine gelmeyecek
sekilde baglanti kutusunun i¢ kismina sarin. Montaj simdi asagidaki Sekil 21'deki gibi gérinmelidir.

Sekil 21: BNC Basgliklari

9. XAMP gbvdesini baglanti kutusuna yerlestirin ve diski altindaki kablolarin Gzerine nazikge oturtun. Baglanti noktasi
Uzerindeki gerilimi ve yuka azaltmak igin, XAMP kablolarinin epoksiden giktiklari egime gére dogal bir sekilde
uzandigindan emin olun. XAMP sabit kalmali ve baglanti kutusunun kapagi XAMP etrafinda serbestge dénmelidir.

Sekil 22: Baglanti Kutusu Kapagi
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10. Baglanti kutusunun kapagini XAMP'nin Gzerine yerlestirin ve baglanti kutusu sikica kapanana kadar kapagdi sikin.
Kapag sabitlemek igin ayar vidasini gevirin (agsagidaki Sekil 23'e bakin).

Sekil 23: Baglanti Kutusu Ayar Vidasi

Not:  XAMPPYyi sistemden kaldirmak veya devre digi birakmak i¢in yukaridaki adimlari ters sirayla uygulayin.

58 T5/TSMAX Alev Gazi DénUstiricust Kurulum Kilavuzu



BAIUM 4. Ozell

ikler

Bolum 4. Ozellikler

4.1 T5/T5 MAX Dénusturicu Fiziksel Ozellikleri

Kullanim alanlari:
Kurulum Tuara:

Malzeme:
Sahada Montaij:
Proses Baglantisi:
Tutucu Tari:
Sertifika Notlar:

Calisma Frekansi:
Basing Aralig::

Elektriksel Degerler:

Ortam Sicaklik Araligi:

islem Sicakhk Arahg::

Tehlikeli Alan, Alev Gazi, Hidrokarbon Gazlari, Doymug Buhar
Islak

Standart: Titanyum

istege bagl: 316 Paslanmaz Celik, Monel® veya Hastelloy®
Akig Hucresi, Sicak veya Soguk Delme

Flangli, 1,5 ing ila 3 ing (40 mm ila 80 mm)

Yerlestirme Mekanizmasi

150, 300, 600

Standart: 100 kHz

istege bagl: 50 kHz ve 200 kHz

0 ila 2700 psig Standart,

ABD/Kanada Sertifikall Uranler igin 0 ila 1500 psig

200 V tepe-tepe, 5 mA

—40°F ila +140°F (-40°C ila +60°C)

—364°F ila +572°F (—220°C ila +300°C)

-55°C ile 150°C arasi (sadece T5 Max igin)

4.2 T5/T5MAX Dénustlricu Sertifikalari

Kuzey Amerika -
Patlamaya dayanikii:

Avrupa/Uluslararasi Alev
Gegirmez:

Kuzey Amerika -
Hava kogullarina dayanikli

Avrupa/Uluslararasi -
Hava kogullarina dayanikh

@®

C us

@

@&

IP 66

T5/T5MAX Alev Gazi DénUstiricust Kurulum Kilavuzu

Sinif |, BIUm 1, Grup B, C, D

112G Ex db IIC T6..XX Gb (T kodu, islem Sicakligina baglidir)
—40°F ila +140°F (-40°C ila +60°C)

IP66, TiP 4X
200 Vpp, 5 mA

€
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4.3 Ozel kullanim kosullari
Alev gegirmez baglanti pargalarinin boyut bilgilerine intiyag duyulursa Ureticiye danigin.

islem sicakligindan bagimsiz olarak, T5 ve TSMAX Unitesinin gevresindeki ortam sicakliginin -40°C ile +60°C
arasindaki izin verilen araligr agsmamasini saglamak son kullanicinin sorumlulugundadir.

Titanyumdan (ff = Ti) Gretilen T5 ve TSMAX dénustariculer, darbeye veya sirtinmeye maruz kaldiklarinda potansiyel
tutugma kaynaklari olugturur; bu durum kurulum sirasinda dikkate alinmalidir.

T5 ve TSMAX modellerinde, belirli asir kosullar altinda tutugmaya neden olabilecek dizeyde elektrostatik yuk
olusturabilen iletken olmayan bir kaplama bulunmaktadir. Kullanicl, elektrostatik desarj riskini en aza indirmek igin
gerekli dnlemleri almahdir. Ornedin, statik elektrik olugumunu en aza indirmek amaciyla cihazin kuruldugu ortamdaki
nemi kontrol etmek ve ekipmanin ylGzeyine yuk aktarimi neden olabilecek dogrudan hava akimindan ekipmani
korumak gibi 6nlemler alinmalidir. Temizlik sadece nemli bir bezle yapiimalidir.

T5 ve TSMAX gruplarinin sicaklik siniflandirmasi, maksimum iglem sicakligina baglidir (asagidaki tabloya bakiniz).

Tablo 3: T5 ve TEMAX Sicaklik Siniflandirma Derecelendirmesi

Model (burada aa = T5, TSMAX) islem sicakligi T Serisi
aa-bb-cc-dd-LT-ff-gg-hh-ii-jj-zz -220°C ile +85 °C arasl T6
+85 °C ile +100 °C arasi 5
aa-bb-cc-dd-NT-ff-gg-hh-ii-jj-zz -55°C ile +85 °C arasl T6
+86 °C ile +100 °C arasi 5
+101 °C ile +135 °C arasi T4
+136 °C ile +150 °C arasi T3
aa-bb-cc-dd-HT-ff-gg-hh-ii-jj-zz -50°C ile 85 °C arasil T6
+86 °C ile +100 °C arasl 5
+101 °C ile +135 °C arasi T4
+136 °C ile +200 °C arasi T3
+201°C ile +250 °C arasi T2
aa-bb-cc-dd-XT-ff-gg-hh-ii-jj-zz -180 °C ile 85 °C arasi T6
+86 °C ile +100 °C arasi T5
+101 °C ile +135 °C arasl T4
+136 °C ile +200 °C arasi T3
+201°C ile +300 °C arasi T2
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